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Medizinprodukt

Medical device
Dispositif médical
Producto sanitario
Dispositivo medico
Equipamento para salde
Medisch hulpmiddel
Medicinteknisk produkt
Medicinsk udstyr
Medisinsk utstyr
L&&kinnallinen laite
latpotexvoAoyIKo TtpoidV
Zdravotnicky prostfedek
Orvostechnikai eszkdz
Mediciniska ierice
Medicinos priemoné
Wyréb medyczny
Medicinski proizvod
Dispozitiv medical

Tibbi cihaz
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Zdravotnicka pomocka
MepuupmHcko napenve
Medicinski pripomocek
Medicinski proizvod
MeguupmHCKI Npou3Bog,

Explanation of symbols on labelling
Reorder no.

Manufacturer

Batch code

Date of manufacture

Consult instructions for use
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Unique Device Identification

Observe warning and safety
instructions




HeraCeram Zirkonia Gebrauchsanweisung

Medizinprodukt - Nur zur Anwendung durch dentales Fachpersonal.

Zweckbestimmung

Dentalkeramik zur Verblendung, Individualisierung und Modifikation von prothetischen Versorgungen. Klassifizierung nach EN ISO 6872:
Typ |; Klasse 1

Dieses Dentalmaterial ist fir Patienten mit zahnmedizinischem Behandlungsbedarf entsprechend der nachfolgenden Indikationen geeig-
net unter Beachtung der Kontraindikationen. Bei Schwangeren und Stillenden sind aufgrund der besonderen Situation die Behandlungs-
risiken zugunsten des Ungeborenen oder Sauglings sorgféltig gegenliber dem Nutzen der Behandlung abzuwagen.

Medizinprodukte von Kulzer sorgen fiir die Rehabilitation oraler Funktionen der natiirlichen Bezahnung (Kauen, Sprechen sowie Asthetik)
und stabilisieren restaurativ oder prothetisch die Rest-Bezahnung und/oder den Kieferkamm.

Indikationen
Verblendkeramik fiir Gerliste aus Zirkondioxid, WAK (a25-500°C) 10,5 pm/m-K.

Kontraindikationen
e Bruxismus oder andere parafunktionelle Gewohnheiten.
¢ Bei bekannter oder vermuteter Allergie gegen Bestandteile des Produktes ist die Verwendung kontraindiziert.

Potentielle Nebenwirkungen
Uberempfindlichkeiten gegen das Produkt oder seine Bestandteile kénnen im Einzelfall nicht ausgeschlossen werden.

Zusammensetzung
¢ HeraCeram Zirkonia Pulvermaterialien
Glaskeramik, Zinn(IV)oxid, Chrom-Zinn-Rosa-Spinell, Vanadin-Zirkongelb-Baddeleyit, Chrom-Zinn-Rosa-Sphen, Diyttriumoxidsilicat

¢ HeraCeram Zirkonia Liner (Paste)
Glaskeramik, 1,4-Butandiol, Zirkon-Praseodymsilikat, Zink-Eisen-Chrom-Braun-Spinell, D-Panthenol, Chrom-Zinn-Rosa-Sphen,
Cer(IV)oxid, Diyttriumoxidsilicat

¢ HeraCeram Zirkonia Zr-Adhesive / Zr-Adhesive Neutral (Paste)
Glaskeramik, 1,4-Butandiol, D-Panthenol

Anwendungshinweise

e HeraCeram Zirkonia darf nicht mit Verblendkeramikkomponenten von Fremdkeramiken vermischt/kombiniert werden.

¢ Die Verwendung von Modellier- / Malfarbenfliissigkeiten oder Verdiinnerliquids von Fremdkeramiken ist nicht indiziert.

e Pulverférmige Massen (z.B. Dentin, Schneide usw.) dirfen nicht mit pastenférmigen Massen (z.B. Adhesive, Liner, Stains, Glaze)
gemischt werden.

¢ Sollte die Konsistenz der HeraCeram Zirkonia Zr-Adhesive- und Liner-Pasten durch ldngere Lagerung trockener und damit fester wer-
den, kann durch vorsichtiges Zudosieren des HeraCeram Pastenopaker Liquids (POL) die Viskositat wieder eingestellt werden.

e Gertste zur keramischen Verblendung sollen die verkleinerte anatomische Form aufweisen. Scharfe Kanten und Ecken an den Gertisten
sind zu vermeiden.

Produktanwendung

1. Geristvorbereitung

Nach Abschluss der Geristbearbeitung mussen die Objekte griindlich von Schleifstaub und Schleifmittelriickstéanden gereinigt werden.
Hierzu die Zirkonoxidgeriiste mit dem Dampfstrahler reinigen. Ein Abstrahlen der Verblendoberflache zur Steigerung des Haftverbundes
ist nicht notwendig.

2. Adhesive

Fir einen optimalen Verbund zwischen Zirkondioxid und HeraCeram Zirkonia wird die HeraCeram Zirkonia Zr-Adhesive-Paste mit dem
Pinsel in einer gleichm&Big diinnen Schicht auf die Geruistoberflache aufgetragen (Wash) und unter Vakuum gebrannt (Brandfiihrung siehe
Brenntabelle).

3. Linerauftrag

Falls notwendig, wird der HeraCeram Zirkonia Liner zum Abdecken und zur Basisfarbgebung ebenfalls gleichmé&Big diinn aufgetragen und
gebrannt. Sollte der Liner nicht vollstandig decken, wird dieser Arbeitsschritt noch einmal wiederholt. Alternativ kénnen fiir diese Basis-
schicht auch die HeraCeram Zirkonia Increaser verwendet werden. Brandfiihrung siehe Brenntabelle.

4. Schichtung

Die Keramikverblendung wird in einer 2- Schicht-Technik (Dentin-Schneide-Schichtung) oder, je nach gewiinschtem &sthetischen Anspruch,
mit zus&tzlichen Individualmassen? gestaltet und gebrannt. Fiir Korrekturen nach Fertigstellung der Verblendung werden die Schultermassen
LM sowie die Korrekturmasse (COR) angewendet. Die Schultermassen HM werden zur Herstellung von geristfreien Kronenrédndern einge-
setzt. Zur Herstellung des gebrauchsfahigen Zustands werden die keramischen Pulver mit den Modellierfliissigkeiten ML oder MLS aus dem
HeraCeram Sortiment von Kulzer angemischt. HeraCeram Zirkonia Schultermassen HM und LM werden mit HeraCeram Schultermassen-
flissigkeit (SML) angemischt. Brandfiihrung siehe Brenntabelle

Hinweis: Um ein Einatmen des Keramikstaubes beim Beschleifen der Keramikmassen zu vermeiden, muss ein Mund- und Augenschutz
getragen und mit einer Objektabsaugung gearbeitet werden.

5. Glanzbrand

Die Verblendung kann mit HeraCeram Glaze universal und HeraCeram Stains universal Malfarben entsprechend der Gebrauchsanwei-
sung individuell charakterisiert werden. Der Glanzgrad und die Textur der Keramikoberflache kénnen beim Glanzbrand (iber die Tempe-
ratur und die Haltezeit auf Endtemperatur gesteuert werden. Daher dienen die Angaben zur Glanzbrandtemperatur und Haltezeit nur der
Orientierung, die dem jeweilig gewlinschten Ergebnis gegebenenfalls angepasst werden missen. Brandfilhrung siehe Brenntabelle.
Ebenso ist es méglich, HeraCeram Zirkonia mechanisch zu polieren.



Farbzuordnungstabelle

Al A2 A3 A35 |Ad4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4 BL1 (BL2 |BL3 |BL4

Liner LA1 [LA2 [LA3 |LA35[LA4 |[LB1 |LB2 |LB3 |[LB4 |LC1 |LC2 |LC3 |LC4 |LD2 |LD3 [LD4 |LBL |LBL [LBL |LBL
1-2 [1-2 |34 (34

Increaser INAT [INA2 |INA3 |IN INA4 [INB1 [INB2 |INB3 [INB4 [INC1 |INC2 |INC3 |INC4 |IND2 |IND3 [IND4

A35

Dentin DA1 (DA2 |DA3 |DA35/DA4 |DB1 (DB2 |DB3 [DB4 [DC1 |DC2 |DC3 |DC4 |DD2 (DD3 |DD4 [DBL1|DBL2|DBL3|DBL4

Schneide St St S2 S2 S4 St St S2 S4 S1 S3 S3 S3 St S2 S2 SBL |SBL [SBL |SBL

Mamelon-/ MD1 (MD1 (SD2 |SD3 (SD4 (MD2 |MD2 |[MD3 (MD3 |MD2 |SD1 [SD2 |SD2 |MD1 [MD3 (SD1

Sekundardentin

Value VL1 |VL2 (VL3 VL4 (VL4 VL1 |VL2 |[VL3 |VvL4 |[VL1 (VL2 |VL3 (VL4 |VL2 |VL3 (VL4

Opalschneide 0s1 [0St |[0S2 |0S2 (0S4 |0S1 |0S1 |0S2 |0S4 |0S1 |0S3 [0S3 |0S3 |0S1 |[0S2 |[0S2 |OSBL [OSBL (OSBL |0SBL

Schultermassen |1 1 2 2 6 3 3 4 4 5 5 6 6 1 2 4 HM/ [HM/ |HM/ [HM/

HM/LM LM (LM LM LM
BL1-2 (BL1-2 |BL3-4 [BL3-4

Allgemeine Brenntabelle

WICHTIGER HINWEIS: Die angegebenen Brenntemperaturen sind Richtwerte. Abweichungen davon

Ofenleistungen mdglich und miissen gegebenenfalls angepasst werden.

sind wegen unterschiedlicher

r- Liner 1.Schulter- | 2. Schulter- | 1. Dentin®> | 2. Dentin® | Stains-/ Korrektur- | Schulter-
Adhesive masse masse Glaze masse COR | masse
HM HM universal Lm

Starttemperatur °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Trocknen min 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Vorwérmen min 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Temperaturanstieg °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Endtemperatur °C 1050 880 870 860 860 850 850 810 790
Haltezeit min 10 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Vakuum Start °C 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Vakuum Stop °C 1050 880 870 860 860 850 - 810 790

Abkiihlrate: Fiir HeraCeram Zirkonia Verblendkeramiken sind keine definierten Abkiihlraten erforderlich.

T = unter Vakuum
2 impliziert folgende Massen: Dentin / Schneide / Transpa / Mamelon-/Sekundérdentin / Value / Opalschneide / Opal transpa / Enhancer /
Mask / Gingiva / Increaser

Technische Daten

Dentin / Schneide

/T

pa / Mamelon

ardentin / Value / Opalschneide / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C)

9,5+ 0,2 pym/m-K

CTE (25-500°C)

9,7 £0,5 ym/m-K

TG

510+20°C

Korrekturmasse COR / Schultermasse LM:

CTE (25-400°C)

9,4+ 0,3 pm/m-K

CTE (25-500°C)

n.a.

TG

515+20°C

Schultermasse HM:

CTE (25-400°C)

9,5+ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C)

9,6 + 0,4 pm/m-K

TG

550 +20°C




Zr-Adhesive:

CTE (25-400°C) 9,6 + 0,4 pm/m-K

CTE (25-500°C) 9,6 + 0,4 ym/m-K

TG 640 20 °C
Liner:

CTE (25-400°C) 9,6 £ 0,2 um/m-K

CTE (25-500°C) 9,4 + 0,25 pm/m-K

TG 540 + 20 °C

Befindet sich der Glaspunkt um 500 + 30 °C und erféhrt die WAK-Kurve eine starke Steigungsanderung vor und nach dem Glaspunkt, so
wird der 400°C-Wert angegeben.

Allgemeine Hinweise

Bitte beachten Sie sorgfaltig die folgenden Sicherheitshinweise sowie alle Verarbeitungshinweise in anderen Abschnitten. Dieses Produkt
ist nur nach Gebrauchsanweisung zu verarbeiten. Jeglicher Gebrauch unter Nichtbeachtung dieser Anweisungen liegt im Ermessen und
der alleinigen Verantwortung des dentalen Fachpersonals. Bitte vor Gebrauch durch Sichtkontrolle auf Beschadigung priifen. Besché-
digte Produkte dirfen nicht eingesetzt werden.

Warn- und Sicherheitshinweise

Einatmen von Staub/Rauch/Gas/Nebel/Dampf/Aerosol vermeiden. Fir ausreichende Beliftung und Absaugung sorgen. Geeigneten
Mund- und Augenschutz tragen. Durch Einatmen kénnen Gesundheitsschaden auftreten. Kann Schlafrigkeit und Benommenheit verur-
sachen. Diese Gefahren und Sicherheitshinweise beziehen sich nicht auf die prothetische Versorgung an sich, sondern auf die bei der
Bearbeitung des Materials freiwerdenden Dampfe und Staube.

Besonderer Hinweis

Fiir SSCP sehen Sie bitte in die Eudamed Datenbank (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) oder kontaktieren
sscp-service@kulzer-dental.com

Um die SSCP in der EUDAMED zu finden, verwenden Sie den UDI-Code, der auf der Verpackung des Produkts angebracht ist.

Lagerungsbedingungen
Gebinde nach Produktentnahme sorgfaltig wieder verschlieBen, um Verschmutzungen, Verklumpungen und Austrocknung zu vermeiden.
Keine besonderen Lagerbedingungen notwendig.

Entsorgungshinweis

Empfehlung: Entsorgung gemas den behérdlichen Vorschriften. Inhalt oder nicht restentleerte Verpackungen nicht mit dem Hausmiill
entsorgen oder in die Kanalisation gelangen lassen. Européischer Abfallkatalog: 180106 Chemikalien, die aus geféhrlichen Stoffen beste-
hen oder solche enthalten.

Reklamationshinweis

Bei Riickmeldungen zum Produkt bitte immer Chargenbezeichnung und Artikelnummer oder UDI angeben

GemaB EU Medizinprodukte-Verordnung sind Anwender/Patienten verpflichtet, aufgetretene schwerwiegende Ereignisse mit einem
Medizinprodukt seinem Hersteller und der zustandigen Behorde des Landes, in dem sie auftraten, zu melden.

Sicherheitsdatenblatter und weitere Informationen finden Sie auf unserer Homepage www.kulzer.com

Stand: 2022-03



HeraCeram Zirkonia Instructions for use

Medical Device - for use by dental health care professionals only.

Intended purpose

Dental ceramic for veneering, customisation and modification of prosthetic restorations. Classification according to EN ISO 6872: Type |;
Class 1

This dental material is suitable for patients requiring dental treatment for the following indications with consideration of the contraindica-
tions. For pregnant and nursing women, the treatment risks must be weighed carefully against the benefits taking into consideration the
unborn child or infant.

Kulzer medical devices ensure the rehabilitation of oral functions such as chewing, speaking and aesthetics. They stabilize the remaining
dentition and/or the alveolar ridge restoratively or prosthetically.

Indications
Veneering ceramic for frameworks made of zirconium dioxide, CTE/ coefficient of thermal expansion (a25-500°C) 10.5 pm/m-K.

Contraindications
e Bruxism or other parafunctional habits.
¢ The use of this product is contraindicated in case of known or suspected allergies against components of this product.

Potential side effects

Hypersensitivities to the product or its components cannot be excluded in individual cases.

Composition

¢ HeraCeram Zirkonia powder materials
Glass ceramic, tin(IV) oxide, chromium-tin-pink-spinel, vanadium-zirconium-yellow-baddeleyite, chromium-tin-pink-sphene,
diyttrium oxide silicate

e HeraCeram Zirkonia liner (paste)
Glass ceramic, 1,4-butanediol, zirconium praseodymosilicate, zinc-iron-chrome-brown-spinel, D-panthenol, chrome-tin pink splhen,
cerium(lV) oxide, diyttrium oxid silicate

e HeraCeram Zirkonia Zr Adhesive / Zr Adhesive Neutral (paste)
Glass ceramic, 1,4-butanediol, D-panthenol

Application notes

¢ HeraCeram Zirkonia must not be mixed/combined with veneering ceramic components of ceramic lines manufactured by competitors.

¢ The use of modelling/staining liquids or thinner liquids of ceramic lines manufactured by competitors is not indicated.

¢ Powdery materials (e.g. dentine, incisal, etc.) must not be mixed with paste-like materials (e.g. adhesive, liner, stains, glaze).

¢ If the consistency of the HeraCeram Zirkonia Zr-Adhesive and liner paste becomes drier and thus firmer due to prolonged storage, the
viscosity can be readjusted by carefully adding the HeraCeram Paste Opaque Liquid (POL).

¢ Frameworks for ceramic veneering should have the reduced anatomical shape. Sharp edges and corners on the frameworks should
be avoided.

Product application

1. Framework preparation

After completion of framework processing, the items must be thoroughly cleaned of abrasive dust and abrasive residues. The zirconium
oxide frameworks must be cleaned with the steam jet. It is not necessary to blast the veneer surface to increase the adhesive bond.

2. Adhesive
For an optimum bond between zirconium dioxide and HeraCeram Zirconia, HeraCeram Zirconia Zr-Adhesive paste is applied to the
framework surface with a brush in an evenly thin layer (wash) and fired under vacuum (see firing chart).

3. Liner application

If necessary, a HeraCeram Zirkonia liner can also be applied in an evenly thin layer and fired to cover the framework and provide base
colouration. This step can be repeated if the liner does not cover it completely. Alternatively, the HeraCeram Zirkonia increasers can also
be used for this base layer. Firing procedure see firing table.

4. Layering

The ceramic veneer is designed in a two-layer technique (dentine incisal layering) or, depending on the desired aesthetic requirements,
with additional individual materials?, and is fired. The margin ceramics LM and correction material (COR) are used for corrections after
completing the veneering. The margin ceramics HM are used to produce all-ceramic crown margins. To produce the ready-to-use state,
the ceramic powders are mixed with the modelling liquids ML or MLS from Kulzer's HeraCeram range. HeraCeram Zirkonia margin ceramics
HM and LM are mixed with HeraCeram margin ceramic liquid (SML). For the firing procedure, see the firing table.

Note: To prevent breathing in the ceramic dust when grinding the ceramic materials, wear a face mask and eye protection and work with
a suction device.

5. Glaze firing

The veneer can be individually characterised with HeraCeram Glaze universal and HeraCeram Stains universal stains according to the
Instructions for Use. The degree of glazing and the texture of the ceramic surface are defined during glaze firing by the temperature and
the holding time until the final temperature. For this reason, the specifications for the glaze firing temperature and holding time are for
orientation only and may need to be adjusted to achieve the required result. Firing procedure see firing table. It is also possible to
mechanically polish HeraCeram Zirkonia.



Colour mapping table

Al A2 A3 A35 |Ad4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4 BL1 (BL2 |BL3 |BL4

Liner LA1 [LA2 [LA3 |LA35[LA4 |[LB1 |LB2 |LB3 |[LB4 |LC1 |LC2 |LC3 |LC4 |LD2 |LD3 [LD4 |LBL |LBL [LBL |LBL
1-2 [1-2 |34 (34

Increaser INAT [INA2 |INA3 |IN INA4 [INB1 [INB2 |INB3 [INB4 [INC1 |INC2 |INC3 |INC4 |IND2 |IND3 [IND4

A35

Dentine DA1 (DA2 |DA3 |DA35/DA4 |DB1 (DB2 |DB3 [DB4 [DC1 |DC2 |DC3 |DC4 |DD2 (DD3 |DD4 [DBL1|DBL2|DBL3|DBL4

Incisal St St S2 S2 S4 St St S2 S4 S1 S3 S3 S3 St S2 S2 SBL |SBL [SBL |SBL

Mamelon secon- (MD1 |MD1 |SD2 [SD3 |SD4 |MD2 [MD2 (MD3 |[MD3 |MD2 (SD1 [SD2 |SD2 (MD1 (MD3 |SD1

dary dentine

Value VL1 |VL2 (VL3 VL4 (VL4 VL1 |VL2 |[VL3 |VvL4 |[VL1 (VL2 |VL3 (VL4 |VL2 |VL3 (VL4

Opal incisal 0s1 [0St |[0S2 |0S2 (0S4 |0S1 |0S1 |0S2 |0S4 |0S1 |0S3 [0S3 |0S3 |0S1 |[0S2 |[0S2 |OSBL [OSBL (OSBL |0SBL

Margin ceramics |1 1 2 2 6 3 3 4 4 5 5 6 6 1 2 4 HM/ (HM/ [HM/ [HM/

HM/LM LM (LM LM LM
BL1-2 (BL1-2 |BL3-4 [BL3-4

General firing table

IMPORTANT NOTICE: The firing temperatures given are intended as guidelines. Deviations are possible due to varying furnace power

and may need to be adapted.

r- Liner 1.Margin | 2.Margin | 1.Dentine® | 2. Dentine® | Stains-/ Correction | Margin
Adhesive ceramics HM| ceramics HM Glaze material ceramics
universal | COR Lm

Start temperature °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Drying min 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Pre-heating min 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Temperature increase °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Final temperature °C 1050 880 870 860 860 850 850 810 790
Holding time min 10" 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Vacuum start °C 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Vacuum stop °C 1050 880 870 860 860 850 - 810 790

Cooling rate: There are no defined cooling rates required for HeraCeram Zirkonia veneering ceramics.

' = under vacuum

2 implies the following masses: Dentine / Incisal / Transpa / Mamelon secondary dentine / Value / Opal incisal / Opal transpa /

Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser
Technical data

Dentine / Incisal / Ti / Mamelon

p

dary dentine / Value / Opal incisal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C)

9,5+ 0,2 pym/m-K

CTE (25-500°C)

9,7 £0,5 ym/m-K

TG

510+20°C

Correction material COR / Margin ceramics LM:

CTE (25-400°C)

9,4+ 0,3 pm/m-K

CTE (25-500°C)

not available

TG

515+20°C

Margin ceramics HM:

CTE (25-400°C)

9,5+ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C)

9,6 + 0,4 pm/m-K

TG

550 +20°C




Zr-Adhesive:

CTE (25-400°C) 9,6 + 0,4 pm/m-K

CTE (25-500°C) 9,6 + 0,4 ym/m-K

TG 640 20 °C
Liner:

CTE (25-400°C) 9,6 £ 0,2 um/m-K

CTE (25-500°C) 9,4 + 0,25 pm/m-K

TG 540 + 20 °C

If the glass transition temperature is approximately 500 + 30°C and there is a significant change in slope of the CTE curve before and after
the glass transition temperature, then the value of 400°C is stated.

General information

Please pay attention to the following safety instructions and all processing instructions in other sections. This product must be used
according to the instruction for use only. Any use not complying with these instructions is at the discretion and sole responsibility of the
dental professional itself. Visually inspect for damage before use. Damaged products must not be used.

Warnings and safety instructions

Avoid breathing dust/fume/gas/mist/vapours/spray. Ensure adequate ventilation and exhaust. Wear suitable face mask and eye protec-
tion. Inhalation can cause health problems. May cause drowsiness or dizziness. These dangers and safety instructions do not refer to the
prosthetic restoration itself, but to the vapours and dusts released during the processing of the material.

Special advice
For SSCP please see EUDAMED database (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) or contact sscp-service@kulzer-dental.com
To find the SSCP in the EUDAMED use the UDI code attached at the packaging of the product.

Storage conditions
Carefully reseal the container after removing the product to avoid contamination, clumping and drying out. No special storage conditions
required.

Disposal information

Recommendation: Dispose of in accordance with official regulations. Do not dispose of contents or partially emptied packaging in the
household waste or allow them to enter the sewage system.

European Waste Catalogue: 180106 Chemicals consisting of or containing hazardous substances.

Complaint notice

Please quote batch number [L97] and article number or UDI in all correspondence about the product.

According to EU Medical Device Regulation users/ patients are obliged to report serious incidents with a medical device to the manufac-
turer and to the competent authority of the country, the incident occurred.

Safety data sheets and more information are available at our website www.kulzer.com

Dated: 2022-03



HeraCeram Zirkonia Mode d’emploi

Dispositif médical — Réservé a I'usage exclusif des professionnels dentaires.

Usage

Céramique dentaire de recouvrement, personnalisation et modification de restaurations prothétiques.

Classification selon la norme EN ISO 6872 : Type | ; classe 1

Ce matériau dentaire convient aux patients qui nécessitent un traitement dentaire pour les indications suivantes, en prenant en considé-
ration les contre-indications.

Pour les femmes enceintes ou qui allaitent, les risques du traitement doivent étre soigneusement mis en balance avec les bénéfices, en
tenant compte de I'enfant a naitre ou du nouveau-né.

Les dispositifs médicaux Kulzer assurent la réhabilitation des fonctions orales telles que la mastication, la parole et I'esthétique. lIs stabi-
lisent la dentition restante et/ou la créte alvéolaire, par la restauration ou ['utilisation d'une prothése

Indications
Céramique de recouvrement des armatures a base de dioxyde de zirconium, d'un coefficient d'expansion thermique (CET) de (a25-
500°C) 10,5 pm/m-K.

Contre-indications
¢ Bruxisme ou autres habitudes parafonctionnelles.
e Lutilisation de ce produit est contreindiquée en cas d'allergies connues ou présumées aux composants de ce produit.

Effets secondaires potentiels
Ce produit ou I'un de ses composants peut dans certains cas particuliers causer des réactions d’hypersensibilité.

Composition

e Matériaux en poudre HeraCeram Zirkonia
Vitrocéramique, oxyde d'étain(IV), chrome-étain-rose-spinelle, vanadium-zirconium-jaune-baddeleyite, chrome-étain-rose-sphéene,
silicate de dioxyde d'yttrium

¢ HeraCeram Zirkonia Liner (pate)
Vitrocéramique, 1,4-butandiol, praséodyme de silicate de zirconium, zinc-fer-chrome-marron-spinelle, D-panthénol, chrome-étain-
rose-sphéne, oxyde de cérium(lV), silicate de dioxyde d'yttrium

¢ HeraCeram Zirkonia Zr Adhesive / Zr Adhesive Neutral (pate)
Vitrocéramique, 1,4-butanediol, D-panthénol

Conseils pratiques

¢ HeraCeram Zirkonia ne doit pas étre mélangé/combiné avec des composants en céramique de recouvrement d'autres marques

e L'utilisation de liquides de modelage/maquillage ou de diluants liquides de céramiques d'autres marques n'est pas indiquée.

¢ Les matériaux poudreux (par ex., dentine, incisal, etc.) ne doivent pas étre mélangés avec des matériaux de type pate (par ex., adhésif,
liner, maquillages, glagage).

¢ Sila consistance de I'HeraCeram Zirkonia Zr-Adhesive et du Liner en pate devient plus séche et par conséquent plus ferme du fait
d'une conservation prolongée, la viscosité peut étre réajustée en ajoutant soigneusement I'HeraCeram Paste Opaque Liquid (POL).

¢ Le modelage anatomique des armatures pour recouvrement en céramique doit étre réduit. Les bords et coins tranchants doivent étre
évités sur les armatures.

Utilisation du produit

1. Préparation de 'armature

Apres traitement de I'armature, la poussiére et les résidus d'abrasif doivent étre soigneusement nettoyés pour les éliminer. Les armatures
en oxyde de zirconium doivent étre nettoyées au jet de vapeur. Il n'est pas nécessaire de décaper la surface de recouvrement pour aug-
menter I'adhésion.

2. Adhésif
Pour une adhésion optimale entre le dioxyde de zirconium et I'HeraCeram Zirconia, la pate HeraCeram Zirconia Zr-Adhesive est appliquée
au pinceau en une fine couche uniforme (lavage) a la surface de I'armature, puis cuite au four sous vide (voir le tableau de cuisson).

3. Application d’un Liner

Si nécessaire, un HeraCeram Zirkonia Liner peut également étre appliqué en une couche fine réguliere, puis cuit pour recouvrir I'armature
et assurer la coloration de base. Cette étape peut étre répétée si le Liner ne recouvre pas totalement I'armature. Comme alternative, les
masses HeraCeram Zirkonia Increaser peuvent également étre utilisées pour constituer cette couche de base. Pour la procédure de cuis-
son, voir le tableau de cuisson.

4. Stratification

Le recouvrement en céramique est congu selon une technique bicouche (stratification dentine/incisal) ou, en fonction des exigences
esthétiques requises, avec des matériaux individualisés supplémentaires?, puis cuit. Les céramiques Margin LM et le matériau de correc-
tion (COR) sont utilisés pour les corrections apres recouvrement. Les céramiques Margin HM sont utilisées pour produire les épaules de
couronnes 100 % céramique. Pour étre prétes a I'emploi, les poudres de céramique sont mélangées avec les liquides de modelage ML
ou MLS de la gamme HeraCeram de Kulzer. Les matériaux d'épaulement HeraCeram Zirkonia HM et LM sont mélangés avec le liquide
HeraCeram Shoulder Material Liquid (SML). Pour la procédure de cuisson, voir le tableau de cuisson.

Remarque : pour éviter d'inhaler la poussiére de céramique lors du meulage des matériaux en céramique, porter un masque et une
protection oculaire, tout en utilisant un dispositif d’aspiration.

5. Cuisson de glacage

Le recouvrement peut étre caractérisé individuellement avec I'HeraCeram Glaze universal et les teintes HeraCeram Stains universal, en
suivant le mode d'emploi. Le degré de glagage et la texture de la surface en céramique sont déterminés pendant la cuisson de glagage
par la température et le temps de maintien jusqu'a la température finale. Par conséquent, les spécifications relatives a la température et
au temps de maintien de la cuisson de glagage ne sont fournis qu’a titre indicatif et il peut s’avérer nécessaire de les ajuster pour obtenir
le résultat souhaité. Pour la procédure de cuisson, voir le tableau de cuisson. Il est également possible de polir mécaniquement la céram-
ique HeraCeram Zirkonia.



Tableau de correspondance des teintes

Al A2 A3 A35 |Ad4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4 BL1 (BL2 |BL3 |BL4

Liner LA1 [LA2 [LA3 |LA35[LA4 |[LB1 |LB2 |LB3 |[LB4 |LC1 |LC2 |LC3 |LC4 |LD2 |LD3 [LD4 |LBL |LBL [LBL |LBL
1-2 [1-2 |34 (34
Increaser INAT [INA2 |INA3 |IN INA4 [INB1 [INB2 |INB3 [INB4 [INC1 |INC2 |INC3 |INC4 |IND2 |IND3 [IND4
A35

Dentine DA1 (DA2 |DA3 |DA35/DA4 |DB1 (DB2 |DB3 [DB4 [DC1 |DC2 |DC3 |DC4 |DD2 (DD3 |DD4 [DBL1|DBL2|DBL3|DBL4
Incisal St St S2 S2 S4 St St S2 S4 S1 S3 S3 S3 St S2 S2 SBL |SBL [SBL |SBL
Dentine secon- |[MD1 |MD1 |SD2 [SD3 |SD4 |MD2 [MD2 (MD3 |MD3 |MD2 (SD1 (SD2 |[SD2 (MD1 (MD3 |SD1
daire Mamelon
Value VL1 |VL2 (VL3 VL4 (VL4 VL1 |VL2 |[VL3 |VvL4 |[VL1 (VL2 |VL3 (VL4 |VL2 |VL3 (VL4
Opal incisal 0s1 [0St |[0S2 |0S2 (0S4 |0S1 |0S1 |0S2 |0S4 |0S1 |0S3 [0S3 |0S3 |0S1 |[0S2 |[0S2 |OSBL [OSBL (OSBL |0SBL
Céramiques 1 1 2 2 6 3 3 4 4 5 5 6 6 1 2 4 HM/ [HM/ |HM/ [HM/
d'épaulement LM LM LM m
HM/LM BL1-2 (BL1-2 |BL3-4 [BL3-4

Tableau général des cuissons

REMARQUE IMPORTANTE : Les températures de cuisson sont données a titre indicatif. Des écarts sont possibles en fonction de la
puissance et du modele du four, aussi les températures peuvent avoir besoin d’un ajustement.

Ir- Liner 1.Cé 2.Cé 1. Dentine® | 2. Dentine® | Stains-/ Matériaux | Céramiques
Adhesive d'é d'é Glaze de correc- | d'épaulement
HM HM universal | tion COR m
Température de départ °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Séchage min 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Préchauffage min 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Augmentation de la tem- °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100
pérature
Température finale °C 1050 880 870 860 860 850 850 810 790
Temps de maintien min 10" 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Début du vide °C 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Fin du vide °C 1050 880 870 860 860 850 - 810 790

Vitesse de refroidissement : Pas de vitesses de refroidissement spécifiques requises pour les céramiques de recouvrement HeraCeram Zirkonia.

" = sous vide

2 implique les masses suivantes : Dentine / Incisal / Transpa / Dentine secondaire Mamelon / Value / Opal incisal / Opal transpa /
Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser

Données techniques

/Incisal / Ty

pa/D

ire pour mamelon / Masses Value / Opal incisal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C)

9,5+ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C)

9,7 £0,5 ym/m-K

TG

510+20°C

Matériau de correction COR / Céramiques d'épaulement LM :

CTE (25-400°C)

9,4+ 0,3 pm/m-K

CTE (25-500°C)

non disponible (n.d.)

TG

515+20°C

Céramiques d'épaulement HM :

CTE (25-400°C)

9,5+ 0,2 pym/m-K

CTE (25-500°C)

9,6 + 0,4 pm/m-K

TG

550 +20°C




Zr-Adhesive:

CTE (25-400°C) 9,6 + 0,4 pm/m-K

CTE (25-500°C) 9,6 + 0,4 ym/m-K

TG 640 20 °C
Liner:

CTE (25-400°C) 9,6 £ 0,2 um/m-K

CTE (25-500°C) 9,4 +0,25 pm/m-K

TG 540 + 20 °C

Si la température de transition vitreuse est d'environ 500 °C + 30 °C et qu'un changement significatif de la pente de la courbe CTE est
observée avant et apres la température de transition vitreuse, la valeur est définie sur 400 °C.

Remarques générales

Veuillez observer attentivement les consignes de sécurité suivantes et toutes les instructions de traitement des autres sections.
Ce produit ne peut étre traité que conformément aux instructions d'utilisation. Toute utilisation non conforme a ces instructions est a la
discrétion et a la seule responsabilité du professionnel dentaire. Priére de bien vouloir vérifier visuellement avant I'utilisation que le produit
n’est pas endommagé. Il ne faut en aucun cas utiliser des produits endommagés.

Averti 1ts et consi de sécurité

Eviter de respirer les poussiéres/fumées/gaz/brouillards/vapeurs/aérosols. S'assurer que la ventilation et I'évacuation sont adéquates.
Porter un masque et une protection oculaire adaptées. Risque d’effects pour la santé en cas d’inhalation. Peut provoquer somnolence ou
vertiges. Ces dangers et consignes de sécurité ne se référent pas a la restauration prothétique elle-méme, mais aux vapeurs et poussiéres
libérées pendant le traitement du matériau.

Conseil particulier

Pour le RCSPC, veuillez consulter la base de données EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) ou contacter
sscp-service@kulzer-dental.com

Pour trouver le RCSPC, dans EUDAMED, utiliser le code UDI indiqué sur I'emballage du produit.

Conditions de stockage
Refermer soigneusement le récipient apres avoir prélevé le produit pour éviter toute contamination, agglutination ou tout asséchement.
Aucune condition particuliere de conservation requise.

Consignes d'élimination

Recommandation : Elimination conformément aux réglementations officielles. Ne pas jeter le contenu et les emballages qui n'ont pas été
vidés avec les ordures ménageres et ne pas les laisser s'écouler dans les égouts. Catalogue européen des déchets : 180 106 produits
chimiques a base de substances dangereuses ou qui en contiennent.

Notification de réclamation

Veuillez rappeler le numéro de lot et le numéro de l‘article ou UDI dans toute correspondance a propos du produit.

Conformément au reglement de I'UE sur les dispositifs médicaux, les utilisateurs / patients doivent notifier les incidents graves liés a un
dispositif médical au fabricant et a I'autorité compétente du pays dans lequel ils sont survenus.

Fiches de données de sécurité et plus d'informations sont disponibles a www.kulzer.com

Mise a jour de I'information : 2022-03



HeraCeram Zirkonia Instrucciones de uso &

Producto sanitario - Solo para el uso por parte de profesionales dentales.

Finalidad de uso

Ceramica dental para el recubrimiento, personalizaciéon y modificacion de restauraciones protésicas. Clasificacion segin la norma EN
ISO 6872: Tipo |; Clase 1

Este material dental es adecuado para pacientes que requieren un tratamiento dental para las siguientes indicaciones, teniendo en cuenta
las contraindicaciones. En el caso de mujeres embarazadas o en periodo de lactancia, deben valorarse cuidadosamente los riesgos del
tratamiento con respecto a los beneficios, teniendo en cuenta la salud del feto o el bebé.

Los productos sanitarios de Kulzer garantizan la recuperacion de las funciones bucales, como la masticacion, el habla y la estética.
Estabilizan las piezas dentales existentes o la cresta alveolar de forma restauradora o protésica.

Indicaciones
Ceramica de revestimiento para aleaciones tradicionales de diéxido de circonio, con un CET (a25-500°C) de 10,5 pm/m-K.

Contraindicaciones
e Bruxismo u otros habitos parafuncionales.
¢ El uso de este producto esta contraindicado en caso de alergia conocida o sospechada a los componentes de este producto.

Posibles efectos secundarios

En casos aislados, este producto o sus componentes pueden causar reacciones de hipersensibilidad.
Composicion

¢ Materiales en polvo HeraCeram Zirkonia

Ceramica de vidrio, éxido de estafio(lV), cromo-estafio-rosado-espinela, vanadio-circonio-amarillo-baddeleyita, cromo-estafio-
rosado-esfeno, silicato de dxido de diitrio

¢ Revestimiento (pasta) HeraCeram Zirkonia
Ceramica de vidrio, 1,4-butandiol, praseodimosilicato de circonio, cinc-hierro-cromo-marrén-espinela, D-pantenol, cromo-estafio-
rosado-espinela, oxido de cerio(lV), silicato de oxido de diitrio

e HeraCeram Zirkonia Zr Adhesive / Zr Adhesive Neutral (pasta)
Ceramica de vidrio, 1,4-butanediol, D-pantenol

Instrucciones de uso

¢ HeraCeram Zirkonia no debe mezclarse/combinarse con componentes ceramicos de recubrimiento de ceramicas de terceros.

¢ No esta indicado el uso de liquidos de modelado/maquillaje o liquidos diluyentes de ceramicas de terceros.

¢ Los materiales en polvo (por ejemplo, dentina, incisal, etc.) no deben mezclarse con materiales pastosos (por ejemplo, revestimiento,
tintes, esmalte).

¢ Sila consistencia de la pasta HeraCeram Zirkonia Zr-Adhesive y de la pasta del revestimiento se vuelve mas seca y, por lo tanto, mas
firme debido a un almacenamiento prolongado, la viscosidad puede reajustarse afiadiendo cuidadosamente el liquido opaco en pasta
HeraCeram (POL).

e Las estructuras para el recubrimiento ceramico deben tener la forma anatémica reducida. Deben evitarse los bordes y angulos afila-
dos en las estructuras.

Aplicacion del producto

1. Preparacion de la estructura

Una vez terminada la elaboracién de la estructura, los articulos deben limpiarse a fondo de polvo y residuos abrasivos. Las estructuras
de 6xido de circonio deben limpiarse con chorro de vapor. No es necesario someter a chorro de arena la superficie del recubrimiento para
aumentar la union adhesiva.

2. Adhesivo
Para conseguir una unién éptima entre el diéxido de circonio y HeraCeram Zirconia, la pasta HeraCeram Zirconia Zr-Adhesive se aplica
a la superficie de la estructura con un cepillo en una capa fina y uniforme («wash») y se cuece al vacio (ver tabla de coccion).

3. Aplicacion de Liner

Si es necesario, puede aplicarse y cocerse también una capa fina y uniforme de HeraCeram Zirkonia Liner para cubrir la estructura y
proporcionar una coloraciéon de base. Este paso puede repetirse si la capa no cubre completamente la estructura. Alternativamente,
pueden usarse los HeraCeram Zirkonia Increaser para esta capa base. Procedimiento de coccién, véase la tabla de coccion.

4. Estratificacion

El recubrimiento cerdmico se disefia en una técnica de dos capas (estratificacion incisal de la dentina) o, dependiendo de los requisitos
estéticos deseados, con materiales individuales adicionales?, y se cuece. La ceramica margin LM y el material de correccién (COR) se
utilizan para las correcciones después de completar el recubrimiento. La ceramica margin HM se utiliza para producir margenes de
coronas totalmente ceramicas. Para preparar el producto para su uso, los polvos ceramicos se mezclan con los liquidos de modelado
ML o MLS de la gama HeraCeram de Kulzer. Los materiales HeraCeram Zirkonia margin HM y LM se mezclan con el material HeraCeram
margin liquid (SML). Para el procedimiento de coccién, véase la tabla de coccion.

Nota: Para evitar la inhalacién del polvo ceramico al repasar los materiales ceramicos, utilice una mascarilla y proteccion ocular y trabaje
con un dispositivo de aspiracion.

5. Coccion de glaseado

El recubrimiento se puede caracterizar individualmente con HeraCeram Glaze universal y HeraCeram Stains universal segun las instruc-
ciones de uso. El grado de brillo y la textura de la superficie de la ceramica se definen durante la coccién del glaseado por la temperatura
y el tiempo de permanencia hasta la temperatura final. Por consiguiente, las especificaciones de temperatura y tiempo de mantenimiento
para la coccién de glaseado se presentan Unicamente como orientacion y es posible que deban ajustarse para obtener el resultado req-
uerido en cada caso. Procedimiento de coccion, véase la tabla de coccién. HeraCeram Zirkonia también puede pulirse mecanicamente.



Tabla de correspondencia de colores

A1 A2 A3 A35 |A4 B1 B2 B3 B4 4] C2 c3 c4 D2 D3 D4 BL1 (BL2 |BL3 |[BL4

Revestimiento LA1 [LA2 [LA3 |LA35[LA4 |[LB1 |LB2 |LB3 |[LB4 |LC1 |LC2 |LC3 |LC4 |LD2 |LD3 [LD4 |LBL |LBL [LBL |LBL
1-2 (1-2 |34 |[3-4

Increaser INAT [INA2 [INA3 [IN INA4 [INB1 [INB2 |INB3 [INB4 [INC1 |INC2 |INC3 |INC4 |IND2 |IND3 [IND4

A35

Dentina DA1 (DA2 |DA3 |DA35/DA4 |DB1 (DB2 |DB3 [DB4 [DC1 |DC2 |DC3 |DC4 |DD2 (DD3 |DD4 [DBL1|DBL2|DBL3|DBL4

Incisal St St S2 S2 S4 St St S2 S4 S1 S3 S3 S3 St S2 S2 SBL |SBL [SBL |SBL

Dentina secunda- (MD1 |MD1 [SD2 [SD3 |SD4 |MD2 (MD2 (MD3 |MD3 (MD2 [SD1 [SD2 [SD2 (MD1 [MD3 [SD1

ria del mamelon

Value VL1 |VL2 (VL3 VL4 (VL4 VL1 |VL2 |[VL3 |VvL4 |[VL1 (VL2 |VL3 (VL4 |VL2 |VL3 (VL4

Opal incisal 0St |0St |0S2 |0S2 |0S4 |0S1 |0St |[0S2 |0S4 |0S1 |0S3 |[0S3 |0S3 |0S1 |[0S2 [0S2 |OSBL (OSBL [OSBL |0SBL

Ceramica de 1 1 2 2 6 3 3 4 4 5 5 6 6 1 2 4 HM/ (HM/ [HM/ [HM/

soporte HM/LM Lm LM LM m
BL1-2 (BL1-2 |BL3-4 [BL3-4

Tabla de coccién general

NOTA IMPORTANTE: Las temperaturas de coccion se indican simplemente a modo de referencia. Es posible que se produzcan diferen-
cias y que estas deban adaptarse en funcién del la potencia y del tipo de horno utilizado.

ig Revesti- 1.Ceramica | 2.Ceramica | 1.Dentina® | 2. Dentina® | Stains-/ Material de | Ceramica de|
Adhesive miento de soporte | de soporte Glaze uni- | correccion | soporte LM
HM HM versal COR
Temperatura inicial °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Tiempos de secado min 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Tiempos de calentamiento| min 1 1 2 2 2 2 1 2 2
previos
Aumento de la temperatura | °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Temperatura final °C 1050 880 870 860 860 850 850 810 790
Tiempo de mantenimiento | min 10" 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Inicio del vacio °C 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Fin del vacio °C 1050 880 870 860 860 850 - 810 790

Velocidad de enfriamiento: No existen velocidades de enfriamiento definidas para las ceramicas de recubrimiento HeraCeram Zirkonia.

' = al vacio

2 implica las siguientes masas: Dentina / Incisal / Transpa / Dentina secundaria del mameldn / Value / Opal incisal / Opal transpa /

Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser

Datos técnicos

Dentina / Incisal / Transpa / Mamelones dentina secundaria / Value / Opal incisal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C)

9,5+ 0,2 pym/m-K

CTE (25-500°C)

9,7 £0,5 ym/m-K

TG

510+20°C

Material de correccion COR / Ceramica de soporte LM:

CTE (25-400°C)

9,4+ 0,3 pm/m-K

CTE (25-500°C)

no disponible (n.d.)

TG

515+20°C

Ceramica de soporte HM:

CTE (25-400°C)

9,5+ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C)

9,6 + 0,4 pm/m-K

TG

550 +20°C




Zr-Adhesive:

CTE (25-400°C) 9,6 0,4 ym/m-K
CTE (25-500°C) 9,6 0,4 um/m-K
TG 640 +20°C

Revestimiento:

CTE (25-400°C) 9,6 0,2 ym/m-K
CTE (25-500°C) 9,4 0,25 pm/m-K
TG 540 +20°C

Si la temperatura de transicion vitrea es de aproximadamente 500 + 30°C y hay un cambio significativo en la pendiente de la curva del
CTE (coeficiente de expansion térmica) antes y después de la temperatura de transicion vitrea, entonces se indica el valor de 400°C.

Indicaciones generales

Lea detalladamente las siguientes instrucciones de seguridad y todas las instrucciones de procesamiento en otras secciones.
Este producto debe ser utilizado Unicamente de acuerdo con las instrucciones de uso. Cualquier uso que no cumpla con estas instruc-
ciones es a discrecion y responsabilidad exclusiva del profesional dental. Antes de la utilizacion, realizar una inspeccion visual para
detectar posibles dafios en el producto. No utilizar productos dafiados.

Advertencias e indicaciones de seguridad

Evitar respirar el polvo/el humo/el gas/la niebla/los vapores/el aerosol. Garantizar una ventilacion y una aspiracion adecuadas. Utilizar una
mascarilla y una proteccion ocular adecuadas. Peligro de efectos graves para la salud en caso de inhalacién. Puede provocar somnolen-
cia o vértigo. Estos peligros e instrucciones de seguridad no se refieren a la restauracion protésica en si, sino a los vapores y polvos que
se liberan durante el procesamiento del material.

Advertencia especial

Para leer el Resumen sobre Seguridad y Funcionamiento Clinico (SSCP), consulte la base de datos de EUDAMED
(https://ec.europa.eu/tools/eudamed) o pdngase en contacto con sscp-service@kulzer-dental.com

Para encontrar el SSCP en EUDAMED, utilice el cédigo UDI que se encuentra en el embalaje del producto.

Condiciones de almacenamiento
Volver a cerrar el recipiente con cuidado después de sacar el producto para evitar la contaminacion, el apelmazamiento y la desecacion.
No requiere condiciones especiales de almacenamiento.

Informacion para la eliminacion

Recomendacion: Eliminacion conforme a las normativas vigentes. No desechar el contenido ni los envases con restos de producto en la
basura doméstica ni el alcantarillado. Lista europea de residuos: 180106 Productos quimicos que consisten en, o contienen, sustancias
peligrosas.

Reclamaciones

Indique el nimero de lote y nimero de articulo o UDI en toda la correspondencia acerca del producto.

De acuerdo con la normativa europea de regulacion de productos sanitarios, los usuarios/pacientes estan obligados a notificar los acon-
tecimientos adversos graves con productos sanitarios al fabricante y a la autoridad competente del pais en el que se hayan producido.

Las hojas de datos de seguridad y mas informacién estan disponibles en nuestro sitio web www.kulzer.com

Revision: 2022-03



HeraCeram Zirkonia Istruzioni per 'uso D

Dispositivo medico - Destinato all’'uso solo da parte di personale odontoiatrico specializzato.

Destinazione d’uso

Ceramica dentale per rivestimento, personalizzazione e modifica di protesi dentali. Classificazione a norma EN ISO 6872: tipo 1; classe 1
Questo materiale dentale € adatto per pazienti che richiedono un trattamento dentale conforme alle seguenti indicazioni nell'osservanza
delle controindicazioni. Per le donne in gravidanza e che allattano, i rischi del trattamento devono essere considerati attentamente rispetto
ai benefici, tenendo conto del nascituro o del lattante.

| dispositivi medici Kulzer assicurano la riabilitazione delle funzioni orali come la masticazione, la fonetica e I'estetica. Stabilizzano la
dentizione rimanente e/o la cresta alveolare in modo conservativo o protesico.

Indicazioni
Ceramica di rivestimento per strutture in biossido di zirconio con un coefficiente di espansione termica (CET) (a 25-500°C) di 10,5 pm/m-K.

Controindicazioni
e Bruxismo o altre abitudini parafunzionali.
e [’uso di questo prodotto e controindicato in caso di allergia nota o presunta verso i componenti di questo prodotto.

Potenziali effetti collaterali
Questo prodotto o i suoi componenti possono causare reazioni di ipersensibilita in determinati casi.

Composizione

¢ Materiali in polvere HeraCeram Zirkonia
Vetroceramica, ossido di stagno(lV), spinello rosa di cromo-stagno, baddeleyite gialla di zirconio-vanadio, sfeno rosa di cromo-sta-
gno, silicato d'ittrio

¢ Liner HeraCeram Zirkonia (pasta)
Vetroceramica, 1,4-butandiolo, praseodimosilicato di zirconio, spinello marrone di zinco-ferro-cromo, D-pantenolo, sfeno rosa di
cromo-stagno, ossido di cerio(lV), silicato d'ittrio

e HeraCeram Zirkonia Zr Adhesive / Zr Adhesive Neutral (pasta)
Vetroceramica, 1,4-butanediolo, D-pantenolo

Avvertimenti per 'uso

e HeraCeram Zirkonia non deve essere miscelato/combinato con componenti per ceramizzazione di ceramiche di terzi.

e Sisconsiglia I'uso di liquidi per la modellazione/colorazione o di liquidi diluenti di ceramiche di terzi.

¢ | materiali in polvere (ad es. dentina, incisali, ecc.) non devono essere miscelati con materiali in pasta (ad es. adesivi, liner, colori, smalto).

¢ Se la consistenza di HeraCeram Zirkonia Zr-Adhesive e del liner in pasta si asciuga e si compatta a causa della conservazione prolungata,
si pud regolare la viscosita aggiungendo con cautela del liquido per pasta per opaco (Paste Opaque Liquid, POL) HeraCeram.

e Le strutture da sottoporre a rivestimento in ceramica devono avere la forma anatomica ridotta. Assicurarsi che le strutture non presentino
bordi e angoli affilati.

Utilizzo del prodotto

1. Preparazione delle strutture

Una volta terminata la lavorazione della struttura, pulirla accuratamente dalla polvere abrasiva e da eventuali residui di abrasivo. Pulire le
strutture in ossido di zirconio con una vaporizzatrice. Non & necessario sabbiare la superficie del rivestimento per aumentare il legame
adesivo.

2. Adesivo
Per un'aderenza ottimale tra il biossido di zirconio ed HeraCeram Zirconia, applicare uno strato sottile uniforme di pasta HeraCeram Zir-
conia Zr-Adhesive alla superficie del manufatto con un pennello (wash) e cuocere sottovuoto (vedere schema di cottura).

3. Applicazione

Se necessario, & possibile applicare uno strato sottile di HeraCeram Zirkonia liner e procedere con la cottura per coprire la struttura e
fornire la tonalita di base. Questo passaggio puo essere ripetuto se il liner non copre completamente la struttura. In alternativa, & possibile
utilizzare anche masse increaser HeraCeram Zirkonia per questo strato di base. Per la procedura di cottura, vedere la relativa tabella.

4. Stratificazione

Il rivestimento in ceramica & progettato con la tecnica a due strati (stratificazione dentina incisale) o, a seconda delle esigenze estetiche
specifiche, con ulteriori materiali personalizzati? e quindi sottoposto a cottura. Al termine della ceramizzazione, si procede alla correzione
utilizzando masse marginali LM (a basso punto di fusione) e materiali per correzione (COR). Le masse marginali HM (ad alto punto di
fusione) vengono usate per creare i margini delle corone esclusivamente in ceramica. Per preparare il prodotto all'uso, miscelare le polveri
di ceramica con i liquidi per modellazione ML o MLS della linea HeraCeram di Kulzer. | materiali HeraCeram Zirkonia per spalle HM e LM
devono essere miscelati con il liquido per materiali per spalle (SML) HeraCeram. Per la procedura di cottura, vedere la relativa tabella.
Avvertenza: per evitare di inalare la polvere di ceramica durante la macinatura dei materiali ceramici, indossare una mascherina facciale
e degli occhiali protettivi e lavorare con un aspiratore.

5. Cottura di glasura

Il rivestimento puo essere personalizzato con i colori di pittura HeraCeram Glaze universal ed HeraCeram Stains universal in base alle
istruzioni per I'uso. Il grado di lucentezza e la struttura della superficie ceramica vengono definiti nel processo di glasatura in base alla
temperatura e al tempo di mantenimento fino al raggiungimento della temperatura finale. Per questo motivo, le impostazioni indicate per
la temperatura e il tempo di mantenimento durante la cottura di glasura fungono solo da valori indicativi, da adattare in funzione del
risultato che si desidera ottenere caso per caso. Per la procedura di cottura, vedere la relativa tabella. HeraCeram Zirkonia pud anche
essere lucidata meccanicamente.



Tabella di mappatura dei colori

A1 A2 |A3 [A35 |A4 B1 B2 |B3 B4 |[C1 C2 c3 |[C4 D2 (D3 |D4 ([BL1 (BL2 |BL3 |[BL4

Liner LA1 [LA2 [LA3 |[LA35|LA4 |LB1 |LB2 |LB3 (LB4 (LC1 [LC2 [LC3 |LC4 |LD2 |LD3 [LD4 |LBL |LBL |LBL [LBL
1-2 (1-2 |34 |[3-4
Increaser INAT [INA2 [INA3 [IN INA4 [INB1 [INB2 [INB3 |INB4 |INC1 |INC2 |INC3 [INC4 [IND2 [IND3 |[IND4
A3,5
Dentine DA1 (DA2 |DA3 |DA35(DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 |DC1 |DC2 [DC3 |DC4 |DD2 [DD3 (DD4 |DBL1|DBL2(DBL3|DBL4
Incisal St S1 S2 S2 S4 St St S2 S4 S1 |S3 S3 S3 S1 S2 S2 SBL |SBL |SBL [SBL

Dentina secondariafMD 1 |MD1 |SD2 |SD3 (SD4 (MD2 (MD2 (MD3 |MD3 |MD2 |SD1 [SD2 |SD2 |MD1 |MD3 |SD1
mammelloni

Value VL1 |VL2 |VL3 |VL4 (VL4 (VL1 (VL2 (VL3 |VL4 |VL1 |VL2 (VL3 |VL4 |VL2 |VL3 |VL4

Opal incisal 0s1 [0St [0S2 [0S2 |0S4 |0S1 |0St |0S2 (0S4 |(0S1 [0S3 |0S3 |0S3 [0S1 [0S2 [0S2 |OSBL |OSBL |OSBL |OSBL

Masse per spalle |1 1 2 2 6 3 3 4 4 5 5 6 6 1 2 4 HM/ [HM/ |HM/ [HM/
HM/LM LM (LM LM [LM
BL1-2 [BL1-2 |BL3-4 [BL3-4

Grafico dei dati generali di cottura

IMPORTANTE: le temperature di cottura sono da intendersi come riferimento. In base alla potenza e al tipo di forno sono possibili varia-
zioni, quindi potrebbe essere necessario adattare i valori.

Ir- Liner 1. Masse per | 2. Masse per | 1. Dentina? | 2. Dentina? | Stains-/ Materiale di | Masse
Adhesive spalle HM spalle HM Glaze correzione | per spalle
universal | COR Lm

Temperatura iniziale °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Tempo di asciugatura min 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Tempo di pre- min 1 1 2 2 2 2 1 2 2
riscaldamento
Aumento di temperatura °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Temperatura finale °C 1050 880 870 860 860 850 850 810 790
Tempo di mantenimento min 10" 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Inizio vuoto °C 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Fine vuoto °C 1050 880 870 860 860 850 - 810 790

Velocita di raffreddamento: non esistono velocita di raffreddamento predefinite per le ceramiche da rivestimento di HeraCeram Zirkonia.

! = sottovuoto
2 implica le seguenti masse: Dentine / Incisal / Transpa / Dentina secondaria mammelloni / Value / Opal incisal / Opal transpa / Enhancer /
Mask / Gingiva / Increaser

Dati tecnici

Dentine / Incisal / Transpa / Denti ia mammelloni / Value / Opal incisal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:
CTE (25-400°C) 9,5+ 0,2 ym/m-K
CTE (25-500°C) 9,7 0,5 pm/m-K
TG 510+20°C

Materiale per correzione COR/Masse per spalle LM:

CTE (25-400°C) 9,4 +0,3 pm/mK
CTE (25-500°C) non disponibile (n.d.)
TG 515+20°C

Masse per spalle HM:

CTE (25-400°C) 9,5+0,2 pm/mK
CTE (25-500°C) 9,6 = 0,4 pm/m-K
TG 550 +20°C




Zr-Adhesive:

CTE (25-400°C) 9,6 + 0,4 pm/m-K

CTE (25-500°C) 9,6 + 0,4 ym/m-K

TG 640 20 °C
Liner:

CTE (25-400°C) 9,6 £ 0,2 um/m-K

CTE (25-500°C) 9,4 +0,25 pm/m-K

TG 540 + 20 °C

Se la temperatura di transizione del vetro & di circa 500 + 30 °C e vi & una significativa variazione della curvatura della curva CET prima e
dopo la temperatura di transizione del vetro, allora viene stabilito il valore di 400 °C.

Avvertenze generali

Si prega di osservare attentamente le seguenti istruzioni di sicurezza e tutte le istruzioni d'uso in altre sezioni. Questo prodotto puo essere
lavorato solo secondo le istruzioni per I'uso. Qualsiasi utilizzo in violazione di queste istruzioni & a discrezione e sotto la sola responsabilita
dell'odontoiatra. Prima dell’utilizzo, effettuare un controllo visivo per escludere eventuali danni. Non utilizzare i prodotti se sono danneggiati.

Avvertenze di pericolo e sicurezza

Evitare di respirare la polvere/i fumi/i gas/la nebbia/i vapori/gli aerosol. Assicurarsi che vi siano una ventilazione e un'aspirazione ade-
guate. Indossare una mascherina facciale e occhiali protettivi adeguati. A causa dell’inalazione possono verifi carsi danni alla salute. Puo
provocare sonnolenza o vertigini. | presenti avvisi di sicurezza e istruzioni per |'uso non si riferiscono alla protesi dentale, ma ai vapori e
polveri rilasciati durante la lavorazione dei materiali.

Avvertenze speciali
Per SSCP consultare il database EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) o contattare sscp-service@kulzer-dental.com
Per trovare I'SSCP nelllEUDAMED, utilizzare il codice UDI riportato sulla confezione del prodotto.

Condizioni di conservazione
Dopo aver prelevato il prodotto, richiudere adeguatamente il contenitore per evitare che il materiale si contamini, si raggrumi e si secchi.
Non sono previste particolari condizioni di conservazione.

Avvertenze per lo smaltimento

Raccomandazione: Smaltire nel rispetto dei regolamenti ufficiali. Non smaltire il contenuto o confezioni parzialmente vuote insieme ai
rifiuti domestici né permettere I'ingresso nel sistema fognario. Catalogo europeo dei rifiuti: 180106 Sostanze chimiche pericolose o con-
tenenti sostanze pericolose.

Avvertenza per la procedura di reclamo

Si prega di indicare il numero di lotto [L il numero dell'articolo o UDI in tutta |'eventuale corrispondenza riguardante il prodotto.

Secondo il Regolamento UE sui dispositivi medici, gli utenti e/o i pazienti hanno I'obbligo di segnalare al produttore e alle autorita com-
petenti locali i casi gravi legati a un dispositivo medico avvenuti nel relativo Paese.

Schede di sicurezza e maggiori informazioni sono disponibili sul nostro sito web www.kulzer.com

Aggiornamento al: 2022-03



HeraCeram Zirkonia Instrucoes de uso

Equipamento para satde - Somente para utilizacao por profissionais de Odontologia.

Finalidade de uso

Ceramica odontoldgica para recobrimento, personalizagdo e modificagao de restauragdes protéticas. Classificagdo EN ISO 6872: Tipo |;
Classe 1

Este material odontoldgico é adequado para pacientes com necessidade de tratamento odontolégico para as indicagdes a seguir, lev-
ando-se em consideragao as contraindicagdes. Para gestantes e lactantes, os riscos do tratamento devem ser cuidadosamente pon-
derados em relagé@o aos beneficios, sempre levando-se em consideragdo o bebé.

Os produtos para saude da Kulzer garantem a reabilitagao de fun¢des orais como mastigacéo, fala e estética. Eles estabilizam a denticdo
remanescente e/ou o rebordo alveolar em carater restaurativo ou prostético.

Indicades
Revestimento ceramico para infraestruturas de diéxido de zircénio com um CET (a25-500°C) 10,5 pm/m-K.

Contraindicagoes
e Bruxismo ou outros habitos parafuncionais.
¢ A utilizagdo deste produto é contraindicada em caso de alergia ou suspeita de alergia aos componentes deste produto.

Possiveis efeitos colaterais

Em casos isolados este produto ou seus componentes podem provocar reagoes de hipersensibilidade.
Composicao

¢ Materiais em p6é HeraCeram Zirkonia

Ceramica de vidro, 6xido de estanho (IV), cromo-estanho-rosa-espinélio, vanadio-zirconio-amarelo-badeleita, cromo-estanho-rosa-
esfeno, dxido de silicone de di-itrio

¢ HeraCeram Zirkonia liner (pasta)
Ceramica de vidro, 1,4-butanediol, praseodimossilicato de zirconio, zinco-ferro-cromo-marrom-espinélio, D-pantenol, cromo-
estanho-rosa-esfeno, 6xido de cérium (IV), 6xido de silicone de di-itrio

e HeraCeram Zirkonia Zr Adhesive / Zr Adhesive Neutral (pasta)
Ceramica de vidro. 1,4-butanediol, D-pantenol

Informacgoes para uso

¢ A HeraCeram Zirkonia nao deve ser misturada/combinada a componentes ceramicos de recobrimento produzidos com ceramicas de
outros fabricantes.

¢ O uso de liquidos de modelagem/pigmentacéo ou liquidos redutores de ceramicas de outros fabricantes ndo € indicado.

¢ Materiais pulvéreos (por exemplo, dentina, incisal, etc.) ndo devem ser misturados com materiais pastosos (por exemplo, adesivos,
liners, esmalte).

* Se aconsisténcia da pasta HeraCeram Zirkonia Zr-Adhesive e liner se tornar mais seca e, consequentemente, mais firme devido ao arma-
zenamento prolongado, a viscosidade podera ser reajustada adicionando-se cuidadosamente HeraCeram Paste Opaque Liquid (POL).

e As estruturas para recobrimento ceramico devem ter a forma anatémica reduzida. Bordas e cantos vivos nas infraestruturas devem
ser evitados.

Utilizacao do produto

1. Preparacgéao da estrutura

Apds a conclusdo do processamento da estrutura, os itens devem ser limpos cuidadosamente para remover poeira e residuos abrasivos.
As estruturas de oxido de zircénio devem ser limpas com jato de vapor. Ndo é necessdrio jatear a superficie de recobrimento para
aumentar a adesao.

2. Adesivo
Para garantir a adeséo ideal entre o diéxido de zirconio e o HeraCeram Zirconia, a pasta HeraCeram Zirconia Zr-Adhesive deve ser apli-
cada a superficie da estrutura com uma escova em uma camada fina e uniforme (wash) e queimada a véacuo (veja o grafico de queima).

3. Aplicacgao do liner

Se necessario, uma camada fina e homogénea de HeraCeram Zirkonia liner pode ser aplicada e queimada para cobrir a estrutura e propor-
cionar uma coloragao da base. Este passo pode ser repetido se o liner nao cobrir a estrutura completamente. Como alternativa, HeraCeram
Zirkonia increaser também pode ser usado para esta camada de base. Para o procedimento de queima, consulte a tabela de queima.

4. Camadas

O recobrimento ceramico € estratificado em uma técnica de 2 camadas (camadas dentina incisal) ou, dependendo dos requisitos esté-
ticos desejados, com a adigédo de materiais? individuais e, em seguida, queimado. As cerdmicas de margem LM e o material de corregéo
(COR) s@o usados para realizar correcdes ap6s o término da estratificagdo. As ceramicas de margem HM sédo usadas para produzir
margens de coroas em ceramica pura. Para preparar a ceramica para uso, os pés ceramicos devem ser misturados de modelagem ML
ou MLS da linha HeraCeram da Kulzer. Os materiais de margem HM e LM HeraCeram Zirkonia margin sdo misturados com liquido de
material de ombro (SML) HeraCeram. Para o procedimento de queima, consulte a tabela de queima.

Atencao: Para prevenir a inspiracdo de poeira ceramica ao desgastar materiais ceramicos, use uma mascara facial e protecdo para os
olhos e trabalhe com um dispositivo de sucgao.

5. Queima do glaze

A estratificagdo pode ser caracterizada individualmente com os stains HeraCeram Glaze universal e HeraCeram Stains universal de
acordo com as Instrugdes de uso. O grau de brilho e a textura da superficie ceramica séo definidos durante a queima do esmalte pela
temperatura e pelo tempo de espera até a temperatura final. Por este motivo, as especificacdes de temperatura e manutengao para
queima do glaze apenas servem como referéncia e devem ser ajustadas de acordo com o resultado desejado para cada caso. Para o
procedimento de queima, consulte a tabela de queima. HeraCeram Zirkonia também pode ser polida mecanicamente.



Tabela de correspondéncia de cores

Al A2 A3 A35 |Ad4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4 BL1 (BL2 |BL3 |BL4

Liner LA1 [LA2 [LA3 |LA35[LA4 |[LB1 |LB2 |LB3 |[LB4 |LC1 |LC2 |LC3 |LC4 |LD2 |LD3 [LD4 |LBL |LBL [LBL |LBL
1-2 [1-2 |34 (34

Increaser INAT [INA2 |INA3 |IN INA4 [INB1 [INB2 |INB3 [INB4 [INC1 |INC2 |INC3 |INC4 |IND2 |IND3 [IND4

A35

Dentine DA1 (DA2 |DA3 |DA35/DA4 |DB1 (DB2 |DB3 [DB4 [DC1 |DC2 |DC3 |DC4 |DD2 (DD3 |DD4 [DBL1|DBL2|DBL3|DBL4

Incisal St St S2 S2 S4 St St S2 S4 S1 S3 S3 S3 St S2 S2 SBL |SBL [SBL |SBL

Mamelon secon- (MD1 |MD1 |SD2 [SD3 |SD4 |MD2 [MD2 (MD3 |[MD3 |MD2 (SD1 [SD2 |SD2 (MD1 (MD3 |SD1

dary dentine

Value VL1 |VL2 (VL3 VL4 (VL4 VL1 |VL2 |[VL3 |VvL4 |[VL1 (VL2 |VL3 (VL4 |VL2 |VL3 (VL4

Opal incisal 0s1 [0St |[0S2 |0S2 (0S4 |0S1 |0S1 |0S2 |0S4 |0S1 |0S3 [0S3 |0S3 |0S1 |[0S2 |[0S2 |OSBL [OSBL (OSBL |0SBL

Margin ceramics |1 1 2 2 6 3 3 4 4 5 5 6 6 1 2 4 HM/ (HM/ [HM/ [HM/

HM/LM LM (LM LM LM
BL1-2 (BL1-2 |BL3-4 [BL3-4

Tabela geral de queima

NOTA IMPORTANTE: As temperaturas da queima indicadas s&o a titulo de referéncia. Podem ocorrer desvios devido a diferentes potén-
cias e tipos de fornos, exigindo uma adaptagao.

r- Liner 1.Margin | 2.Margin | 1.Dentine® | 2. Dentine® | Stains-/ Material de | Margin
Adhesive ceramics HM | ceramics HM Glaze correcao ceramics
universal | COR Lm

Temperatura inicial °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Tempo de secagem min 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Tempo de pré-aquecimento | min 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Velocidade de aquecimento | °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Temperatura final °C 1050 880 870 860 860 850 850 810 790
Manutencao min 10" 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Inicio do vacuo °C 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Final do vacuo °C 1050 880 870 860 860 850 - 810 790

Taxa de resfriamento: Nao ha taxas de resfriamento definidas para ceramicas de recobrimento HeraCeram Zirkonia.

! =sob vacuo
2

Opal incisal/Opal transpa/Enhancer/Mask/Gingiva/Increaser

Dados técnicos

Dentine/Incisal/Transpa/Mamelon y denti

implica nas seguintes massas: Dentine/Incisal/Transpa/Mamelon secondary dentine/Value/

/Value/Opal incisal/Opal transpa/Enhancer/Mask/Gingiva/Increaser:

CTE (25-400°C)

9,5+0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C)

9,7 +0,5 ym/m-K

TG

510+20°C

Material de correcao COR/Margin ceramics LM:

CTE (25-400°C)

9,4 + 0,3 pm/m-K

CTE (25-500°C)

nao disponivel (n/a)

TG

515+20°C

Margin ceramics HM:

CTE (25-400°C)

9,5+ 0,2 ym/m-K

CTE (25-500°C)

9,6 +0,4 pm/m-K

TG

550 + 20 °C




Zr-Adhesive:

CTE (25-400°C) 9,6 + 0,4 pm/m-K

CTE (25-500°C) 9,6 + 0,4 ym/m-K

TG 640 20 °C
Liner:

CTE (25-400°C) 9,6 £ 0,2 um/m-K

CTE (25-500°C) 9,4 + 0,25 pm/m-K

TG 540 + 20 °C

Se a temperatura de transigdo do vidro for de aproximadamente 500 + 30°C e houver uma mudanga significativa na inclinagéo da curva
de CTE antes e apds a temperatura de transicéo do vidro, o valor de 400°C é definido.

Informacoes gerais

Observe cuidadosamente as seguintes instrugbes de seguranca e todas as instrugdes de processamento em outras segdes.
Este produto pode ser processado apenas de acordo com as instrugdes de uso. Qualquer uso que viole estas instrugdes é de inteira
responsabilidade do profissional da odontologia. Antes da utilizagdo, submeter a uma inspecgéo visual de forma a detectar possiveis
danos. E proibido utilizar os produtos que apresentem danos.

Adverténcias e avisos de seguranca

Evitar respirar poeiras/fumos/gases/névoas/vapores/aerossois. Garanta ventilacdo e exaustdo adequadas. Usar mascara facial e pro-
tegéo para os olhos adequadas. Se inalado pode causar danos a salde. Pode provocar sonoléncia ou vertigens. Estes perigos e
instrugdes de seguranca ndo se referem a restauragao protética em si, mas aos vapores e poeiras liberados durante o processamento do
material.

Aviso importante

Para acessar o Resumo sobre Seguranca e Funcionamento Clinico (SSCP), consulte a base de dados EUDAMED
(https://ec.europa.eu/tools/eudamed) ou contacte sscp-service@kulzer-dental.com

Para localizar o SSCP na EUDAMED, use o cédigo UDI presente na embalagem do produto.

Condi¢oes de armazenamento
Vede com cuidado o recipiente outra vez ap6s remover o produto para evitar contaminagdo, aglutinagédo e ressecamento. Nenhuma
condigdo especial de armazenamento é necessdria.

Instrugoes para descarte

Recomendacéo: Descartar conforme a regulamentagéo vigente. Nao descartar o contetido ou as embalagens parcialmente vazias no lixo
doméstico nem no sistema de esgoto.

Catélogo Europeu de Residuos: 180106 Produtos quimicos compostos por ou contém substancias perigosas.

Instrucoes quanto a reclamacoes

Indicar o nimero de lote e o numero do artigo ou UDI em toda e qualquer correspondéncia sobre o produto.

De acordo com a Regulagao para Dispositivos Médicos da UE, os usudrios/pacientes sdo obrigados a relatar os eventos sérios ao fab-
ricante e a autoridade competente do pais onde tais eventos ocorram.

As fichas de seguranga e mais informacdes estao disponiveis em nosso website www.kulzer.com

Ultima revisdo: 2022-03
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HeraCeram Zirkonia Gebruiksaanwijzing @D

Medisch hulpmiddel - Alleen voor gebruik door dentale professionals.

Beoogd gebruik

Tandheelkundig keramiek voor het opbakken, individualiseren en modificeren van prothetische restauraties. Classificatie volgens EN ISO
6872: type I; klasse 1

Dit tandheelkundige materiaal is geschikt voor patiénten die een tandheelkundige behandeling nodig hebben voor de volgende indicaties,
met inachtneming van de contra-indicaties. Voor zwangere vrouwen en vrouwen die borstvoeding geven, moeten de risico's van de
behandeling zorgvuldig worden afgewogen tegen de voordelen, rekening houdend met het ongeboren kind of de zuigeling.

De medische hulpmiddelen van Kulzer zorgen voor herstel van mondfuncties zoals kauwen, spreken en esthetiek. Zij stabiliseren de
resterende dentitie en/of de kaakkam door middel van restauraties of prothetische voorzieningen.

Indicaties
Keramisch veneermateriaal voor onderstructuren van zirkoniumdioxide met een warmte-uitzettingscoéffficiént (a25-500°C) van 10,5 pm/m-K.

Contra-indicaties
e Bruxisme of andere parafunctionele gewoonten.
e Het gebruik van dit product is gecontraindiceerd bij bekende of vermoedelijke allergieén voor bestanddelen van dit product.

Eventuele bijwerkingen
Dit product of een van de bestanddelen ervan kan in bepaalde gevallen overgevoeligheidsreacties veroorzaken.

Samenstelling

¢ HeraCeram Zirkonia poedermateriaal
Glaskeramiek, tin(IV)oxide, chroom-tin-roze-spinel, vanadium-zirkonium-geel-baddeleyiet, chroom-tin-roze-titaniet, diyttrium-oxide-
silicaat

¢ HeraCeram Zirkonia liner (pasta)
Glaskeramiek, 1,4-brutaandiol, zirkoniumpraseodymosilicaat, zink-ijzer-chroom-bruin-spinel, D-panthenol, chroom-tin-roze-titaniet,
cerium(lV)oxide, diyttrium-oxidesilicaat

e HeraCeram Zirkonia Zr Adhesive / Zr Adhesive Neutral (pasta)
Glaskeramiek, 1,4-butaandiol, D-pathenol

Gebruiksaanwijzing

e HeraCeram Zirkonia 750 mag niet worden gemengd/gecombineerd met componenten van opbakkeramieklijnen van andere fabri-
kanten.

e Het gebruik van modelleer-/kleurvloeistoffen of verdunningsvloeistoffen van keramieklijnen van andere fabrikanten is niet geindiceerd.

¢ Poedervormige massa's (bijv. dentine, incisaal, enz.) mogen niet worden gemengd met pasta-achtige materialen (bijv. adhesive, liner,
stains, glaze).

¢ Als de consistentie van HeraCeram Zirkonia Zr-Adhesive en Liner-pasta's door langere opslag droger en dus steviger wordt, kan de
viscositeit worden aangepast door voorzichtig HeraCeram Paste Opaque Liquid (POL) toe te voegen.

e Onderstructuren voor keramisch opbakken moeten de gereduceerde anatomische vorm hebben. De onderstructuur geen scherpe
randen en hoeken hebben.

Gebruikswijze

1. Voorbereiding structuur

Na voltooiing van de onderstructuur moeten de objecten grondig worden gereinigd van slijpstof en slijpmiddelresten.

Onderstructuren van zirkoniumoxide moeten met de stoomstraal worden gereinigd. Het is niet nodig het op te bakken opperviak af te
stralen om de hechtkracht te vergroten.

2. Adhesief
Voor een optimale hechting tussen zirkoniumdioxide en HeraCeram Zirkonia wordt HeraCeram Zirkonia Zr-Adhesive pasta met een pen-
seel in een gelijkmatig dunne laag aangebracht op het oppervlak van de onderstructuur en onder vacutim gebakken (zie brandtabel).

3. Aanbrengen liner

Indien nodig kan er een dunne laag HeraCeram Zirkonia liner gelijkmatig worden aangebracht en gebakken om de onderstructuur te
bedekken en de basiskleur te geven. Deze stap kan worden herhaald als de liner niet volledig dekkend is. Als alternatief kunnen ook de
HeraCeram Zirkonia-increasers worden gebruikt voor deze laag. Raadpleeg de brandtabel voor de bakprocedure.

4. Lagen

De keramiekveneer wordt ontworpen in een 2-laags techniek (dentine-incisale laging) of, afhankelijk van de gewenste esthetische vere-
isten, met aanvullende individuele massa's?, en wordt gebakken. De schoudermassa LM en het correctiemateriaal (COR) worden gebruikt
voor correcties na het afwerken van de keramiek. De schoudermassa HM wordt gebruikt om volledig keramische kroonranden te produc-
eren. Om de gebruiksklare toestand te verkrijgen, worden de keramische poeders gemengd met de modelleervloeistoffen ML of MLS uit
het HeraCeram assortiment van Kulzer. HeraCeram Zirkonia schoudermassa's HM en LM worden gemengd met HeraCeram schouder-
massavloeistof (SML). Raadpleeg de brandtabel voor de bakprocedure.

Opmerking: Om te voorkomen dat u tijdens het slijpen van keramische materialen keramisch stof inademt, dient u een gezichtsmasker
en oogbescherming te dragen en met een afzuigapparaat te werken.

5. Glazuur bakken

De keramiekveneer kan individueel worden gekarakteriseerd met HeraCeram Glaze universal en HeraCeram Stains universal kleurvloeist-
offen volgens de gebruiksaanwijzing. De glansgraad en de textuur van het keramische oppervlak kunnen tijdens het glazuurbakken
worden gestuurd door de temperatuur en de houdtijd bij de eindtemperatuur. Daarom zijn de specificaties voor de glansbaktemperatuur
en houdtijd slechts richtlijnen en kunnen per keer worden bijgesteld voor het gewenste resultaat. Raadpleeg de brandtabel voor de bak-
procedure. Het is mogelijk HeraCeram Zirkonia 750 mechanisch te polijsten.
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Kleurtabel

Al A2 A3 A35 |Ad4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4 BL1 (BL2 |BL3 |BL4

Liner LA1 [LA2 [LA3 |LA35[LA4 |[LB1 |LB2 |LB3 |[LB4 |LC1 |LC2 |LC3 |LC4 |LD2 |LD3 [LD4 |LBL |LBL [LBL |LBL
1-2 [1-2 |34 (34

Increaser INAT [INA2 |INA3 |IN INA4 [INB1 [INB2 |INB3 [INB4 [INC1 |INC2 |INC3 |INC4 |IND2 |IND3 [IND4

A35

Dentine DA1 (DA2 |DA3 |DA35/DA4 |DB1 (DB2 |DB3 [DB4 [DC1 |DC2 |DC3 |DC4 |DD2 (DD3 |DD4 [DBL1|DBL2|DBL3|DBL4

Incisaal St St S2 S2 S4 St St S2 S4 S1 S3 S3 S3 St S2 S2 SBL |SBL [SBL |SBL

Mamelon secun- (MD1 |MD1 |SD2 [SD3 |SD4 |[MD2 [MD2 (MD3 |MD3 [MD2 (SD1 [SD2 |[SD2 (MD1 (MD3 |SD1

dair dentine

Value VL1 |VL2 (VL3 VL4 (VL4 VL1 |VL2 |[VL3 |VvL4 |[VL1 (VL2 |VL3 (VL4 |VL2 |VL3 (VL4

Opaal incisaal 0s1 [0St |[0S2 |0S2 (0S4 |0S1 |0S1 |0S2 |0S4 |0S1 |0S3 [0S3 |0S3 |0S1 |[0S2 |[0S2 |OSBL [OSBL (OSBL |0SBL

Schoudermassa |1 1 2 2 6 3 3 4 4 5 5 6 6 1 2 4 HM/ (HM/ [HM/ [HM/

HM/LM LM (LM LM LM
BL1-2 (BL1-2 |BL3-4 [BL3-4

Algemene baktabel

BELANGRIJKE OPMERKING: de vermelde baktemperaturen zijn bedoeld als richtlijnen. Afwijkingen hiervan zijn mogelijk als gevolg van
verschillen in ovenvermogen en de waarden moeten mogelijk worden aangepast.

ig Liner 1. Schouder- | 2. Schouder- | 1. Dentine® | 2. Dentine® | Stains-/ Correctie- | Schouder-
Adhesive massaHM | massa HM Glaze materiaal | massa LM
universal | COR

Starttemperatuur °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Drogen min 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Voorverwarmen min 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Temperatuurstijging °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Eindtemperatuur °C 1050 880 870 860 860 850 850 810 790
Houdtijd min 10 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Vacuiimstart °C 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Vacuiimstop °C 1050 880 870 860 860 850 - 810 790

Koelsnelheid: Er zijn geen gedefinieerde koelsnelheden voor HeraCeram Zirkonia keramieken.

! = onder vaculim

2 betekent de volgende massa's: Dentine / Incisaal / Transpa / Mamelon secundair dentine / Value /
Opaal incisaal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

Technische gegevens

Dentine / Incisaal / Transpa / Mamelon- secundair dentine / Value / Opaal incisaal / Opaal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C)

9,5+0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C)

9,7 +0,5 ym/m-K

TG

510+20°C

Correctiemateriaal COR / Schoudermassa LM:

CTE (25-400°C)

9,4 + 0,3 pm/m-K

CTE (25-500°C)

Niet beschikbaar

TG

515+20°C

Schoudermassa HM:

CTE (25-400°C)

9,5+ 0,2 ym/m-K

CTE (25-500°C)

9,6 +0,4 pm/m-K

TG

550 + 20 °C
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Zr-Adhesive:

CTE (25-400°C) 9,6 + 0,4 pm/m-K

CTE (25-500°C) 9,6 + 0,4 ym/m-K

TG 640 20 °C
Liner:

CTE (25-400°C) 9,6 £ 0,2 um/m-K

CTE (25-500°C) 9,4 +0,25 pm/m-K

TG 540 + 20 °C

Indien de glasovergangstemperatuur ongeveer 500 + 30°C bedraagt en er een aanzienlijke verandering is in de helling van de CTE-
kromme véor en na de glasovergangstemperatuur, dan wordt de waarde 400°C vermeld.

Algemene informatie

Houd u zorgvuldig aan de volgende Vveiligheidsinstructies en alle verwerkingsinstructies in andere secties.
Dit product mag alleen verwerkt worden volgens de gebruiksaanwijzing. Elk gebruik dat niet met deze instructies overeenkomt, is naar
goeddunken en voor de volledige verantwoordelijkheid van de tandheelkundige professional. Voor gebruik visueel op beschadigingen
controleren. Beschadigde producten mogen niet worden gebruikt.

Waarschuwingen en veiligheidsi ucties

Inademing van stof/rook/gas/nevel/damp/spuitnevel vermijden. Zorg voor voldoende ventilatie en afzuiging. Draag een geschikt mond-
kapje en oogbescherming. Door inademen kunnen gezondheidsrisico’s ontstaan. Kan slaperigheid of duizeligheid veroorzaken. Deze
gevaren en veiligheidsvoorschriften hebben geen betrekking op de prothetische restauratie zelf, maar op de dampen en stoffen die vri-
jkomen bij de verwerking van het materiaal.

Speciaal advies

Raadpleeg voor SSCP de EUDAMED-database (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) of neem contact op via
sscp-service@kulzer-dental.com

Gebruik de UDI-code op de verpakking van het product om de SSCP in de EUDAMED te vinden.

Bewaren

Sluit de verpakking na uitnemen van het product zorgvuldig af om verontreiniging, klonteren en uitdrogen te voorkomen.

Geen speciale opslagvoorwaarden vereist.

Verwijderingsinstructie

Aanbeveling: Afvoeren volgens de officiéle voorschriften. Voer de inhoud of gedeeltelijk lege verpakking niet af via het huishoudelijke afval
en laat deze niet in de riolering terechtkomen.

Europese afvalcatalogus: 180106 Chemicalién die uit gevaarlijke stoffen bestaan of deze bevatten.

Klachtenmelding

Vermeld bij alle correspondentie over het product het lotnummer [LoT] en het artikelnummer [REF] of de UDI.

Volgens de EU-verordening inzake medische hulpmiddelen zijn gebruikers/patiénten verplicht om ernstige voorvallen met een medisch
hulpmiddel te melden aan de fabrikant en aan de bevoegde autoriteit van het land waar deze zich hebben voorgedaan.
Veiligheidsinformatiebladen en meer informatie zijn beschikbaar op onze website www.kulzer.com

Status: 2022-03
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HeraCeram Zirkonia Bruksanvisning GB

Medicinteknisk produkt — Endast for anvdndning av dental personal.

Anvindningsomrade

Dental keramik for fasadbeldggning, anpassning och modifiering av protetiska konstruktioner. Klassificering enligt EN ISO 6872: Typ |; klass 1
Detta dentala material &r lampligt fér patienter i behov av dental behandling for féljande indikationer med hansyn till kontraindikationerna.
Riskerna med behandlingen bér noga avvagas mot férdelarna fér gravida och ammande kvinnor, med hansyn till det ofédda barnet eller
spadbarnet.

Kulzer medicintekniska produkter sékerstéller rehabiliteringen av orala funktioner, sdsom estetik, tuggfunktion och tal. De stabiliserar
restbettet och/eller alveolarutskottet restorativt eller protetiskt.

Indikation
Keramiskt fasadmaterial for skelettkonstruktioner tillverkade av zirkoniumdioxid, CTE (a25-500°C), 10,5 pm/m-K.

Kontraindikationer
e Bruxism eller andra parafunktionella vanor.
e Anvandning av produkten ar kontraindicerad vid kanda eller misstankta allergier mot komponenter i produkten.

Potentiella biverkningar
Produkten eller nagot av dess innehéllsémnen kan i specifika fall orsaka éverkanslighetsreaktioner.

Sammansattning

e HeraCeram Zirkonia pulvermaterial
Glaskeramik, tenn(lV)oxid, krom-tenn-rosa-spinell, vanadin-zirkonium-gul-baddeleyit, krom-tenn-rosa-sphene, diyttriumoxidsilikat

¢ HeraCeram Zirkonia liner (pasta)
Glaskeramik, 1,4-butandiol, zirkonium-praseodymsilikat, zink-jarn-krom-brun-spinell, D-pantenol, krom-tenn-rosa sphene, cerium(lV)
oxid, diyttriumoxidsilikat

e HeraCeram Zirkonia Zr Adhesive / Zr Adhesive Neutral (pasta)
Glaskeramik, 1,4-butandiol, D-pantenol

Hanvisningar

e HeraCeram Zirkonia far inte blandas/kombineras med fasadkeramiska komponenter fran andra tillverkare av keramik.

¢ Anvandning av modellerings-/infargningsvétskor eller fértunnande véatskor fran andra tillverkare av keramik &r inte indicerad.

¢ Pulverformiga material (t.ex. dentin, incisal etc.) fir inte blandas med pastaliknande material (t.ex. adhesiv, liner, farger, glasyr).

e Om konsistensen hos HeraCeram Zirkonia Zr-adhesiv och linerpasta blir torrare och ddrmed fastare pa grund av langvarig lagring kan
viskositeten justeras genom att forsiktigt tillsatta HeraCeram Paste Opaque Liquid (POL).

o Skelett fér keramisk fasadbeldggning ska ha en reducerad anatomisk form. Skarpa kanter och hérn péa skeletten bér undvikas.

Applicering av produkten

1. Férberedelse av skelettkonstruktioner

Efter avslutad skelettbearbetning méste féremalen rengéras noggrant med avseende pa slipdamm och sliprester. Zirkoniumdioxidskel-
etten méaste rengdras med angstrale. Det &r inte nédvandigt att blastra fasadytan for att 6ka bindningen.

2. Adhesiv
For optimal bindning mellan zirkoniumdioxid och HeraCeram Zirconia appliceras HeraCeram Zirconia Zr-adhesiv pasta pa skelettets yta
med en borste i ett jamnt tunt lager (tvétt) och brénns under vakuum (se branntabell).

3. Linerapplicering

Vid behov kan en HeraCeram Zirkonia liner appliceras i ett jamnt, tunt skikt och brannas for att skydda skelettkonstruktionen och ge en
basfargning. Detta steg kan upprepas om linern inte tacker helt. Alternativt kan HeraCeram Zirkonia-increaser ocksa anvandas for detta
basskikt. Branningsproceduren, se branningstabellen.

4. Skikt

Keramikytan &r utformad i tv& skikt (dentin-incisal skiktning) eller, beroende pa de énskade estetiska kraven, med ytterligare individuella
material?, och brénns. Skuldermassa LM och korrigeringsmaterialet (COR) anvénds fér korrigeringar efter att fasadbeldggningen har
slutférts. Skuldermassa HM anvands for att tillverka helkeramiska kronmarginaler. Fér att fa fram det fardiga tillstandet blandas de kera-
miska pulvren med modelleringsvéatskorna ML eller MLS fran Kulzers HeraCeram-sortiment. HeraCeram Zirkonia skuldermassa HM och
LM blandas med HeraCeram skuldermassvétska (SML). For branningsproceduren, se brénningstabellen.

Observera: For att forhindra inandning av keramiskt damm vid slipning av keramiska material ska du béara ansiktsmask och 6égonskydd
och arbeta med en suganordning.

5. Glasyrbréanning

Fasadbeldaggningen kan individuellt karakteriseras med HeraCeram Glaze universal och HeraCeram Stains universalinfargningar enligt
bruksanvisningen. Graden av glasering och strukturen pa den keramiska ytan bestdms under glasyrbranningen av temperaturen och
hélltiden fram till sluttemperaturen. De instéliningar som anges fér glasyrbranningens temperatur och halltid &r darfér endast vagledande
och skall justeras enligt det 6nskade resultatet for varje enskilt fall. Branningsproceduren, se branningstabellen.

HeraCeram Zirkonia kan ocksé poleras mekaniskt.

24



Fargkombinationstabell

Al A2 A3 A35 |Ad4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4 BL1 (BL2 |BL3 |BL4

Liner LA1 [LA2 |[LA3 |LA35[LA4 |[LB1 |LB2 |LB3 |[LB4 |LC1 |LC2 |LC3 |LC4 |LD2 |LD3 [LD4 |LBL |LBL [LBL |LBL
1-2 [1-2 |34 (34

Increaser INAT [INA2 |INA3 |IN INA4 [INB1 [INB2 |INB3 [INB4 [INC1 [INC2 |INC3 |INC4 |IND2 |IND3 [IND4

A35

Dentine DA1 (DA2 |DA3 |DA35/DA4 |DB1 (DB2 |DB3 [DB4 [DC1 |DC2 |DC3 |DC4 |DD2 (DD3 |DD4 [DBL1|DBL2|DBL3|DBL4

Incisal St St S2 S2 S4 St St S2 S4 S1 S3 S3 S3 St S2 S2 SBL |SBL [SBL |SBL

Mamelon sekun- (MD1 |MD1 |SD2 [SD3 |SD4 |MD2 [MD2 (MD3 |[MD3 [MD2 (SD1 [SD2 |SD2 (MD1 (MD3 |SD1

dart dentin

Value VL1 |VL2 (VL3 |VL4 (VL4 VL1 |VL2 |[VL3 |VvL4 |[VL1 (VL2 |VL3 (VL4 |VL2 |VL3 (VL4

Opal incisal 0s1 [0St |[0S2 |0S2 (0S4 |0S1 |0S1 |0S2 |0S4 |0S1 |0S3 [0S3 |0S3 |0S1 |[0S2 |(0S2 |OSBL [OSBL (OSBL |0SBL

Skuldermassa 1 1 2 2 6 3 3 4 4 5 5 6 6 1 2 4 HM/ [HM/ |HM/ [HM/

HM/LM LM (LM LM LM
BL1-2 (BL1-2 |BL3-4 [BL3-4

Allman branningstabell

VIKTIG ANMARKNING: De angivna branningstemperaturerna &r avsedda som
erande ugnseffekt och ugnstyp. Anpassningar kan behéva goras.

riktlinjer. Avvikelser kan férekomma pa grund av vari-

Ir- Liner 1.Skulder- | 2.Skulder- |1.Dentin?> |2.Dentin> | Stains-/ Korrige- Skulder-
Adhesive massa HM | massa HM Glaze ringsmate- | massa LM
universal | rial COR

Starttemperatur °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Torktid min 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Forvarmning min 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Temperaturstegring °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Sluttemperatur °C 1050 880 870 860 860 850 850 810 790
Halltid min 10" 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Vakuumstart °C 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Vakuumstopp °C 1050 880 870 860 860 850 - 810 790

Kylningshastighet: Det finns inga definierade kylningshastigheter som krévs fér HeraCeram Zirkonia fasadkeramik.

! = under vakuum
2

Opal incisal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

Tekniska detaljer

syftar pa féljande massor: Dentin / Incisal / Transpa / Mamelon sekundért dentin / Value /

Dentin / Incisal / Transpa / Mamelon, sekundart dentin / Value / Opal incisal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C)

9,5+0,2pm/m-K

CTE (25-500°C)

9,7 +0,5 ym/m-K

TG

510+20°C

Korrigeringsmaterial COR / Skuldermassa LM:

CTE (25-400°C)

9,4 + 0,3 pm/m-K

CTE (25-500°C)

inte tillgangligt (n.a.)

TG

515+20°C

Skuldermassa HM:

CTE (25-400°C)

9,5+ 0,2 ym/m-K

CTE (25-500°C)

9,6 +0,4 pm/m-K

TG

550 + 20 °C
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Zr-Adhesive:

CTE (25-400°C) 9,6 + 0,4 pm/m-K

CTE (25-500°C) 9,6 + 0,4 ym/m-K

TG 640 20 °C
Liner:

CTE (25-400°C) 9,6 £ 0,2 um/m-K

CTE (25-500°C) 9,4 + 0,25 pm/m-K

TG 540 + 20 °C

Om glasévergangstemperaturen ar cirka 500 + 30 °C och det foreligger en betydande férandring i CTE-kurvans lutning fére och efter
glasévergangstemperaturen, anges vardet 400 °C.

Allmanna anvisningar

Folj noga foljande sékerhetsinstruktioner och alla behandlingsinstruktioner i andra avsnitt. Den har produkten kan endast bearbetas enligt
bruksanvisningen. All anvandning i strid med dessa instruktioner &r av tandvardspersonalens eget ansvar. Kontrollera att produkten inte
&r skadad innan den anvénds. Skadade produkter far inte anvandas.

Varningar och sakerhetsanvisningar

Undvik att inandas damm/rék/gaser/dimma/angor/sprej. Sakerstéll tillracklig ventilation och utsugning. Anvéand I&mplig ansiktsmask och
6gonskydd. Farligt vid inandning. Kan géra att man blir dasig eller omtécknad. Dessa faror och sékerhetsanvisningar géller inte sjélva den
protetiska konstruktionen, utan de angor och det damm som frigérs under bearbetningen av materialet.

Sarskilda rad
SSCP finns i EUDAMED-databasen (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) eller s& kan du kontakta sscp-service@kulzer-dental.com
For att hitta SSCP i EUDAMED anvénder du UDI-koden som finns pa produktférpackningen.

Forvaring
Aterférslut behallaren noga efter att du tagit ut produkten for att undvika kontaminering, klumpning och uttorkning. Inga sérskilda férvar-
ingsforhallanden kravs.

Avfallshantering

Rekommendation: Avfallshantering enligt géllande foreskrifter. Kassera inte innehallet eller delvis témda férpackningar i hushallsavfallet
eller avioppet.

Europeisk avfallskatalog: 180106 Kemikalier som bestar av eller som innehaller farliga amnen.

Reklamationsanvisni
Uppge batchnummer [L9T] och artikelnummer eller UDI i all korrespondens om produkten.

Enligt EU:s férordning om medicintekniska produkter ska anvandare/patienter anméla allvarliga incidenter med medicintekniska produk-
ter till tillverkaren och till den behériga myndigheten i respektive land.

Sékerhetsdatablad och mer information finns pa var hemsida www.kulzer.com

Version: 2022-03
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HeraCeram Zirkonia Brugervejledning

Medicinsk udstyr - Ma kun anvendes af dentalt fagpersonale.

Anvendelse

Dentalkeramik til specialfremstilling og tilpasning af proteserestaureringer. Klassifikation i henhold til EN ISO 6872: Type I; Klasse 1
Dette dentalmateriale er egnet til patienter med behov for tandbehandling pa grund af nedenstaende indikationer, nar der tages hejde for
kontraindikationerne. Nar produktet anvendes til gravide og ammende, skal fordelene ved behandlingen sammenholdes med risiciene for
patienten og fosteret eller spaedbarnet.

Medicinsk udstyr fra Kulzer bruges til sestetisk behandling og genetablering af orale funktioner sdsom tygge- og taleevnen og stabiliserer
det resterende tandszet og/eller alveolarbuen restorativt eller protetisk.

Indikationer
Keramiske facademateriale til skeletkonstruktioner fremstillet af zirconiumdioxid, CTE (a25-500°C) 10,5 pm/m-K.

Kontraindikationer
e Bruxismus eller andre disfunktionelle vaner
¢ Anvendelse af dette produkt er kontraindiceret ved kendt eller mistaenkt allergi over for bestanddelene af dette produkt.

Potentielle bivirkninger
Dette produkt eller en af dets komponenter kan i seerlige tilfaelde forarsage allergiske reaktioner.

Sammenszetning

¢ HeraCeram Zirkonia pulvermaterialer
Glaskeramik, tindioxid, chromium-tin-pink-spinel, vanadium-zirconium-yellow-baddeleyite, chromium-tin-pink-sphene, diyttriumox-
idsilikat

¢ HeraCeram Zirkonia liner (pasta)
Glaskeramik, 1,4-butandiol, zirconium-praseodymosilikat, zinc-iron-chrome-brown-spinel, D-panthenol, chrome-tin pink splhen,
cerium(lV)oxid, diyttriumoxidsilikat

e HeraCeram Zirkonia Zr Adhesive / Zr Adhesive Neutral (pasta)
Glaskeramik, 1,4-butandiol, D-panthenol

Praktiske henvisninger

e HeraCeram Zirkonia mé ikke blandes/kombineres med daskporcelaenskomponenter af fremmed porcelaen.

¢ Anvendelsen af modelerings-/ farvevaesker eller tynder vaesker fra fremmede keramik er kontraindikeret.

e Pulvermatrialer (f.eks. dentin, incisal, mm) m& ikke blandes med pasteagtige materialer (f.eks.adhaesiver, liner, malefarver og glasur-
pastaer).

e Hvis konsistensen af HeraCeram Zirkonia Zr-Adhesive og linerpasta begynder at blive terrere og dermed hérdere pga., en leengere
opbevaringsperiode kan konsistensen justeres ved den forsigtige tilforelse af HeraCeram Paste Opaque Liquid (POL).

e Rammer for keramiske skeletkonstruktioner ber have den reducerede anatomiske form. Skarpe kanter og hjerner p&4 rammerne ber
undgés.

Produktbeskrivelse

1. Forberedelse af skeletkonstruktioner

Efter behandling af rammen er faerdiggjort, skal redskaberne rengeres grundigt for stev og restpartikler fra slibning. Zirconiumdioxid-

rammerne skal rengeres ved anvendelse af en dampstréle. Det er ikke nedvendigt at sandblaese overfladen for at oge adhaesionen.

2. Adhaesiv
For optimal adhaesion mellem zirconiumdioxid- og HeraCeram Zirkonia, er HeraCeram Zirconia Zr-Adhesive pasta pafert rammens over-
flade med en pensel i et tyndt jeevnt lag (pensling) og breendt under vakuum (se breendingstabel).

3. Linerapplikation

Om nedvendigt kan en HeraCeram Zirkonia liner paferes i et jesvnt, tyndt lag og braendes, sa det daskker skeletkonstruktioen og giver en
basis farve. Dette trin kan gentages, hvis lineren ikke daekker helt. Alternativt kan HeraCerm Zirkonia-increasers ogsa anvendes til dette
basislag. Breendingsprocedure se braendingstabel

4. Lagdannelse

Daekporcelzenen designes med en to-lags-teknik (Dentin/incisal lagdannelse) eller, afhaengigt af de onskede zestetiske krav, med yder-
ligere individuelle materialer?, og er breendt. Skulderporceleen LM og porceleen til rettelser (COR) bruges til rettelser efter deekningen er
feerdiggjort. Skulderporceleenet HM bruges til at producere Skulderkroner, som er 100 % porcelzen. For at opné klar-til-brug tilstanden er
de keramiske pulvere blandet med modeleringsvaeskerne ML eller MLS fra Kulzers HeraCeram-sortiment. HeraCeram Zirkonia skulder-
matrialer HM og LM blandes med HeraCeram skuldermaterialevaeske (SML) For breendingsproceduren se breendingstabel.

Bemaerk: For at undgé at inhalere det keramiske stev nér der slibes keramiske materialer, anvend ansigtsmaske og beskyttelsesbriller
samt udsugning.

5. Braending af glasur

Daekporcelaenet kan tilpasses individuelt med alle HeraCeram Glaze universal og HeraCeram Stains universal malefarver i henhold til
brugervejledningen. Graden af glans og teksturen af den keramiske overflade bliver reguleret under braendingen af glasuren via sluttem-
peraturen og holdetiden med sluttemperaturen. Indstillingerne, der er angivet for glasurbraendingstemperatur og holdetid, er derfor kun
vejledende og kan justeres i henhold til det enskede resultat i hvert tilfaelde. Braendingsprocedure se braendingstabel. HeraCeram Zirkonia
kan ogsa poleres mekanisk.
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Farvekorttabel

Al A2 A3 A35 |Ad4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4 BL1 (BL2 |BL3 |BL4

Liner LA1 [LA2 [LA3 |LA35[LA4 |[LB1 |LB2 |LB3 |[LB4 |LC1 |LC2 |LC3 |LC4 |LD2 |LD3 [LD4 |LBL |LBL [LBL |LBL
1-2 [1-2 |34 (34

Increaser INAT [INA2 |INA3 |IN INA4 [INB1 [INB2 |INB3 [INB4 [INC1 |INC2 |INC3 |INC4 |IND2 |IND3 [IND4

A35

Dentine DA1 (DA2 |DA3 |DA35/DA4 |DB1 (DB2 |DB3 [DB4 [DC1 |DC2 |DC3 |DC4 |DD2 (DD3 |DD4 [DBL1|DBL2|DBL3|DBL4

Incisal St St S2 S2 S4 St St S2 S4 S1 S3 S3 S3 St S2 S2 SBL |SBL [SBL |SBL

Mamelon sekun- (MD1 |MD1 |SD2 |SD3 |SD4 |[MD2 [MD2 (MD3 |MD3 |MD2 (SD1 [SD2 |[SD2 (MD1 (MD3 |SD1

deer dentin

Value VL1 |VL2 (VL3 VL4 (VL4 VL1 |VL2 |[VL3 |VvL4 |[VL1 (VL2 |VL3 (VL4 |VL2 |VL3 (VL4

Opal incisal 0s1 [0St |[0S2 |0S2 (0S4 |0S1 |0S1 |0S2 |0S4 |0S1 |0S3 [0S3 |0S3 |0S1 |[0S2 |[0S2 |OSBL [OSBL (OSBL |0SBL

Skulderporcelen |1 1 2 2 6 3 3 4 4 5 5 6 6 1 2 4 HM/ [HM/ |HM/ [HM/

HM/LM LM (LM LM LM
BL1-2 (BL1-2 |BL3-4 [BL3-4

Generelt braendingsdiagram

VIGTIG MEDDELELSE: De anferte breendingstemperaturer er alene vejledende. Afvigelser kan forekomme pga. forskellig ovneffekt og

ovntype, og ber tilpasses.

Ir- Liner 1.Skulder- | 2.Skulder- | 1.Dentin?> |2.Dentin?> | Stains-/ Rettelses- | Skulderpor-
Adhesive porcelen HM| porceleen HM Glaze materiale | celeen LM
universal | COR

Starttemperatur °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Torretid min 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Praopvarmningstid min 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Temperaturstigning °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Sluttemperatur °C 1050 880 870 860 860 850 850 810 790
Holdetid min 10 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Vakuumstart °C 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Vakuumstop °C 1050 880 870 860 860 850 - 810 790

Afkelingsrate: Der findes ingen definerede afkelingsrater pakraevet for HeraCeram Zirkonia daekporcelaen.

' = under vacuum

2 forudsaetter folgende masseveerdier: Dentin / incisal / Transpa / Mamelon sekundaer dentin / Value / Opal incisal / Opal transpa /

Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser

Tekniske data

Dentin / Incisal / Transpa / Mamelon sekundzr dentin / Value / Opal incisal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C)

9,5+ 0,2 pym/m-K

CTE (25-500°C)

9,7 £0,5 ym/m-K

TG

510+20°C

Rettelsesmateriale COR / Skulderporcelan LM:

CTE (25-400°C)

9,4+ 0,3 pm/m-K

CTE (25-500°C)

Ikke tilgengelig (n.a.)

TG

515+20°C

Skulderporcelen HM:

CTE (25-400°C)

9,5+ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C)

9,6 + 0,4 pm/m-K

TG

550 +20°C
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Zr-Adhesive:

CTE (25-400°C) 9,6 + 0,4 pm/m-K

CTE (25-500°C) 9,6 + 0,4 ym/m-K

TG 640 20 °C
Liner:

CTE (25-400°C) 9,6 £ 0,2 um/m-K

CTE (25-500°C) 9,4 +0,25 pm/m-K

TG 540 + 20 °C

Hvis glassets overgangstemperatur er cirka 500 + 30°C og der er en betydelig zendring i haeldningen af CTE-kurven for og efter glassets
overgangstemperatur, er vaerdien 400°C anfort.

Generelle anvisninger

Folg noje de folgende sikkerhedsinstruktioner og alle behandlingsinstruktioner i andre sektioner.
Dette produkt kan kun behandles i henhold til brugsanvisningen. Enhver anvendelse i strid med disse instruktioner er efter tandlaegeens
sken og dennes ansvar. Produktet skal kontrolleres visuelt for beskadigelser, for det bruges gang. Hvis produktet er beskadiget, ma det
ikke tages i brug.

Advarsels- og sikkerhedsanvisninger

Undgé indanding af pulver/reg/gas/tage/damp/spray. Serg for tilstraekkelig ventilation og udluftning. Beer passende ansigts- og gjen-
beskyttelse. Indanding kan veere sundhedsskadelig. Kan forarsage slovhed eller svimmelhed. Disse farer og sikkerhedsinstruktioner ref-
ererer ikke til selve proteserestaureringen, men til uddunstningen og stevet, som frigives under behandlingen af materialet.

Seerlige henvisninger
Til SSCP skal du bruge EUDAMED-databasen (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) eller kontakte sscp-service@kulzer-dental.com
For at finde SSCP i EUDAMED skal du bruge UDI-koden, der findes pa produktets emballage.

Opbevaringsbetingelser

Luk pakken teet efter produktet er brugt for at undga, at det bliver kontamineret, danner klumper og terrer ud. Ingen szerlige opbevarings-
betingelsen pakraevet.

Anvisninger for bortskaffelse

Anbefaling: Bortskaffes i overensstemelse med de officielle regler. Bortskaf ikke indhold eller delvis tom emballage med husholdningsaf-
faldet, og lad det komme ind i kloaksystemet.

Europeeisk affaldskatalog: 180106 Kemikalier, der bestar af eller indeholder farlige stoffer.

Reklamationsanvisning

Angiv batchnummer og artikelnummer eller UDI i al korrespondance angdende produktet.

Ifelge EU's direktiv med medicinsk udstyr er brugere/patienter forpligtet til at indberette alvorlige utilsigtede haendelser med medicinsk
udstyr til fabrikanten og til den kompetente myndighed i det land, hvor de opstod.

Sikkerhedsdatablade og mere information findes p& vores hjemmeside www.kulzer.com

Ajourfort: 2022-03

29



HeraCeram Zirkonia Bruksanvisning

Medisinsk utstyr - Kun til bruk av tannleger.

Bruksformal

Dental keramikk for finering, tilpasning og modifikasjon av protetiske restaureringer. Klassifisering i henhold til EN ISO 6872: type I; klasse 1
Dette dentalmateriale er egnet til pasienter med behov for tannbehandling pa grunn av nedenstéende indikasjoner, nar det tas hensyn til
kontraindikasjoner. Nar produktet anvendes til gravide og ammende, skal fordelene ved behandlingen sammenholdes med risikoen for
pasienten og fosteret eller spedbarnet.

Medisinsk utstyr fra Kulzer brukes til estetisk behandling og rehabelitering av orale funksjoner som tygge og taleevne og resterende
tannsett og/eller alveolar utskuddet i form av gjenopprettelse eller protese.

Indikasjoner
Fasadekeramikken for skjeletter av zirkoniumdioksid, CTE (a25-500°C) pa 10,5 pm/m-K.

Kontraindikasjoner
¢ Bruksisme eller andre parafunksjonelle vaner.
e Bruk av dette produktet er kontraindisert ved kjent allergi eller mistanke om allergi overfor dette produktet materialets komponenter.

Potensielle bivirkninger
Produktet eller et av produktets komponenter kan i enkelte tilfeller forérsake allergiske reaksjoner.

Sammensetning

¢ HeraCeram Zirkonia pulvermaterialer
Glasskeramikk, tinndioksid, chromium-tin-pink-spinel, vanadium-zirconium-yellow-baddeleyite, chromium-tin-pink-sphene, diyttriu-
moksidsilikat

¢ HeraCeram Zirkonia liner (pasta)
Glasskeramikk, 1,4-butandiol, zirkoniumpraseodymsilikat, zinc-iron-chrome-brown-spinel, D-pantenol, chrome-tin pink splhen, ceri-
umdioksid, diyttriumoksidsilikat

e HeraCeram Zirkonia Zr Adhesive / Zr Adhesive Neutral (pasta)
Glasskeramikk, 1,4-butanediol, D-pantenol

Praktiske henvisninger

¢ HeraCeram Zirkonia mé ikke blandes/kombineres med skallfasettkeramiske komponenter av fremmed keramikk.

e Bruk av modellerings-/fargevaesker eller tynnervaesker fra fremmed keramikk er ikke indisert.

e Pulvermaterialer (f.eks. dentin, incisal, osv.) mé ikke blandes med pastalignende materialer (f.eks. adhesiver, liner, farge, glasur).

¢ Huvis konsistensen til HeraCeram Zirkonia Zr-Adhesive og linerpasta blir terrere og dermed fastere pa grunn av langvarig lagring, kan
viskositeten justeres ved & forsiktig tilsette HeraCeram Paste Opaque Liquid (POL).

e Rammer for keramisk finering ber ha den reduserte anatomiske formen. Skarpe kanter og hjerner p4 rammene ber unngés.

Produktpéafering

1. Klargjering av skjelett

Nar rammen er ferdig behandlet, skal redskapene rengjeres grundig for slipestev og slipemiddelrester. Zirkoniumoksidrammene méa
rengjores med dampstralen. Det er ikke nedvendig & sandblase overflaten for & oke adhesjonen.

2. Bindemiddel
For en optimal binding mellom zirkoniumdioksid og HeraCeram Zirconia paferes HeraCeram Zirconia Zr-Adhesive pasta pa rammens
overflate med en borste i et jevnt tynt lag (pensling) og brennes under vakuum (se brenningstabell).

3. Dentin/Incisal oppbygning

Om nedvendig kan en HeraCeram Zirkonia liner ogsé paferes ogsa i et jevnt tynt lag og brennes for & dekke rammen og gi grunnfarge.
Gjenta dette trinnet dersom opaken ikke dekker fullstendig. Alternativt kan HeraCeram Zirkonia Increaser ogsa brukes for dette grunn-
leggende laget. Se brennningstabellen for brenningsprosedyren.

4. Lagdanning

Den keramiske skallfasetten utformes i en tolagsteknikk (dentin/incisal lagdanning) eller, avhengig av enskede estetiske krav, med ekstra
individuelle materialer?, og brennes. Kantkeramikk LM og korreksjonsmateriale (COR) brukes til korrigeringer etter fullfert finering. Kant-
keramikk HM brukes til & produsere helkeramiske kronekanter. For & oppné klar-til-bruk-tilstanden blandes de keramiske pulverne med
modelleringsvaeskene ML eller MLS fra Kulzers HeraCeram-serie. HeraCeram Zirkonia skuldermaterialer HM og LM blandes med
HeraCeram skuldermaterialveeske (SML). Se brennningstabellen for brenningsprosedyren.

Merk: For & forhindre innanding av det keramiske stevet ved sliping av de keramiske materialene, bruk ansiktsmaske og eyevern samt avsug.

5. Glasurbrenning

Skallfasetten kan tilpasses individuelt med alle HeraCeram Glaze universal og HeraCeram Stains universal farger i henhold til bruksanvis-
ningen. Glansgraden og teksturen til den keramiske overflaten defineres under glasurbrenning av temperaturen og holdetiden frem til den
endelige temperaturen. Innstillingene som er indikert for glasurbrenningstemperatur og holdetid tjener derfor kun som en veiledning som
ma justeres etter onsket resultat i hvert tilfelle. Se brennningstabellen for brenningsprosedyren. HeraCeram Zirkonia kan ogsa poleres
mekanisk.
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Fargekartleggingstabell

Al A2 A3 A35 |Ad4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4 BL1 (BL2 |BL3 |BL4

Liner LA1 [LA2 [LA3 |LA35[LA4 |[LB1 |LB2 |LB3 |[LB4 |LC1 |LC2 |LC3 |LC4 |LD2 |LD3 [LD4 |LBL |LBL [LBL |LBL
1-2 [1-2 |34 (34

Increaser INAT [INA2 |INA3 |IN INA4 [INB1 [INB2 |INB3 [INB4 [INC1 |INC2 |INC3 |INC4 |IND2 |IND3 [IND4

A35

Dentin DA1 (DA2 |DA3 |DA35/DA4 |DB1 (DB2 |DB3 [DB4 [DC1 |DC2 |DC3 |DC4 |DD2 (DD3 |DD4 [DBL1|DBL2|DBL3|DBL4

Incisal St St S2 S2 S4 St St S2 S4 S1 S3 S3 S3 St S2 S2 SBL |SBL [SBL |SBL

Mamelon sekun- (MD1 |MD1 |SD2 |SD3 |SD4 |[MD2 [MD2 (MD3 |MD3 |MD2 (SD1 [SD2 |[SD2 (MD1 (MD3 |SD1

deer dentin

Value VL1 |VL2 (VL3 VL4 (VL4 VL1 |VL2 |[VL3 |VvL4 |[VL1 (VL2 |VL3 (VL4 |VL2 |VL3 (VL4

Opal incisal 0s1 [0St |[0S2 |0S2 (0S4 |0S1 |0S1 |0S2 |0S4 |0S1 |0S3 [0S3 |0S3 |0S1 |[0S2 |[0S2 |OSBL [OSBL (OSBL |0SBL

Skulderkeramikk |1 1 2 2 6 3 3 4 4 5 5 6 6 1 2 4 HM/ (HM/ [HM/ [HM/

HM/LM LM (LM LM LM
BL1-2 (BL1-2 |BL3-4 [BL3-4

Generell brenningstabell

VIKTIG MERKNAD: De angitte brenntemperaturene tjener kun som en veiledning.

mikkovnkraft og -typer, og kan kreve tilpasning.

Variasjoner kan forekomme grunnet varierende kera-

ig Liner 1. 2. 1.Dentin?> | 2.Dentin® | Stains-/ Korreks- | Skulderke-
Adhesive ramikk HM | ramikk HM Glaze uni- | jonsmateri- | ramikk LM
versal ale COR

Starttemperatur °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Torking min 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Forhandsoppvarmingstid min 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Temperaturgkning °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Endelig temperatur °C 1050 880 870 860 860 850 850 810 790
Holdetid min 10" 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Vakuumstart °C 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Vakuumstopp °C 1050 880 870 860 860 850 - 810 790

Nedkjelingsrate: Det er ingen definerte nedkjelingsrater pakrevd for HeraCeram Zirkonia skallfasettkeramikk.

! = under vakuum

2 forutsetter folgende masseverdier: Dentin / Incisal / Transpa / Mamelon sekundaer dentin / Value /

Opal incisal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser

Teknisk data

Dentin / Incisal / Transpa / Mamelon sekundzr dentin / Value / Opal incisal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C)

9,5+0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C)

9,7 +0,5 ym/m-K

TG

510+20°C

Korreksjonsmateriale COR / skulderkeramikk LM:

CTE (25-400°C)

9,4 + 0,3 pm/m-K

CTE (25-500°C)

ikke tilgjengelig (i.t.)

TG

515+20°C

Skulderkeramikk HM:

CTE (25-400°C)

9,5+ 0,2 ym/m-K

CTE (25-500°C)

9,6 +0,4 pm/m-K

TG

550 + 20 °C

31




Zr-Adhesive:

CTE (25-400°C) 9,6 + 0,4 pm/m-K

CTE (25-500°C) 9,6 + 0,4 ym/m-K

TG 640 20 °C
Liner:

CTE (25-400°C) 9,6 £ 0,2 um/m-K

CTE (25-500°C) 9,4 +0,25 pm/m-K

TG 540 + 20 °C

Hvis glassets overgangstemperatur er ca. 500 + 30 °C og det er en betydelig endring i helning av CTE-kurven fer og etter glassets over-
gangstemperatur, oppgis verdien pa 400 °C.

Generelle anvisninger

Folg neye folgende sikkerhetsinstruksjoner og alle behandlingsinstruksjoner i andre seksjoner. Dette produktet kan bare behandles i
henhold til bruksanvisningen. All bruk i strid med disse instruksjonene er etter tannhelsepersonens skjonn og ansvar. Kontroller visuelt om
det er skader for bruk. Produkter som er skadet, mé ikke benyttes.

Advarsler og sikkerhetsregler

Unngé & puste inn stev / reyk / gass / tdke / damper / spray. Serg for tilstrekkelig ventilasjon og avtrekk. Bruk egnet ansiktsmaske og
oyevern. @yne, pusteorganer og hud kan irriteres. Kan forarsake desighet og svimmelhet. Disse farene og sikkerhetsinstruksjonene ref-
ererer ikke til selve proteserestaureringen, men til damp og stev som frigjeres under behandlingen av materialet.

Spesielle rad
For SSCP se EUDAMED-databasen (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) eller kontakt sscp-service@kulzer-dental.com
For & finne SSCP i EUDAMED bruker du UDI-koden som er festet p& pakningen til produktet.

Oppbevaringsforhold
Forsegl beholderen forsiktig igjen etter at du har fiernet produktet for & unngé forurensning, klumper og utterking. Ingen spesielle opp-
bevaringsbetingelser kreves.

Merknader om kassering

Anbefaling: Avhendes i samsvar med gjeldende lover og forskrifter. Innhold og ikke-tom emballasje far ikke avhendes sammen med
vanlig husholdningsavfall eller havne i avlopssystemet.

Den europeiske avfallslisten: 180106 Kjemikalier som bestar av eller inneholder farlige stoffer.

Reklamasjonsvarsel

Oppgi partinummeret [LoT] og artikkelnummeret eller UDI i all korrespondanse angdende produktet.

| henhold til EUs medisinske forskrifter er brukeren / pasienter pélagt & rapportere alvorlige hendelser med en medisinsk enhet til produse-
nten og til den kompetente myndighet i landet der de skjedde.

Sikkerhetsdatablader og mer informasjon er tilgjengelig pa var hjemmeside www.kulzer.com

Redaksjonen avsluttet: 2022-03
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HeraCeram Zirkonia Kayttoohjeet D

Laakinnallinen laite — Vain hammaslaakarien kayttoon.

Aiottu kayttotarkoitus

Péaéllepolttokeramia hammasproteettisten runkojen péallystamiseen. Luokitus standardin EN ISO 6872 mukaan: tyyppi I; luokka 1

Taméa hammaslaaketieteellinen materiaali sopii potilaille, jotka tarvitsevat hammaslaaketieteellistéd hoitoa seuraaviin kayttétarkoituksiin
vasta-aiheet huomioiden. Hoidettaessa raskaana olevia tai imettaviad naisia, hoidon riski-hyétysuhde on arvioitava huolellisesti syn-
tymétodn lapsi tai vauva huomioiden.

Kulzer-lagkintalaitteet varmistavat suun toimintojen, kuten pureskelun, puheen ja ulkon&dn kuntouttamisen. Ne vakauttavat jéljelld olevaa
hampaistoa ja/tai hammasharjanteen reunaa restauroivasti tai proteettisesti.

Kayttotarkoitus
Zirkoniumdioksidirungoille tehty paallepolttokeramia. Lampdlaajenemiskerroinalue (CTE) on (a25-500°C) 10,5 pm/m-K.

Kontraindikaatiot
e Bruksismi tai muut parafunktionaaliset tavat
¢ Jos henkil6 on tai hanen epaillaan olevan allerginen jollekin tdman tuotteen ainesosalle, tdméan tuotteen kaytté on kontraindisoitu.

Mahdolliset sivuvaikutukset

Tama tuote tai yksi sen komponentti voi tietyissé tapauksissa aiheuttaa yliherkkyysreaktioita.

Koostumus

¢ HeraCeram Zirkonia -jauhemateriaalit
Lasikeramia, tina(IV)oksidi, kromi-tina-pinkki-spineli, vanadiini-zirkonia-keltainen-baddeleyiitti, kromi-tina-pinkki-titaniitti, diyttriumok-
sidisilikaatti

e HeraCeram Zirkonia Liner (pasta)
Lasikeramia, 1,4-butaanidioli, zirkoniumpraseodyymisilikaatti, sinkki-rauta-kromi-ruskea-spineli, D-pantenoli, kromi-tina-pinkki-titani-
itti, cerium(IV)oksidi, diyttriumoksidisilikaatti

e HeraCeram Zirkonia Zr Adhesive / Zr Adhesive Neutral (pasta)
Lasikeramia, 1,4-butaanidioli, D-pantenoli

Kayttoa koskevia huomautuksia

e HeraCeram Zirkonia -tuotetta ei saa sekoittaa/yhdistéa kilpailevien keramiavalmistajien paallepolttokeramiavalmisteisiin.

¢ Muotoilu- ja maalivarinesteiden kéaytto kilpailevien keramiavalmistajien tuotteiden kanssa ei ole indikoitu.

¢ Jauhemaisia materiaaleja (esim. dentiini, karkivari) ei saa sekoittaa pastamaisiin materiaaleihin (esim. adhesiivi, Liner, varjaysaineet, Kiille).

e Jos HeraCeram Zirkonia Zr-Adhesive- ja Liner-pastan koostumuksesta tulee kuivempaa ja siten kiinteampaa pitkékestoisessa saily-
tyksessa, viskositeettia voidaan saataa lisaamalla varovasti HeraCeram Paste Opaque Liquid (POL) -nestetta.

e Keramian padllystykseen kaytettdvien runkojen muoto tulisi noudattaa redusoitua, anatomista muotoa. Rungon teravié reunoja ja
kulmia on véltettava.

Tuotteen kaytto

1. Rungon valmistelu

Rungon kaésittelyn valmistuttua osat on puhdistettava huolellisesti hiontapdlysta ja -jadmista. Zirkoniumoksidirungot on puhdistettava
héyrypuhaltimella. Paéllysteen pintaa ei tarvitse puhaltaa adheesiosidoksen parantamiseksi.

2. Kiinnitin

Jotta saadaan paras sidos zirkoniumdioksidin ja HeraCeram Zirconia -tuotteen vélille, HeraCeram Zirconia Zr Adhesive -pastaa levitetaan
rungon pinnalle siveltimella tasaisena, ohuena kerroksena (wash) ja poltetaan vakuumissa (katso polttokaavio).

3. Liner-tahnan levittdminen

Tarvittaessa voidaan levittad myos HeraCeram Zirkonia Liner -pastaa. Liner-pasta levitetdan tasaisena, ohuena kerroksena ja poltetaan
rungon peittdmiseksi ja pohjavariksi. Prosessi voidaan toistaa, jos liner-pastan peittavyys ei riita. Vaihtoehtoisesti pohjavarind voidaan
myds kayttaa HeraCeram Zirconia Increaser -massoja. Katso poltto-ohjelma poltto-ohjelmataulukosta.

4. Kerrostus

Keramiankerrostus suunnitellaan kaksivéritekniikalla (dentiini- ja karkivarikerrostus) tai halutusta esteettisesta lopputuloksesta riippuen
yksittéisid lisimateriaaleja kdyttdmélla? ja poltetaan. Olkapdékeramiaa LM ja korjausmateriaalia (COR) kdytetdan valmiin tyén korjauksiin.
Olkapaakeramiaa HM kaytetaan keramiaolkapaén valmistamiseen. Keramiajauheet sekoitetaan Kulzerin HeraCeram -muotoilunesteiden
ML tai MLS kanssa ennen kayttoa. HeraCeram Zirkonia -olkapadjauheet HM ja LM sekoitetaan HeraCeram-olkapaénesteeseen (SML).
Katso poltto-ohjelmat poltto-ohjelmataulukosta.

Huomaa: Ehkéise keramiapdlyn sisdé@nhengittdminen hioessasi keraamisia materiaaleja kayttamalla kasvosuojusta, suojalaseja ja imulaitetta.

5. Kiiltopoltto
Keramiatyd voidaan haluttaessa karakterisoida yksilollisesti HeraCeram Glaze universal- ja HeraCeram Stains universal -maalivarituot-
teilla kayttdohjeen mukaisesti. Lasituksen taso ja keramian pinnan tekstuuri madritetdan kiiltopolton aikana polttolampétilan ja lop-
puldmpétilan pitoajan avulla. Lasitteen polttolampétilan ja pitoajan asetukset ovat vain viitteellisig, ja niitd on kenties muutettava halutun
lopputuloksen saavuttamiseksi. Katso poltto-ohjelma poltto-ohjelmataulukosta. HeraCeram Zirkonia -tuote voidaan myos Kkiillottaa
mekaanisesti.
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Vérikarttataulukko

Al A2 A3 A35 |Ad4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4 BL1 (BL2 |BL3 |BL4

Liner LA1 [LA2 [LA3 |LA35[LA4 |[LB1 |LB2 |LB3 |[LB4 |LC1 |LC2 |LC3 |LC4 |LD2 |LD3 [LD4 |LBL |LBL [LBL |LBL
1-2 [1-2 |34 (34

Increaser INAT [INA2 |INA3 |IN INA4 [INB1 [INB2 |INB3 [INB4 [INC1 |INC2 |INC3 |INC4 |IND2 |IND3 [IND4

A35

Dentiini DA1 (DA2 |DA3 |DA35/DA4 |DB1 (DB2 |DB3 [DB4 [DC1 |DC2 |DC3 |DC4 |DD2 (DD3 |DD4 [DBL1|DBL2|DBL3|DBL4

Karkivari St St S2 S2 S4 St St S2 S4 S1 S3 S3 S3 St S2 S2 SBL |SBL [SBL |SBL

Mamelon-sekun- (MD1 |MD1 |SD2 [SD3 |SD4 |[MD2 [MD2 (MD3 |[MD3 [MD2 (SD1 [SD2 |SD2 (MD1 (MD3 |SD1

daaridentiini

Value VL1 |VL2 (VL3 VL4 (VL4 VL1 |VL2 |[VL3 |VvL4 |[VL1 (VL2 |VL3 (VL4 |VL2 |VL3 (VL4

Opalisoiva kérkivari|0S1 [0S1 |0S2 |0S2 (0S4 |[0S1 |0S1 |0S2 |0S4 |0S1 |0S3 [0S3 |0S3 |0S1 [0S2 |(0S2 |OSBL [OSBL (OSBL |OSBL

Olkapaakeramia |1 1 2 2 6 3 3 4 4 5 5 6 6 1 2 4 HM/ [HM/ |HM/ [HM/

HM/LM LM (LM LM [LM
BL1-2 [BL1-2 |BL3-4 [BL3-4

Yleinen polttokaavio

TARKEA HUOMIO: Annetut polttolampétilat ovat ohjeellisia. Erilaiset polttouunien tyypit ja tehot voivat aiheuttaa tarpeen poiketa anne-

tuista arvoista.

Ir- Liner 1.0lkapad- | 2.0lkapaa- | 1.Dentiini? | 2. Dentiini? | Stains / Korjausma- | Olkapaake-
Adhesive keramia HM | keramia HM Glaze teriaali COR | ramia LM
universal
Lahtélampotila °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Kuivaus min 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Esilammitysaika min 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Lampétilan nousu °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Loppuldmpétila °C 1050 880 870 860 860 850 850 810 790
Pitoaika min 10 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Vakuumin aloitus °C 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Vakuumin lopetus °C 1050 880 870 860 860 850 - 810 790
Jaahdytysnopeus: HeraCeram Zirkonia-paallepolttokeramioille ei ole mééritetty jaahdytysnopeuksia.

! = vakuumissa

2 viittaa seuraaviin massoihin: dentiini/kérkivari/Transpa/Mamelon-sekundaéridentiini/Value/

Opalisoiva karkivéri / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser

Tekniset tiedot

Dentiini / Kérkivari / Transpa / Mamelon Sekundaaridentiini / Value / Opalisoiva kérkivari / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C)

9,5+0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C)

9,7 +0,5 ym/m-K

TG

510+20°C

Korjausmateriaali COR / olkapaékeramia LM:

CTE (25-400°C)

9,4 + 0,3 pm/m-K

CTE (25-500°C)

ei saatavana (-)

TG

515+20°C

Olkapaakeramia HM:

CTE (25-400°C)

9,5+ 0,2 ym/m-K

CTE (25-500°C)

9,6 +0,4 pm/m-K

TG

550 + 20 °C
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Zr-Adhesive:

CTE (25-400°C) 9,6 + 0,4 pm/m-K

CTE (25-500°C) 9,6 + 0,4 ym/m-K

TG 640 20 °C
Liner:

CTE (25-400°C) 9,6 £ 0,2 um/m-K

CTE (25-500°C) 9,4 +0,25 pm/m-K

TG 540 + 20 °C

Jos lasitransitiolampétila on noin 500 + 30 °C ja lampélaajenemiskertoimessa (CTE) on merkittdvd muutos ennen ja jélkeen lasitransiti-
oldmpétilaa, ilmoitetaan arvo 400 °C.

Yleisia ohjeita

Noudata huolellisesti seuraavia turvallisuusohijeita ja kaikkia muiden osien kasittelyohjeita. Tata tuotetta voidaan késitella vain kayttdohjei-
den mukaisesti. Kaikesta kaytosté néiden ohjeiden vastaisesti on hammaslaékari harkintansa mukaan ja yksin vastuussa. Tarkasta vauri-
oitumattomuus silmamaaraisesti ennen kéyttokertaa. Vaurioituneita tuotteita ei saa kayttaa.

Varoitus- ja turvallisuusohjeet

Valta polyn/savun/kaasun/sumun/hdyryn/suihkeen hengittamista. Varmista riittava ilmanvaihto ja -poisto. Kéyta sopivaa kasvosuojusta ja
suojalaseja. Siséanhengittdminen voi olla terveydelle vaarallista. Saattaa aiheuttaa uneliaisuutta ja huimausta. Nama vaara- ja turvallisuu-
sohjeet eivét viittaa itse proteettiseen restauraatioon, vaan materiaalin kasittelyn aikana vapautuviin héyryihin ja pélyyn.

Erityiset ohjeet

SSCP:sta on katsottava lisatietoja EUDAMED-tietokannasta (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) tai otettava yhteytta osoitteeseen
sscp-service@kulzer-dental.com.

Etsi SSCP EUDAMED-tietokannasta kayttamalla tuotepakkaukseen merkittya UDI-koodia.

Sailytysolosuhteet
Sulje purkki huolellisesti tuotteen ottamisen jalkeen, jotta valtetdan kontaminaatio, paakkuuntuminen ja kuivuminen. Ei vaadittavia erikois-
sdilytysolosuhteita.

Havitysohjeet

Suositus: Havitetdan virallisten maérdysten mukaisesti. Pakkauksen sisalté tai osittain tyhjennettyja pakkauksia ei saa hévittaa kotital-
ousjatteiden mukana eika kaataa viemariin.

Euroopan jateluettelo: 180106 Kemikaalit, jotka koostuvat vaarallisista aineista tai sisaltavat niita.

Valitusohjeet

limoita eranumero ja tuotenumero tai UDI kaik tuotetta kosk kirjeenvaihdossa.

EU:n laakinnallisten laitteiden asetusten mukaan kayttéjillé/potilailla on velvollisuus ilmoittaa laakinnallisiin laitteisiin liittyvat haittatapah-
tumat valmistajalle tai toimivaltaiselle viranomaiselle maassa, joissa tapahtumat sattuivat.

Kaytt6turvallisuustiedotteet ja lisétietoa ovat saatavilla verkkosivuillamme www.kulzer.com

Painos: 2022-03
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HeraCeram Zirkonia Odnyieg xpriong

latpoTeXVoAOyIKO TIpoidv — MAvo yla Xprion amo emayyeAlatieG 080VTIKAG vyeiag.

MpoBAemtopevn Xprion

O8ovTIaTPIKO KEPAMIKO LAIKO yla eTUKAALYPN OPEWV, TIPOCAPHOYH Kal TPOTIOTIOINON TWwV TIPOCHETIKWY ATIOKATACTACEWY. Taglvopnon
obOpdpwva pe to ipotutio EN ISO 6872: Tumog |, Katnyopia 1

AUTO TO 080VTIATPIKO LAIKO ival KaTtdAANAo yla acBeveig Trou xpeldlovtal odovTiaTpIkr Bepareia yia Tiq akdAouvBeg evdeifelg, Aappdavovtag
uTtdPn TIG avtevoeiels. Ma eykboug kat BnAalovoeg yuvaikes, ol kivduvol amd tn Beparteia TipETel va otabpifovTal TIPOOEKTIKA EvavTl TwV
opeAwv, AapPavovtag vTtoYn To ayévvnto Ttaudi 1) To BPedog.

Ta latpotexvoloyikd Tipoidvta tng Kulzer Slacpalifouvv Tnv amokaTaoTaon Twy OTOPATIKWY AEITOUPYIDV, OTIWG N HAonaon, n optAia Kat n
aodnTikr. Ztabepottololy TNV evaropeivovoa odovtootolxia f/kat Tn Gatviakr akpohodia amokaTaoTatikd fj TIPOTBEeTIKA.

Evéeitelq
Kepapiko LAIKO eTIKAALYPNG yia OKEAETOUG (IpKoviag, pe ouvTeAeoTr Beppikig SlaotoAng/CTE (a25-500°C) 10,5 um/m-K.

Avtevéeigelg

*  Bpouflopog 1) AAeG TIAPAAEITOUPYIKEG CUVABELEG.

e H xprijon autol Tou TIPOIOVTOG AVTEVOEIKVUTAL OE TIEPITITWON YVWOTWV 1 TIIBAVOAOyoUHEVWY GAAEPYIDV €vavTl CUCTATIKWY TOU
TIPOIOVTOG.

MOBavég tapevepyeieg

AuTd TO TIPOIGV 1| €va aTd TA CUCTATIKA TOU HTIOPEL OE CUYKEKPIUEVEG TIEPITITWOELG VA TIPOKAAETEL QVTIOPATELG LTIEPELALTBNTIag.

ZovBeon

¢ YAka HeraCeram Zirkonia, roudpa/okévn
YaAokepapiko, o€eidlo Tou Titaviou (IV), xpwHI0-Kaooitepog-pol ofeidlo Mayvnaiou, Bavadio-(ipkovio-KiTpvog BaddeAeitng, xpwHIo-
KaooiTePOG-pOT TITAVITNG, TTVPITIKG 0&eidlo SluTTpiou

¢ HeraCeram Zirkonia liner (maota)
Yahokepapiko, 1,4-Boutavodioln, TipaceoSLPOTIUPLTIKG {IpKOVIo, PELSAPYLPOG-CIdNPOG-XpwHIo-Kadpe oeidlo Mayvnaiou,
D-1tavBevoAn, XpWHIO-KAOoITEPOG-POC TITAVITNG, TIUPLTIKO O&Eidlo SluTTPiou

¢ HeraCeram Zirkonia Zr Adhesive / Zr Adhesive Neutral (rtacta)
Yahokepapiko, 1,4-Boutavodioln, D-ttavBevoin

Odnyieg xpriong

e To HeraCeram Zirkonia dev Tipémel va avaplyvOeTar/'cuvoudadeTal Pe ETIIKAAUTITIKA KEPAHIKA CUOTATIKA EEVWV KEPAUIKWV.

e Aev evbeikvutal n xprion LYPWV SNULOLPYIAG EKHAYEIWV/XPWONG I TILO APAWTIKWY LYPWV EEVWV KEPAHIKWV.

e Ta LAIKA og popedr) Tovdpa (.. odovtivn, adapavtivn K.ATt.) dev TIPETEL va avaptyvoovTal he LAIKA TtdoTtag (.. adhesive, liner, stains,
glaze).

e Edv n ouvoyr tou cuykoAntikob HeraCeram Zirkonia Zr-Adhesive kal ng Ttaotag liner kataoTei To §npry Kal CUVETIWG TILO OKANPN
Adyw TNG TIAPATETAPEVNG ATIOBNKELONG, TO IEWOEG PTIOPEL va avarpooappooTel TIPooBETovtag TipooekTika To HeraCeram Paste
Opagque Liquid (POL).

e O1 oKEAETOL VIO KEPAPIKEG OYPELG TIPETIEL VA EXOLV HELWHEVO AVATOMIKO oxfpa. MpETel va amopebyovTtal afpnpeEG AKPEG Kal Ol YwVieg
OTOUG OKEAETOUG.

E¢appoyn Ttpoiovrog

1. MpoeToacia okeAeToO

Metd Tnv oAokAripwon TNG eMegePyaciag Tou OKEAETOU, TA AVTIKEPEVA TIPETIEL va KABAPLOTOUV ETIHEAWG aTIO TNV OTIOLA AELAVTIKI) OKOVN

Kal Ta Aelavtikd uttoAeippata. Ot okeletol {ipkoviag TpETEL va kabapifovtal pe atpd. Aev eival amapaitnto va appdoBoAnoete tnv

€TIGAVELA TNG ETIKAALYNG YA va avEnBei 0 CUYKOAANTIKOG GEOHOG.

2. ZuYKOAANTIKOG TTapayovtag
Ma Bértioto Seopd petafd g {ipkoviag kat tov HeraCeram Zirconia, n maota HeraCeram Zirconia Zr-Adhesive epappoletal otnv
£TTIGAVELA TOU OKEAETOU HE £Va TIVEAO OE OHOLOPOPPA AETITO OTpWHA (wash) Kat yivetal otrtnon utto kevo (BA. Staypappa otrTnong).

3. Epappoyn emikaivupng

Eav eival antapaitnto, propei va epappootei HeraCeram Zirkonia liner oe éva opoldpopda ATTo oTpwHA Kal va Yivel n 0TrTnor] Tou, Wote
va KaAupOei 0 OKEAETOG Kal va §0Bei N XpwpaTIkh ardxpwaon aro Tn Bdon. Auto To Bripa pTtopel va ertavaindBei eav n emévduon dev Tov
KaAOYel TIARPWG. EvaiakTikd, Ta HeraCeram Zirkonia increaser pmopoUv €TTiongG va XpnaotporoinBolv yia autéd Tto otpwpa Baong.

Ma ™ dadikaoia 6TTNONG AvaTPEETE OTOV TTivaKa OTITNONG.

4. Aépnon/Emikaivyn

H kepapikr etiikaAvdn eival oxedlacpévn yla Texvikr d0o oTpwoewyv (EmioTpwon odovtivng adapavtivng) i, avaloya pe TIG ETIIOLPNTEG
QIOBNTIKEG ATTAITACELG, HE TIPOOBETA £EATOMIKEVPEVA LAIKGZ, Kal yiveTal OtrTtnor tnG. Ta auxevikd Kepapikd Tepldwpiov LM kat to
610pBwTIKSG LAIKO (COR) xpnotpottolovvTal yia S10pBwaelg PETA TNV OAOKANPWON TNG TIIKAALYNG. Ta AvXeEVIKA Kepapikd TieptBwpiov HM
XPNOOoTIooLVTAL Yia TNV TIapaywyr) OAOKEPAUIKWY Opiwv otepdavng. MNa Tnv TpoeTolacia Twv ETOIPWY TIPOG XPrion TIoLdPWV , Ol
KEPAMIKEG TTOUSPEG avaplyvvovtal pe vypd déunong ML rp MLS amé tn oeipd HeraCeram tng Kulzer. Ta avxevikd vAwd HeraCeram
Zirkonia HM kat LM avaptyvoovtat pe vypd avxevikd bAiké HeraCeram (SML). lMNa tn Siadikacia 6TITnong avatpégTe aTov Ttivaka OTrtnong.
Znpeiwon: MNa tnv aroduyr] €10TIVONG TNG KEPAUIKAG OKOVNG KATA TOV TPOXIOHO TWV KEPAUIKWY LAWY, GOPECTE PAOKA TIPOCWTIOL Kal
TIPOOTAGIA HATIWV KAl EPYACTEITE PE GUOKELN avappoOPpnong.

5. ‘'Omtnon otiABwong (glaze)

H emikdA\upn PTIOpEl va XapakTnpLoTEl HEPOVWHEVA PE TIG XPWOTIKEG YEVIKAG xpriong HeraCeram Glaze universal kat HeraCeram Stains
universal, cOpdpwva pe TIq 0dnyieg xpriong. O Babuég vaotioinong kat N ver TNG KEPAUIKAG eTtipavelag kabopiCovtal katd tn diapkela
OTITNONG LAAWPATWY aTtd Tn BePPOKPATIa Kal TO XPOVO avapovrg HEXPL TNV TEAIKN Beppokpaaia. Ma 1o Adyo autd, ol Tipodlaypadeéq yia
Tn Beppokpaaia kat To XpOVo TIapapovig Katd Tn oTiABwan gival pOVO EVOEIKTIKEG Kal UTTOPEL va XPEIAOTEL va pUBULOTOLV yla va eTUTEVXBEL
To artattovpevo amoTéAeopa. MNa tn diadikaacia omTNONG avatpeEte atov Ttivaka otrtnong. Eival ettiong duvatr) n pnxavikn oti\Bwon tou
HeraCeram Zirkonia.
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Mivakag avtioToixiong XpwHATwv

Al A2 A3 A35 |Ad4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4 BL1 (BL2 |BL3 |BL4

Emikaivn LA1 [LA2 [LA3 |LA35[LA4 |[LB1 |LB2 |LB3 |[LB4 |LC1 |LC2 |LC3 |LC4 |LD2 |LD3 [LD4 |LBL |LBL [LBL |LBL
1-2 [1-2 |34 (34

Increaser INAT [INA2 |INA3 |IN INA4 [INB1 [INB2 |INB3 [INB4 [INC1 |INC2 |INC3 |INC4 |IND2 |IND3 [IND4

A35

Dentine DA1 (DA2 |DA3 |DA35/DA4 |DB1 (DB2 |DB3 [DB4 [DC1 |DC2 |DC3 |DC4 |DD2 (DD3 |DD4 [DBL1|DBL2|DBL3|DBL4

(0dovrtivn)

Incisal St St S2 S2 S4 St N S2 S4 S1 |S3 S3 S3 St S2 S2 SBL |SBL [SBL |SBL

(Adapavtivn)

Mamelon MD1 (MD1 (SD2 |SD3 (SD4 (MD2 |MD2 |[MD3 (MD3 |MD2 |SD1 [SD2 |SD2 |MD1 [MD3 (SD1

Sevtepoyevig

odovtivn

Value VL1 |VL2 [VL3 (VL4 |VL4 |[VL1 (VL2 (VL3 |[VL4 (VL1 |VL2 |VL3 (VL4 |VL2 |VL3 |VL4

Opal incisal 0S1 |0S1 [0S2 |0S2 |0S4 |0S1 [0St |0S2 |0S4 [0S1 [0S3 |0S3 |0S3 [0St |0S2 |0S2 |OSBL [OSBL |OSBL |0SBL

(Onahifovea

adapavtivn)

Avyevika 1 1 2 2 6 3 3 4 4 5 5 6 6 1 2 4 HM/ (HM/ [HM/ [HM/

Kepapuka HM/LM M LM LM LM
BL1-2 [BL1-2 (BL3-4 | BL3-4

Feviké ypapnpa ‘Omrtnong
ZHMANTIKH ZHMEIQZH: Ot Beppokpacieg 0TITNonG Tou avaypagpovtal akoAolBwG eival evOelKTIKEG. Ol attokAicelg ival Suvatég Aoyw
SlapopeTIKWY PolPVWY OTITNONG KEPAPIKWY KAl PTIOPEL Va XPEIATTEL va TIPOCAPHOCTOUV.

Zr-Adhesive | EmkaAuyn | 1.Auevikda | 2. Auevika | 1. Dentine® | 2. Dentine? | Stains-/ YAKO Auyevika
kepapka HM| kepapuka HM Glaze 816pBwong | Kepapika
universal | COR LM
Oeppokpacia Evapéng °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600
ITéyvwpa Aertd 6 6 4 3 5 5 5 4 4
NpoBéppavan Aerrtd 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Aiénan Beppokpaciag °C/\emtd 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Tehwki) Beppokpacia °C 1050 880 870 860 860 850 850 810 790
Xpovog Sakparnong Aertd 10 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
‘Evapén Kevol °C 600 600 600 600 600 600 - 600 600
[Mwakom) Kevol °C 1050 880 870 860 860 850 - 810 790

PuBpog YpoEng: Aev amatrtodvtal kaboplopévol puBpoi PUENG yla Ta Kepapikda LAIKA dYewv HeraCeram Zirkonia.

1 = umo Kevo

2 Bewpel TIg akdAoLBEG paleg: Dentine (OSovtivn) / Incisal (Adapavtivn) / Transpa (Aladaveia) / Mamelon Seutepoyevrig odovtivn /
Value / Opal incisal (OmtaAiCovoa adapavtivn) / Opal transpa (OmaAiCovoa Siagavela) / Enhancer / Mask / Gingiva (O0Aa) / Increaser

Texvika otouxeia

Dentin (odovtivn) / Incisal (Adapavtivn) / Transpa (Ataddaveta) / Mamelon kat Secondary Dentin (endppata & devtepoyeviic 0dovtivn / Value / Opal
Incisal (OnaAifovoa adapavtivn) / Opal Transpa (OmaAifovca diagpavera) / Enhancer / Mask / Gingiva (o0Aa) / Increaser:

CTE (25-400°C)

9,5+ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C)

9,7 0,5 ym/m-K

TG

510+20°C

YAk6 616p6wang COR / Aug:

a LM:

CTE (25-400°C)

9,4 + 0,3 pm/m-K

CTE (25-500°C) un 8iabéatpo (o)
TG 515+20°C
Auxevika kepapka HM:

CTE (25-400°C)

9,5+ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C)

9,6 + 0,4 pm/m-K

TG

550 + 20 °C
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Zr-Adhesive:

CTE (25-400°C) 9,6 + 0,4 pm/m-K

CTE (25-500°C) 9,6 + 0,4 ym/m-K

TG 640 20 °C
Emkaiuvn:

CTE (25-400°C) 9,6 £ 0,2 um/m-K

CTE (25-500°C) 9,4 + 0,25 pm/m-K

TG 540 + 20 °C

Edv n Beppokpacia petdmtwong oe aho eivat Tiepimou 500 + 30°C kat UTTIAPXEL oNUAVTIKY aAAayr otnv KAion TN KapmoAng CTE pv kat
HETA TN Beppokpacia PeTATTwong oe Lalo, TOTe SnAwvetal N T Twv 400°C.

levikég TTAnpogdopieg

MapakahoOpe TPOCEETE TIC akOAoubBeq odnyieq aodaleiag kat OAeg TG odnyieq emefepyaciaq oe AMeG  evoTNTEG.
AuTo TO TIPOIGV pTToPEL Va uTtooTEi eTte§epyaacia povo olpdwva pe TG 0dnyieg xpriong. OTIoIadATIOTE Xprion Katd TapdBacn auTwy Twv
odnylwv Bpioketal aTn SIAKPLTIKY EVXEPELA KAl TNV ATIOKAELOTIK) EVBVVN TOL OSOVTIATPOU.

Mptv amoé tn xprion eAEyXETE He OTITIKO €AeyXO yla TiIBaveEg BAABEG. Aev ETIITPETETAL va XPNGOIHOTIONB0UV EAATTWHATIKA TIpOiovTa.

Ymodeigelg mpoeidomoinong kat acpaleiag

ATtodeVYETE Va avarveeTe okovn/avabuplacelg/agpla/otayovidia/atuoig/ekvedwpata. E§aodpaliote emapkr) agplopo kat e§aeplopo.
Dopdre KATAANAN HAOKA TIPOOWTIOU KAl TIPOOTACIA TWV HATIWY. Ala TNG ELOTIVONG PTtopoly dnutouynBolyv BAdReg uyeiag. Mropei va
TipokaAéael uttvnAia 1) {aAn. Autoi ol Kivéuvol kat ot 0dnyieq aodpaleiag dev avapepovtal oty idla TNV TPOCBETIKI ATTOKATATTACN, AAAA
OTOUG ATHOUG KAl TIG OKOVEG TTOL ATIEAELBEPWVOVTAL KATA TNV ETIEEEPYATIA TOU LALKOU.

E181kr) cUpBOULAR

Ma v TepiAnyn Twv XapaKTNPIOTIKWY AoPANEIaq Kal Twv KAVIKWV eTiidooewv (SSCP), avatpéfte otn Bdaon Sedopévwv EUDAMED
(https://ec.europa.eu/tools/eudamed) rj emikowvwvrioTe otn SlebBuvan sscp-service@kulzer-dental.com

lMa va Bpeite To SSCP oto EUDAMED, xpnotportotriote tov kwdikd UDI otn ouokeuasia Tou Tipoidvtog.

ZuvBrkeg amobrikevong

ZQVAKAEIOTE TIPOOEKTIKA TO SOXEIO PETA TNV AdaipeTN TOL TIPOIOGVTOG YA va artodUYETE TN HOALVON, TO OROAIACHA KAl TO OTEYVWHA.

Aev artartolvtal eI8IKEG oLVBNKeg GUAAENG.

Ymodei§eig améppupng

Z0otaon: H amoppupn Tpémel va yivetal olpdwva He TOUG ETTIONHOUG KAVOVIOHOUG. Mnv amoppirtTeTe Ta TEPIEXOHEVA 1) TIG HEPIKWG
QdEIAOPEVEG CUOKEVATIEG OTA OIKIAKA ATTIOPPIPKATA A PNV ETITPETIETE VA EI0EABOLY OTO CUOTNHA ATIOXETELONG.

Eupwrtaikog katdAoyog amofAritwy: 180106 Xnpikda TTou aroTteAolvTal atto 1 TIEPIEXOLV ETTIKIVOLVEG OUTIEG.

Avakoivwon katayyehiag

Avadepete Tov apiBpod mapTidag Kat Tov apiBuo eidoug n 1o UDI og k&Be eTiKoVWwvia OXETIKA UE TO TIPOIOV.

20pdpwva pe tv Odnyia yia ta latpotexvoloyika MNpoidvta tng EE, ol xprioteq/ XprioTeg uttoxpeolvTal va avapepouv ta cofapd cupBdavta
TIOU OXETICOVTAL PE TA LATPOTEXVOAOYIKA TIPOIOVTA OTOV KATACKELAOTH Kal TNV appodia apxr Tng xwpeag otnv ottoia cuvéRnaoav.

Ta 6ehtia Sedopévwv aopaleiag Kal TTePLOoOTEPES TIANpodopieg eival Stabéaipeg otnv lotooehida pag www.kulzer.com

Huepopnvia tehevtaiag avabewpnong: 2022-03

38



HeraCeram Zirkonia Navod k pouziti @

Zdravotnicky prostifedek - Pouze pro pouziti zubnimi Iékafi.

Zamysleny

Dentalni keramicky material pro fazetovani, Gpravy a modifikace protetickych néhrad. Klasifikace podle EN ISO 6872: Typ |, Trida 1
Tento dentélni material je vhodny pro pacienty, ktefi potfebuji stomatologické oSetfeni na zékladé nasledujicich indikaci se zohlednénim
kontraindikaci. U téhotnych a kojicich Zen je nutné peclivé zvazit rizika oSetieni ve srovnani s piinosy, zejména s ohledem na nenarozené
dité nebo kojence.

Zdravotnické prostfedky spolecnosti Kulzer zajistuji rehabilitaci oralnich funkci jako je Zvykani i fec¢ a také funkce estetické. Pomoci
rekonstrukce nebo protézy stabilizuji zbyvajici chrup a/nebo alveolarni vybézek.

Indikace
Fazetovaci keramika pro konstrukce vyrobené z oxidu zirkonic¢itého, CTE (a 25-500°C) ¢ini 10,5 pm/m-K.

Kontraindikace

e Bruxismus nebo jiné parafunkéni navyky

¢ Tento vyrobek se nesmi pouzivat v pfipadé alergii na nékteré ze slozek tohoto produktu.

Mozné nezadouci uc¢inky

Tento vyrobek nebo néktera z jeho slozek mize v nékterych pfipadech vyvolat alergické reakce.

Slozeni

¢ Praskové materialy HeraCeram Zirkonia
Sklokeramika, oxid ciniity, rizovy spinel s obsahem chromu a cinu, Zluty baddeleyit s obsahem vanadu a zirkonia, rdzovy titanit
s obsahem chromu a cinu, diyttrium oxid silikat

¢ Vlozka HeraCeram Zirkonia (pasta)
Sklokeramika, 1,4-butandiol, zirkonium praseodymosilikat, hnédy spinel s obsahem zinku, Zeleza a chromu, D-panthenol, rizovy
titanit s obsahem chromu a cinu, oxid ceri¢ity, diyttrium oxid silikat

e HeraCeram Zirkonia Zr Adhesive / Zr Adhesive Neutral (pasta)
Sklokeramika, 1,4-butandiol, D-panthenol

Navod k pouziti

e HeraCeram Zirkonia se nesmi smichat ¢i kombinovat s cizimi keramickymi fazetovacimi komponenty.

¢ Pouziti cizich modelovacich/barvicich kapalin nebo fedidel neni indikovano.

¢ Praskové materidly (napt. dentin, incisal atd.) se nesmi smichat s pastovymi materidly (napf. s lepidlem, vlozkou, barvami, glazurou).

e Pokud se lepici pasta HeraCeram Zirkonia Zr-Adhesive ¢i viozka vysusi a konzistence se tim stane hrubsi kv(li dlouhému skladovani,
Ize napravit jejich viskozitu opatrnym pfidanim pfipravku HeraCeram Paste Opaque Liquid (POL).

¢ Konstrukce pro keramické fazetovani musi mit redukovany anatomicky tvar. Konstrukce by nemély mit ostré hrany a rohy.

Aplikace produktu

1. Priprava konstrukce

Po dokonéeni konstrukce musi byt prvky peclivé ocitény od abrazivnich prachi a zbytkd. Konstrukce ze zirkonium oxidu se musi vygistit
parni tryskou. Fazetovaci povrch neni nutné za ticelem zvyseni adhezivity piskovat.

2. Adhezivum
Pro optimalni pfilnavost mezi zirkonium dioxidem a HeraCeram Zirconia se na povrch konstrukce pomoci karta¢ku aplikuje rovhomérna
vrstva pasty HeraCeram Zirconia Zr-Adhesive, ktera se poté vypali pod odsavanim (viz véeobecnou vypalovaci tabulku).

3. Naneseni Lineru

V pfipadé potreby Ize HeraCeram Zirkonia Liner rovnéz aplikovat v rovnomérné vrstvé a vypalit ho. Takto se pokryje konstrukce a vznikne
barevny zaklad. Tento krok Ize opakovat, dokud povlak zcela nepokryje konstrukci. Alternativné Ize pro tuto zakladni vrstvu rovnéz pouzit
Increaser HeraCeram Zirkonia. Pro informace o postupu vypalovani viz vypalovaci tabulku.

4. Vrstveni

Keramicka fazeta je vytvorena dvojvrstvou technikou (dentinové a incizalni vrstvy), nebo v zavislosti na estetickych pozadavcich s dal§imi
individualnimi materialy?, a vypalena. Okrajové keramické prvky LM a korekéni materidl (COR) se pouZivaji pro Upravy po dokon&eni
fazetovani. Okrajové keramické prvky HM slouZi k vyrobé celokeramickych okraji korunek. Pro pfipravu findlné pouZitelného prostredku
se keramické prasky misi s modelovacimi kapalinami ML nebo MLS z fady Kulzer HeraCeram. Schiidkové materidly HeraCeram Zirkonia
HM a LM se misi s kapalinou pro schiidkové materialy HeraCeram shoulder material liquid (SML). Pro informace o postupu vypalovani viz
vypalovaci tabulku.

Poznamka: Abyste nevdechovali keramicky prach béhem brouseni keramickych materidlll, noste obli¢ejovou masku a ochranu o¢i
a pouzivejte saci zarizeni.

5. Vypalovani glazury

Fazetu Ize individudlné charakterizovat pomoci univerzalni glazury HeraCeram Glaze universal a univerzalnich barev HeraCeram Stains
universal podle navodu k pouziti. Stupen glazovani a textura keramického povrchu jsou dany béhem vypalovani glazury vysi teploty
a délkou prodlevy do dosazeni finalni teploty. Nastaveni pfedepsana pro teplotu vypalovani glazury a dobu prodlevy proto slouzi pouze
jako voditko, které je nutné v kazdém pripadé upresnit podle pozadovaného vysledku. Pro informace o postupu vypalovani viz vypalovaci
tabulku. Keramiku HeraCeram Zirkonia Ize rovnéz mechanicky lestit.
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Mapovaci tabulka barev

A1 A2 A3 A35 |A4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4 BL1 (BL2 |BL3 |BL4

Liner LA1 [LA2 [LA3 |LA35[LA4 |[LB1 |LB2 |LB3 |[LB4 |LC1 |LC2 |LC3 |LC4 |LD2 |LD3 [LD4 |LBL |LBL [LBL |LBL
1-2 [1-2 |34 (34
Increaser INAT [INA2 |INA3 |IN INA4 [INB1 [INB2 |INB3 [INB4 [INC1 |INC2 |INC3 |INC4 |IND2 |IND3 [IND4
A35
Dentin DA1 (DA2 |DA3 |DA35/DA4 |DB1 (DB2 |DB3 [DB4 [DC1 |DC2 |DC3 |DC4 |DD2 (DD3 |DD4 [DBL1|DBL2|DBL3|DBL4
Incisal St St S2 S2 S4 St St S2 S4 S1 S3 S3 S3 St S2 S2 SBL |SBL [SBL |SBL
Sekundarni dentinMD 1 (MD1 [SD2 |SD3 [SD4 [MD2 |[MD2 |[MD3 [MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |MD1 |[MD3 [SD1
Mamelon
Value VL1 |VL2 (VL3 VL4 (VL4 VL1 |VL2 |[VL3 |VvL4 |[VL1 (VL2 |VL3 (VL4 |VL2 |VL3 (VL4
Opal incisal 0St |0St |0S2 |0S2 |0S4 |0S1 |0St |[0S2 |0S4 |0S1 |0S3 |[0S3 |0S3 |0S1 |[0S2 [0S2 |OSBL (OSBL [OSBL |0SBL
Schiidkové kera- |1 1 2 2 6 3 3 4 4 5 5 6 6 1 2 4 HM/ (HM/ [HM/ [HM/
mické prvky HM/ M |LM |LM  |LM
LM BL1-2 (BL1-2 |BL3-4 [BL3-4
Vseob a vypalovaci Ik

DULEZITA POZNAMKA: Uvedené teploty vypalovani slouzi pouze jako voditko. Odchylky jsou mozné vzhledem k proménlivosti vykonu

a typu pece a je mozné, ze budou potiebné Upravy.

ig Liner 1. é| 2. ¢| 1. Dentin?> | 2. Dentin® | Stains-/ Korekéni | Schiidkové
Adhesive keramické | keramické Glaze material keramickeé
prvky margin| prvkymargin universal COR prvky mar-
HM HM ginLM
Poéatecni teplota °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Suseni min 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Predbézného ohfevu min 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Nariist teploty °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Koneéna teplota °C 1050 880 870 860 860 850 850 810 790
Doba prodlevy min 10 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Zatatek odsavani °C 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Ukonéeni odsavani °C 1050 880 870 860 860 850 - 810 790

Rychlost chladnuti: Pro fazetovaci keramické prvky Hera Ceram Zirkonia nejsou definovany zadné pozadované rychlosti ochlazovani.

! = pod odsavanim

2 tyka se nasledujicich hmot: Dentin / Incisal / Transpa / sekundarni dentin Mamelon / Value /

Opal incisal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser

Technické udaje

Dentin / Incisal / Transpa / sekundarni dentin Mamelon / Value / Opal incisal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C)

9,5+ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C)

9,7 £0,5 ym/m-K

TG

510+20°C

Korekéni materidl COR / Schiidkové keramické prvky margin LM:

CTE (25-400°C)

9,4+ 0,3 pm/m-K

CTE (25-500°C)

neni k dispozici

TG

515+20°C

Schiidkové keramické prvky HM:

CTE (25-400°C)

9,5+ 0,2 pym/m-K

CTE (25-500°C)

9,6 + 0,4 pm/m-K

TG

550 +20°C
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Zr-Adhesive:

CTE (25-400°C) 9,6 + 0,4 pm/m-K

CTE (25-500°C) 9,6 + 0,4 ym/m-K

TG 640 20 °C
Liner:

CTE (25-400°C) 9,6 £ 0,2 um/m-K

CTE (25-500°C) 9,4 +0,25 pm/m-K

TG 540 + 20 °C

Pokud je pfechodova teplota skla pfiblizné 500 + 30 °C a dojde k vyznamné zméné sklonu kfivky CTE pred dosazenim této teploty a po
ném, je uvedena hodnota 400 °C.

Obecna doporuéeni

Peclivé dodrzujte nasledujici bezpeénostni pokyny a véechny pokyny pro zpracovani v ostatnich ¢astech. Tento produkt muze byt zpra-
covan pouze podle navodu k pouziti. Jakékoli pouziti v rozporu s témito pokyny je na uvazeni a vyhradni odpovédnosti zubniho |ékare.
Peclivé dodrzujte nasledujici bezpe¢nostni pokyny a vS§echny pokyny pro zpracovani v ostatnich ¢astech. Pfed pouzitim zkontrolujte, zda
obal vyrobku nejevi viditelné znamky poskozeni. PoSkozené vyrobky nesméji byt pouzivany.

Varovani a bezpecnostni pokyny

Vyvarujte se vdechnuti prachu / dymu / plynu / mlhy / par / spreje. Zajistéte adekvatni ventilaci a odvod zplodin. Pouzivejte vhodnou
obli¢ejovou masku a ochranu o&i. Vdechovani mize zpUsobit zdravotni obtize. MUze zpUsobit ospalost a zavraté. Tato rizika a bezpe¢nostni
upozornéni se nevztahuji na samotné protetické nahrady, ale na vypary a prachy, které se uvolfiuji béhem jejich zpracovani.

Zvlastni pokyny

Dokument SSCP najdete v databazi EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed), pfipadné piste na adresu
sscp-service@kulzer-dental.com

SSCP najdete v databazi EUDAMED pomoci kédu UDI na obalu produktu.

Podminky uchovavani

Po vyjmuti vyrobku opatrné znovu utésnéte nadobu, aby nedoslo ke kontaminaci, hrudkovani nebo vysuseni. Nejsou vyzadovany zadné
2zvl&stni podminky uchovavani.

Pokyny pro likvidaci

Doporuéeni: Likvidace v souladu s ifednimi predpisy. Obsah ani obaly, které nejsou bezezbytku vyprazdnéné, nevyhazujte do domovniho
odpadu a nenechte je uniknout do kanalizace.

Evropsky katalog odpadti: 180106 Chemikalie, které jsou nebo obsahuji nebezpecné latky.

Oznameni o reklamaci

Ve veskeré korespondenci o produktu uvadsjte &islo Sarze a ¢islo artiklu nebo UDI.

Podle smérnice EU o zdravotnickych prostfedcich jsou uzivatelé/pacienti povinni hlasit zavazné udalosti tykajici se zdravotnického
prostredku vyrobci a pfislusnému organu zemé, ve které k nim doslo.

Bezpecnostni listy a dalsi informace jsou k dispozici na nasich webovych strankach www.kulzer.com

Datum revize: 2022-03
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HeraCeram Zirkonia Hasznalati utasitas Gv

Orvostechnikai eszk6z - Kizardlag fogaszati szakemberek hasznalhatjak.

Javallat

Fogaszati keramia leplezéséhez, helyredllitd protézisek testre szabasahoz és atalakitasahoz. Osztalyozas a EN ISO 6872 alapjan: I. tipus;
1. osztaly

Ez a fogaszati anyag olyan paciensek esetében alkalmazhato, akiknek fogorvosi kezelésre van sziikségiik az alabbi javallatok esetén,
figyelembe véve az ellenjavallatokat. Terhes és szoptaté néknél a kezelési kockazatokat gondosan kell mérlegelni az elényok fényében,
figyelembe véve a sziiletendd gyermeket vagy csecsemét.

A Kulzer orvostechnikai eszk6zok biztositjak a szaj funkcidinak — példaul a ragas, a beszéd és az esztétika — rehabilitaciojat. Stabilizaljak
a maradék fogazatot és/vagy az alveolaris gerincet helyredllitd vagy protetikus modszerekkel.

Indikaciés teriilet
Leplezé keramia olyan hagyomanyos vézakhoz, amelyek CTE intervalluma (a25-500°C) 10,5 pm/m-K k&z6tt talalhato.

Kontraindikacié
e Bruxizmus vagy mas parafunkcionalis szokasok.
¢ Atermék Osszeteviivel szembeni ismert vagy gyanitott allergia esetén a termék alkalmazasa ellenjavallt.

Lehetséges mellékhatasok

Bizonyos esetekben a termék, vagy annak egyes Osszetevdi tulérzékenységi reakciokat valthatnak ki.

Osszetétel

. I:IeraCeram Zirkonia por allagui anyagok
Uvegkeramia, 6n(lV)-oxid, krém-6n-rézsaszin-spinell, vanadium-cirkdnium-sarga-baddeleyit, krém-én-rézsaszin-titanit, diyt-
trium-oxid-szilikat

e HeraCeram Zirkonia liner (paszta)
Uveg-kerémia, 1,4-butandiol, cirkénium-prazodimoszilikat, cink-vas-krom-barna-spinell, D-pantenol, krdm-o6n-rézsaszin-titanit,
cérium(IV)-oxid, diittrium-oxid-szilikat

. I_-_IeraCeram Zirkonia Zr Adhesive / Zr Adhesive Neutral (paszta)
Uveg-keramia, 1,4-butandiol, D-pantenol

Hasznalati utasitas

¢ HeraCeram Zirkonia nem keverhet6/kombinalhato idegen keramiak takarasra szolgalé keramiakomponenseivel.

¢ A modellezésre/szinezésre hasznalt folyadékok vagy ismeretlen keramiak higabb folyadékainak alkalmazasa nem javasolt.

¢ A porszer(i anyagokat (pl. dentin, incisal stb.) nem szabad pasztaszer(i anyagokkal (pl. ragasztd, liner, festék, fényezé) keverni.

¢ Ha a HeraCeram Zirkonia Zr-Adhesive és a bélel6paszta dllaga a hosszabb tarolas miatt szarazabba és igy szilardabba valik, a visz-
kozitds a HeraCeram Paste Opaque Liquid (POL) évatos hozzaadasaval ujra beallithato.

¢ A keramia leplezéséhez hasznalt fogpotlasoknak csokkentett anatomiai formajunak kell lennitik. Kerllni kell az éles szélek és sarkok
kialakitasat a fogpotlasokon.

Termék alkalmazasa

1. A vaz elGkészitése

A fogpotlasok befejezése utan az elemeket alaposan meg kell tisztitani a csiszoloportdl és a csiszoldéanyagok maradvanyaitdl. A cirké-

nium-oxid fogpdtlasokat gézborotvaval kell megtisztitani. Az adheziv kotés fokozésa érdekében nem sziikséges fuvast alkalmazni a
takaras felliletén.

2. Ragasztéanyag
A cirkénium-dioxid és a HeraCeram Zirconia koz6tti optimalis kotés érdekében vigye fel a HeraCeram Zirconia Zr-Adhesive pasztat ecset-
tel egyenletesen vékony rétegben (mosas) a fogpétlas felliletére, majd égesse ki vakuumban (lasd az égetési tablazatot).

3. Alapoz¢ festék alkalmazasa

Sziikség esetén a HeraCeram Zirkonia linert szintén egyenletesen vékony rétegben kell felvinni és kiégetni, hogy befedje a fogpétlast és
alapszint biztositson. Ezt a [épést a kivant fedés eléréséig tobbszor ismételni lehet. Ehhez az alapozé réteghez alternativaként HeraCeram
Zirkonia increaser is hasznalhatd. Az égetési eljarast lasd: égetési tablazat.

4. Rétegzés

A keramiatakaras kétrétegl technikaval (dentin-incizdlis rétegzés) vagy — a kivant esztétikai eredménytdl fliggéen — tovabbi egyedi any-
agokkal? kerlil kialakitasra, majd kiégetésre. Az LM margin keramia és a korrekcids anyag (COR) a leplezés befejezése utan a korrekcidhoz
hasznalhaté. A HM margin kerdmia a tisztan kerdmia koronaszélek készitésére hasznalhaté. A felhasznalasra kész allapot eléallitdasahoz
a keramiaporokat a Kulzer HeraCeram termékcsalad ML vagy MLS modellezé folyadékaval kell 6sszekeverni. A HeraCeram Zirkonia HM
és LM vallanyagokat HeraCeram folyékony vallanyaggal (SML) keverik. Az égetési eljarast lasd az égetési tablazatban.

Megjegyzés: A keramiapor belégzésének megelézése érdekében a keramiaanyagok 6rlése soran viseljen maszkot és védészemiveget,
és dolgozzon elszivé eszkozt.

5. Zomancégetés

A leplezés egyenként ecsetelheté a HeraCeram Glaze universal és a HeraCeram Stains universal festékkel a hasznalati utasitas szerint. A
fényezés soran a bevonatképzés mértékét és a keramiafelilet texturajat a hémérséklet és a végsé hémérséklet eléréséig eltelt idé
hatarozza meg. Tehat a zomancégetés hémérsékleti és id6tartam bedllitasai csak Utmutatasul szolgalnak, ezeket esetlegesen a kivant
eredmény fliggvényében be kell allitani. Az égetési eljarast l1asd: égetési tablazat. A HeraCeram Zirkonia emellett manualisan is fényezhetd.
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Szinegyeztetési tablazat

Al A2 A3 A35 |Ad4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4 BL1 (BL2 |BL3 |BL4

Liner LA1 [LA2 [LA3 |LA35[LA4 |[LB1 |LB2 |LB3 |[LB4 |LC1 |LC2 |LC3 |LC4 |LD2 |LD3 [LD4 |LBL |LBL [LBL |LBL
1-2 [1-2 |34 (34

Increaser INAT [INA2 |INA3 |IN INA4 [INB1 [INB2 |INB3 [INB4 [INC1 |INC2 |INC3 |INC4 |IND2 |IND3 [IND4

A35

Dentine DA1 (DA2 |DA3 |DA35/DA4 |DB1 (DB2 |DB3 [DB4 [DC1 |DC2 |DC3 |DC4 |DD2 (DD3 |DD4 [DBL1|DBL2|DBL3|DBL4

Incisal St St S2 S2 S4 St St S2 S4 S1 S3 S3 S3 St S2 S2 SBL |SBL [SBL |SBL

Mamelon secon- (MD1 |MD1 |SD2 [SD3 |SD4 |MD2 [MD2 (MD3 |[MD3 |MD2 (SD1 [SD2 |SD2 (MD1 (MD3 |SD1

dary dentine

Value VL1 |VL2 (VL3 VL4 (VL4 VL1 |VL2 |[VL3 |VvL4 |[VL1 (VL2 |VL3 (VL4 |VL2 |VL3 (VL4

Opal incisal 0s1 [0St |[0S2 |0S2 (0S4 |0S1 |0S1 |0S2 |0S4 |0S1 |0S3 [0S3 |0S3 |0S1 |[0S2 |[0S2 |OSBL [OSBL (OSBL |0SBL

Vallkeramia HM/ |1 1 2 2 6 3 3 4 4 5 5 6 6 1 2 4 HM/ (HM/ [HM/ [HM/
LM (LM LM LM
BL1-2 (BL1-2 |BL3-4 [BL3-4

Altalanos kiégetési tablazat

FONTOS MEGJEGYZES: A megadott égetési hémérsékletek csak Utmutatéul szolgalnak. Eltérések lehetségesek a valtozd kemencet-
eljesitmény és -tipusok miatt, és szlikség lehet médositasokra.

Ir- Liner 1.Véllkera- | 2.Vallkera- | 1.Dentine® | 2. Dentine® | Stains-/ Correction | Vallkeramia
Adhesive mia HM mia HM Glaze material LM
universal | COR

Kezdd hémérséklet °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Szaritas perc 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Elémelegitési ido perc 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Hémérsékletemelkedés °Clperc 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Végsé homérséklet °C 1050 880 870 860 860 850 850 810 790
Benntartasi idd perc 10 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Kezdeti vakuum °C 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Végsé vakuum °C 1050 880 870 860 860 850 - 810 790

Htési sebesség: A HeraCeram Zirkonia takarékeramiak esetén nincs meghatarozott hiitési sebesség.

! = vakuumban

2 akdvetkezé masszékat foglalja magaban: Dentine / Incisal / Transpa / Mamelon secondary dentine / Value /
Opal incisal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser

Miiszaki adatok

/ Incisal / pa / Mamelon

y dentine / Value / Opal incisal / Opal tran

spa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C)

9,5+0,2pm/m-K

CTE (25-500°C)

9,7 +0,5 ym/m-K

TG

510+20°C

Korrekcios anyag COR / vallkeramia LM:

CTE (25-400°C)

9,4 +0,3pm/m-K

CTE (25-500°C)

nem &ll rendelkezésre (n.a.)

TG

515+20°C

Vallkeramia HM:

CTE (25-400°C)

9,5+ 0,2 ym/m-K

CTE (25-500°C)

9,6 +0,4 pm/m-K

TG

550 + 20 °C
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Zr-Adhesive:

CTE (25-400°C) 9,6 + 0,4 pm/m-K

CTE (25-500°C) 9,6 + 0,4 ym/m-K

TG 640 20 °C
Liner:

CTE (25-400°C) 9,6 £ 0,2 um/m-K

CTE (25-500°C) 9,4 +0,25 pm/m-K

TG 540 + 20 °C

Ha az livegesedési hémérséklet korilbellil 500 + 30 °C, és a CTE-gbérbe meredeksége az lvegesedési hémérséklet elétt és utan
jelentésen megvaltozik, akkor a 400 °C-os értéket kell megadni.

Altalanos tanacsok

Kérjlk, vegye figyelembe a kdvetkez6 biztonsagi utasitdsokat és a tovabbi szakaszok 0sszes utasitasat. Ezt a terméket csak a hasznalati
utasitas szerint szabad hasznalni. Barmilyen felhasznalas, amely nem felel meg ezeknek az utasitdsoknak, a fogorvos dontése és
kizardlagos feleléssége. Elsé haszndlat el6tt szemrevételezéssel ellendrizni kell a sértetlenséget. A sériilt termékeket tilos felhasznalni.

Figyelmeztetések és 6vintézkedések

Kertilje a por / fust / géz / kod / gézok / permet belélegzését. Biztositson megfelelS szell6zést és elszivast. Viselien megfelelé maszkot és
védészemiiveget. Belélegzése egészségkarosodast okozhat. Almossagot és szédiilést okozhat. Ezek a veszélyek és biztonsagi utasi-
tasok nem magara a helyredllito protézisre, hanem az anyag feldolgozasa soran felszabadulé gézokre és porokra vonatkoznak.

Kulonleges utasitas

Az SSCP-ért keresse fel az EUDAMED adatbazist (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) vagy lépjen kapcsolatba az
sscp-service@kulzer-dental.com cimmel.

Az SSCP-t az EUDAMED rendszerében a termék csomagolasan talalhaté UDI kéd segitségével keresheti meg.

Tarolasi korulmények

A termék eltavolitasa utdn gondosan zarja vissza a tarolét, hogy elkerilje a szennyezédést, a s(irlisodést és a kiszaradast.

Nincs sziikség kulonleges tarolasi feltételekre.

Hulladékartalmatlanitasra vonatkozé utasitasok

Ajanlas: A hatésagi eléirasoknak megfeleld artalmatlanitsa. A nem teljesen kiliritett csomagoldast vagy annak tartalmat ne dobja haztartasi
hulladékok kézé, és ne engedie, hogy ezek bekerlilienek a szennyvizrendszerbe!

Eurépai Hulladékkatalégus: 180106 veszélyes anyagokbol &llé vagy azokat tartalmazé vegyi anyagok.

Ertesités a panaszrol

Kérjiik, hogy a termékkel kapcsolatos valamennyi levelén tiintesse fel a tételszamot és a cikkszamot nagy UDI.

Az EU orvostechnikai eszk6zokrdl sz616 rendelete szerint a felhasznalok/betegek kotelesek jelenteni az orvostechnikai eszkézzel kapcso-
latos sulyos incidenseket a gyarténak és az incidens helye szerinti orszag illetékes hatésaganak.

Biztonsagi adatlapok és tovabbi informéaciok az alabbi weboldalunkon www.kulzer.com

Kiadas datuma: 2022-03
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HeraCeram Zirkonia LietoSanas instrukcija @

Mediciniska ierice - Lieto$anai tikai zobarstniecibas specialistiem.

Paredzeétais lietojums

Zobu keramika protezésanas restauracijas veniru veido$anai, pielago$anai un parveidosanai. Klasifikacija saskana ar EN ISO 6872: | tips,
1. klase

Sis zobarstniecibas materials ir piemérots pacientiem, kuriem nepiecieSama zobu arstésana atbilstosi talak noraditajam indikacijam,
nemot vera kontrindikacijas. Attieciba uz gratniecém vai ar krati barojoSam sievietém ir rlpigi jaizverté arstésanas riski un ieguvumi,
nemot véra vél nedzimusa bérna vai zidaina veselibu.

Kulzer mediciniskas ierices nodrosina tadu oralo funkciju atjauno$anu ka kos|asana, runasana un estétika. Tas stabilizé atlikuso zobu
izvietojumu un/vai alveolaro procesu, veicot zobu restauraciju vai protezésanu.

Indikacijas

Venira keramika karkasam, kas izgatavots no cirkonija dioksida, CTE (a25-500°C) 10,5 pm/m-K.

Kontrindikacijas

¢ Bruksisms vai citi parafunkcionali ieradumi.

¢ Siprodukta lietodana ir kontrindicéta, ja ir zinamas vai iespéjamas alergijas pret §7 produkta komponentiem.

lespéjamas blakusparadibas
Atseviskos gadijumos $is izstradajums vai kada no ta sastavdalam var izraisit alergiskas reakcijas.

Sastavs

¢ HeraCeram Zirkonia pulvera materiali
Stikla keramika, alvas (IV) oksids, hroma-alvas-roza-$pinels, vanadija-cirkonija-dzeltenais-baddeleits, hroma-alvas-roza-sféns,
deitérija oksida silikats

e HeraCeram Zirkonia laineris (pasta)
Stikla keramika, 1,4-butandiols, cirkonija prazeodimosilikats, cinka-dzelzs-hroma-briins-$pinelis, D-pantenols, hroma-alvas-roza-
sféns, cérija (IV) oksids, deitérija oksida silikats

¢ HeraCeram Zirkonia Zr Adhesive / Zr Adhesive Neutral (pasta)
Stikla keramika, 1,4-butandiols, D-pantenols

Piezimes par lietoSanu

e HeraCeram Zirkonia nedrikst jaukt/kombinét ar svesas izcelsmes keramikas venira sastavdalam.

¢ Modelésanas/kraso$anas $kidrumu vai svesas izcelsmes keramikas planaku skidrumu izmantoSana nav noradita.

¢ Pulverveida materialus (pieméram, dentinu, incisialu utt.) nedrikst sajaukt ar pastas veida materialiem (pieméram, limi, laineri, krasu,
glazdru).

e Ja HeraCeram Zirkonia Zr-Adhesive un lainera pastas konsistence klust sausaka un lidz ar to stingraka ilgstosas uzglabasanas de|,
viskozitati var noregulét, uzmanigi pievienojot HeraCeram necaurspidiguma pastas skidrumu (POL).

¢ Keramikas veniru karkasiem jabit ar samazinatu anatomisko formu. Jaizvairas no asam malam un stdriem uz karkasiem.

Produkta lietosana
1. Karkasa sagatavosana

Péec karkasa apstrades pabeigSanas priekSmeti ripigi janotira no abraziviem putekliem un atlikumiem.
Cirkonija oksida karkasi jatira ar tvaika struklu. Lai palielinatu Tmes sakeri, venira virsmu nav nepiecie$ams apstradat ar stroklu.

2. Saistviela
Lai nodrosinatu optimalu saikni starp cirkonija dioksidu un HeraCeram Zirconia, HeraCeram Zirconia Zr-Adhesive pasta tiek uzklata uz
karkasa virsmas ar otu vienmérigi plana karta (mazgasana) un apdedzinata vakuuma (skatit apdedzinasanas tabulu).

3. Oderéjuma uzlik§ana

Ja nepiecieS§ams, HeraCeram Zirkonia laineris var tikt uzklats vienmérigi plana karta un apdedzinats, lai parklatu karkasu un nodro$inatu
pamatnes krasojumu. So soli var atkartot, ja laineris to pilnigi nesedz. Alternativi HeraCeram Zirkonia inkrizerus var izmantot ari $im
pamatslanim. Apdedzinasanas proceduru skatiet apdedzinasanas tabula.

4. Kartas veido$ana

Keramikas venirs tiek veidots divslanu tehnika (dentina incisiala slana veidosana) vai, atkariba no vélamajam estétiskajam prasibam, ar
papildus atseviskiem materialiem? un tiek apdedzinats. Korekcijam péc veniru pabeig$anas tiek izmantota apmalu keramika LM un kore-
kcijas materials (COR). Apmalu keramika HM tiek izmantota, lai razotu pilniba no keramikas veidotas kronu apmales. Lai iegttu lietoSanai
gatavu stavokli, keramikas pulveri tiek sajaukti ar modeléSanas skidrumiem ML vai MLS no Kulzer HeraCeram sérijas. HeraCeram Zirkonia
kaklina materiali HM un LM tiek sajaukti ar HeraCeram kaklina materiala Skidrumu (SML). ApdedzinaSanas procediru skatiet
apdedzinasanas tabula.

Padoms. Lai izvairitos no keramikas puteklu ieelpo$anas, slipgjot keramikas materialus, valkajiet sejas masku un acu aizsargus un
stradajiet ar suiksanas ierici.

5. Glazuras apdedzinasana

Venirus var individuali raksturot ar HeraCeram Glaze universal un HeraCeram Stains universal stains saskana ar lietoSanas instrukciju.
Keramiskas virsmas glaziras limeni un teksturu apdedzinasanas laika nosaka temperatira un noturé$anas laiks lidz galigajai temperaturai.
ade| minétas vertibas par apdedzinasanas reZimu un noturéSanas laiku ir tikai orientgjosas, un tas japielago atbilstosi katra gadijuma
vélamajam rezultatam. ApdedzinaSanas proceduru skatiet apdedzinasanas tabula. HeraCeram Zirkonia var pulét art mehaniski.
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Krasu saskanosanas tabula

Al A2 A3 A35 |Ad4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4 BL1 (BL2 |BL3 |BL4

Laineris LA1 [LA2 |LA3 |LA35(LA4 |LB1 |LB2 |LB3 |LB4 |LC1 |LC2 |LC3 |LC4 |LD2 [LD3 |LD4 |LBL [LBL [LBL |LBL
1-2 [1-2 |3-4 (34

Increaser INAT [INA2 |INA3 |IN INA4 [INB1 [INB2 |INB3 [INB4 [INC1 |INC2 [INC3 |INC4 |IND2 |IND3 |IND4

A35

Dentins DA1 (DA2 |DA3 |DA35/DA4 |DB1 (DB2 |DB3 [DB4 [DC1 |DC2 (DC3 |DC4 |DD2 (DD3 |DD4 [DBL1|DBL2|DBL3|DBL4

Incisialais S1 St S2 S2 S4 St St S2 S4 S1 S3 S3 S3 St S2 S2 SBL |SBL [SBL |SBL

Mamelon MD1 (MD1 (SD2 |SD3 (SD4 (MD2 |MD2 |MD3 (MD3 |MD2 |SD1 [SD2 |SD2 |MD1 [MD3 |SD1

sekundarais

denfins

Value VL1 |VL2 [VL3 (VL4 |VL4 |[VL1 (VL2 (VL3 |VL4 (VL1 |VL2 [VL3 (VL4 |VL2 |VL3 (VL4

Opala incisialais (0S1 |0S1 |0S2 [0S2 [0S4 |0S1 |[0S1 [0S2 [0S4 |0S1 [0S3 (0S3 [0S3 |0S1 [0S2 [0S2 |OSBL |OSBL [OSBL |0SBL

Kaklinu keramika | 1 1 2 2 6 3 3 4 4 5 5 6 6 1 2 4 HM/ [HM/ [HM/ [HM/

HM/LM LM LM (1Y) m
BL1-2 [BL1-2 (BL3-4 | BL3-4

Vispareja apdedzinasanas tabula

SVARIGA PIEZIME: Dotas apdedzinasanas temperatiiras ir paredzétas ka vadlinijas. Ir iespgjamas novirzes dazadu krasns jaudu un

veidu dé|, un var rasties nepiecieSamiba tas pielagot.

Ir- Laineris 1.Kaklinu | 2.Kaklipu | 1.Dentins? | 2.Dentins® | Stains-/ Korekcijas | Kaklinu
Adhesive keramika HM| keramika HM Glaze materials | keramika
universal | COR m

Sakuma temperatiira °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Zavesana min 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Sildisanas laiks min 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Temperatiras palielinajums | °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Galiga temperatiira °C 1050 880 870 860 860 850 850 810 790
NoturéSanas laiks min 10' 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Vakuuma sakums °C 600 600 600 600 600 600 600 600
Vakuuma partrauk$ana °C 1050 880 870 860 860 850 - 810 790

DzeséSanas atrums: HeraCeram Zirkonia veniru keramikai nav noteikti dzeséSanas atrumi.

T =vakuuma

2 nozimé $adas masas: Dentins/Incisialais/Transpa/Mamelon sekundarais dentins/Value/ Opal incisal/Opal transpa/Enhancer/Mask/

Gingiva/Increaser

Tehniskie dati

Dentins / Incizialais / Transpa / Paugura sekundarais dentins / Apjoma masa (Value)/ Opala incizialais / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva /

Increaser:

CTE (25-400°C)

9,5+ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C)

9,7 £ 0,5 ym/m-K

TG

510=20°C

Korekcijas materials COR/Kaklinu keramika LM:

CTE (25-400°C)

9,4+ 0,3 pm/m-K

CTE (25-500°C)

nav pieejami (n.p.)

TG

515+20°C

Kaklinu keramika HM:

CTE (25-400°C)

9,5+ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C)

9,6 + 0,4 ym/m-K

TG

550 +20°C
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Zr-Adhesive:

CTE (25-400°C) 9,6 + 0,4 pm/m-K

CTE (25-500°C) 9,6 + 0,4 ym/m-K

TG 640 20 °C
Laineris:

CTE (25-400°C) 9,6 £ 0,2 um/m-K

CTE (25-500°C) 9,4 +0,25 pm/m-K

TG 540 + 20 °C

Ja stikloSanas temperatira ir aptuveni 500 + 30°C un ir bitiskas izmainas CTE [iknes slipuma pirms un péc stikloSanas temperatiras, tiek
uzradita vértiba 400°C.

Visparigi padomi

Ludzu, uzmanigi  ievérojiet Sadus  droSibas  noradijumus un visas apstrades instrukcijas citas  sadalas.
So produktu var apstradat tikai saskana ar lietosanas instrukcijam. Par jebkuru lieto$anu, parkapjot §fs instrukcijas, ir atbildigs zobarsts.
Pirms pirmas lietoSanas ludzu parbaudit ar vizualas kontroles palidzibu, vai nav bojajumu. Nedrikst izmantot bojatus izstradajumus.

Bridinajumi un drosibas instrukcijas

Izvairieties no puteklu / dimu / gazes / miglas / tvaiku / aerosola ieelposanas. Nodrosiniet atbilstosu ventilaciju un izpladi. Lietot piemérotu
sejas masku un acu aizsargus. Materiala ieelpo$ana var izraisit veselibas problémas. Var izraisit miegainibu un reiboni. Sis briesmas un
drosibas noradijumi neattiecas uz pasu protezé$anas atjaunosanu, bet gan uz materiala apstrades laika izdalitajiem tvaikiem un putekliem.
Tpass ieteikums

Informaciju par SSCP skatiet EUDAMED datu baze (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) vai rakstiet uz adresi
sscp-service@kulzer-dental.com

Lai EUDAMED datu baze atrastu SSCP, izmantojiet produka iepakojumam pievienoto UDI kodu.

Glabasanas apstakli

Péc produkta iznemsanas rupigi noslédziet konteineru, lai izvairitos no piesarnojuma, salip$anas un izzu$anas.

Tpasi glabasanas apstakli nav nepiecie$ami.

Izmes$anas noradijumi

leteikums. Jalikvidé atbilstosi normativo aktu prasibam. Saturu vai daléji iztukSotu iepakojumu nedrikst likvidét ka majsaimniecibas atkri-
tumus, un nedrikst pielaut ta nonaksanu kanalizacijas sistéma.

Eiropas atkritumu katalogs: 180106 Kimiskas vielas, kas sastav no bistamam vielam vai kas tas satur.

Pazinojums par sudzibu

Sazinoties par izstradajumu, noradiet partijas numuru un izstradajuma numuru vai UDI.

Ka noteikts ES regula par medicinas iericém, lietotajiem/pacientiem ir pienakums par nopietniem starpgadijumiem saistiba ar medicinas
iericém zinot razotajam un kompetentajai iestadei valsti, kura starpgadijums ir noticis.

Dro$ibas datu lapas un vairak informacija ir pieejama musu majas lapa www.kulzer.com

Teksta parskatiSanas datums: 2022-03
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HeraCeram Zirkonia Naudojimo instrukcija

Medicinos priemoné - naudoti tik danty specialistams.

Skirtas

Danty keramika, skirta protezavimo restauracijy dengimui, pritaikymui ir modifikavimui. Klasifikacija pagal EN ISO 6872: | tipas; 1 klasé
Si odontologiné medziaga tinkama naudoti pacientams, kuriems reikalingas danty gydymas, atsizvelgiant j toliau nurodytas indikacijas ir
kontraindikacijas. Gydant besilaukiancias ar maitinancias moteris reikia kruopsciai jvertinti gydymo rizika ir nauda, atsizvelgiant j vaisiu ar
kadikj.

Kulzer medicinos prietaisai uztikrina burnos funkgijy, tokiy kaip kramtymas, kalbéjimas ir estetika, atkirima. Jie padeda stabilizuoti likusj
sagkandj ir (arba) alveoliy krasta atliekant danty atkdrima arba protezavima.

Indikacijos
Cirkonio dioksido pagaminty karkasu, kuriy TIK (Terminio ISsiplétimo Kooficentas) (a 25-500 °C) 10,5 um/m-K, apdailos keramika.

Kontraindikacijos
. l?ruksizmas ar kiti parafunkciniai jprociai. .
¢ Sio produkto naudojimas yra kontraindikuotinas esant nustatytoms arba jtariant alergijas sudétinéms Sio produkto dalims.

(}alimas Salutinis poveikis
Sis gaminys ar kuri nors i$ jo sudedamuju daliy tam tikrais atvejais gali sukelti padidéjusio jautrumo reakcijas.

Sudétis
¢ HeraCeram Zirkonia miltelinés medziagos

Stiklo keramika, alavo (IV) oksidas, chromo-alavo-rozinis-spinelis, vanadzio-cirkonio-geltonasis-badeleitas, chromo-alavo-roZinis-
sfenas, diitrio oksido silikatas

¢ HeraCeram Zirkonia jdéklas (pasta)
Stiklo keramika, 1,4-butandiolis, cirkonio prazeodimosilikatas, cinko-gelezies-chromo-rudos spalvos spinelis, D-pantenolis, chromo-
alavo rozinis splenas, cerio (IV) oksidas, diitrio oksido silikatas

e HeraCeram Zirkonia Zr Adhesive / Zr Adhesive Neutral (pasta)
Stiklo keramika, 1,4-butandiolis, D-pantenolis

Pastabos naudotojui

¢ HeraCeram Zirkonia neturi buti maiSomas (derinamas) su kitos dengimo keramikos komponentais.

¢ Modeliavimo / dazymo skysciy ar kitos keramikos skiedikliy naudojimas nenurodytas.

¢ Milteliniy medziagu (pvz., dentino, kandamosios ir kt.) negalima maisyti su pastos pavidalo medziagomis (pvz., klijais, jdéklu, dazais,
glazira).

e Jei HeraCeram Zirkonia Zr-Adhesive ir jdéklo pasta iSsauseéja ir sukietéja dél ilgo laikymo, klampuma galima i$ naujo sureguliuoti
atsargiai jpilant HeraCeram matinimo pastos skyscio (POL).

¢ Keraminio dengimo karkasai turi buti sumazintos anatominés formos. Reikéty vengti astriy rémy krasty ir kampu.

Gaminio naudojimas

1. Karkaso paruosimas

Baigus karkaso apdirbima, viska kruopsciai iSvalykite, kad nelikty abrazyviniu dulkiy ir medziagy likuciy. Cirkonio oksido karkasai turi bati
valomi gary srove. Dengimo pavirsiaus nereikia slifuoti norint sustiprinti kliju sukibima.

2. Adhezyvas:
Siekiant optimalaus cirkonio dioksido ir HeraCeram Zirconia sukibimo, HeraCeram Zirconia Zr-Adhesive klijai teptuku tepami ant karkaso
pavirsiaus tolygiu plonu sluoksniu (plovimas) ir deginami vakuume (zr. degimo lentelg).

3. Grunto naudojimas

Jei reikia, HeraCeram Zirkonia jdéklas taip pat gali biti dedamas tolygiai plonu sluoksniu ir deginamas, kad padengty karkasa ir suteikty
pagrindo spalva. Sj veiksma galima kartoti, jei gruntas iki galo neuzdengia karkaso. Arba $iam pagrindo sluoksniui galima naudoti
HeraCeram Zirkonia Increaser mases. Deginimo tvarka zr. deginimo lenteléje.

4. Sluoksniavimas

Keramikiné laminaté sukurta taikant dvieju sluoksniu metoda (dentino kandamasis sluoksniavimas) arba, atsizvelgiant | pageidaujamus
estetinius reikalavimus, su papildomomis individualiomis medziagomis? ir deginama. Kragto keramika LM ir koregavimo medziaga (COR)
naudojamos koregavimui uzbaigus laminavima. Krastinés keramikos HM naudojamos keraminiams vainikéliy krastams gaminti. Norint
paruosti naudoti, keraminiai milteliai sumaiSomi su modeliavimo skysciais ML arba MLS i§ Kulzer HeraCeram asortimento. HeraCeram
Zirkonia peciy medziagos HM ir LM mai§omos su HeraCeram peciy medziagos skysciu (SML). Norédami suzinoti apie degimo procedra,
Zidrékite degimo lentele.

Nurodymas: Kad $lifuodami keramines medziagas nejkvéptuméte keraminiy dulkiy, dévékite veido kauke ir akiy apsaugos priemones bei
dirbkite su siurbimo jtaisu.

5. Glazuros degimas

Laminaté gali bati individualiai charakterizuojama naudojant HeraCeram Glaze universal ir HeraCeram Stains universal dazus pagal nau-
dojimo instrukcija. Glaziravimo lygj ir keraminio pavirSiaus tekstura lemia glaziros degimo temperatira ir laikymo laikas iki galutinés
temperatiros. Todél nurodytos glaziros degimo temperaturos ir iSlaikymo nuostatos yra tik rekomendacinés, jas gali tekti pareguliuoti,
siekiant gauti reikiama rezultata. Deginimo tvarka zr. deginimo lenteléje. HeraCeram Zirkonia taip pat galima poliruoti mechaniskai.
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Spalvy atitikimo lentelé

A1 A2 A3 A35 |A4 B1 B2 B3 B4 4] C2 c3 c4 D2 D3 D4 BL1 (BL2 |BL3 |[BL4

Idéklas LA1 [LA2 [LA3 |LA35[LA4 |[LB1 |LB2 |LB3 |[LB4 |LC1 |LC2 |LC3 |LC4 |LD2 |LD3 [LD4 |LBL |LBL [LBL |LBL
1-2 (1-2 |34 |[3-4

Increaser INAT [INA2 [INA3 [IN INA4 [INB1 [INB2 [INB3 |INB4 |INC1 |INC2 |INC3 [INC4 [IND2 [IND3 |[IND4

A35

Dentinas DA1 (DA2 |DA3 |DA35(DA4 |DB1 |DB2 |DB3 |DB4 |DC1 |DC2 [DC3 |DC4 |DD2 [DD3 (DD4 |DBL1|DBL2(DBL3|DBL4

KandZiai St St S2 S2 S4 St St S2 S4 S1 S3 S3 S3 St S2 S2 SBL |SBL [SBL |SBL

Antrinis dentinas {MD1 (MD1 [SD2 |SD3 [SD4 [MD2 |[MD2 |[MD3 [MD3 |MD2 |SD1 |SD2 |SD2 |MD1 |[MD3 [SD1

Mamelon

Value VL1 |VL2 (VL3 VL4 (VL4 VL1 |VL2 |[VL3 |VvL4 |[VL1 (VL2 |VL3 (VL4 |VL2 |VL3 (VL4

Opal incisal 0St |0St |0S2 |0S2 |0S4 |0S1 |0St |[0S2 |0S4 |0S1 |0S3 |[0S3 |0S3 |0S1 |[0S2 [0S2 |OSBL (OSBL [OSBL |0SBL

Peciy keramika |1 1 2 2 6 3 3 4 4 5 5 6 6 1 2 4 HM/ (HM/ [HM/ [HM/

HM/LM M |LM |LM  |LM
BL1-2 [BL1-2 (BL3-4 | BL3-4

Bendroji degimo lentelé

SVARBI PASTABA: nurodyta degimo temperattra yra tik rekomendacinio pobtdzio. Dél skirtingos krosnies galios ir tipy galimi nuokryp-

iai, todél gali tekti ja pritaikyti.

Zr klijai |déklas 1. Peciy 2. Peciy 1. inas?| 2. 2| Stains-/ Peciy kera-
keramika HM| keramika HM| Glaze medziaga | mika LM
universal | COR
Pradiné temperatiira °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Dziovinimas min 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Pakaitinimas min 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Temperatiros didinimas °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Galutiné temperatiira °C 1050 880 870 860 860 850 850 810 790
I8laikymo trukmé min 10" 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Vakuumo pradzia °C 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Vakuumo pabaiga °C 1050 880 870 860 860 850 - 810 790

Ausinimo greitis: HeraCeram Zirkonia dengimo keramikai nenustatytas ausinimo greitis.

! = esant vakuumui

2 reiskia Sias mases: Dentinas / KandZiai / Transpa / Mamelon antrinis dentinas / Value / Opal incisal / Opal transpa / Enhancer / Mask /

Gingiva / Increaser

Techniniai duomenys

Dentinas / KandZiai / Transpa / Mamelon antrinis dentinas / Value / Opal incisal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C)

9,5+0,2pm/m-K

CTE (25-500°C)

9,7 +0,5 ym/m-K

TG

510+20°C

Korekciné medziaga COR / peciy keramika LM:

CTE (25-400°C)

9,4 +0,3pm/m-K

CTE (25-500°C)

nepasiekiamas

TG

515+20°C

Peciy keramika HM:

CTE (25-400°C)

9,5+ 0,2 ym/m-K

CTE (25-500°C)

9,6 +0,4 pm/m-K

TG

550 + 20 °C
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Zr Klijai:

CTE (25-400°C) 9,6 = 0,4 ym/m-K

CTE (25-500°C) 9,6 = 0,4 ym/m-K

TG 640 + 20 °C
ldéklas:

CTE (25-400°C) 9,6 +0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) 9,4 +0,25 pm/m-K

TG 540 =20 °C

Jei stikléjimo temperatiira yra apytiksliai 500 + 30 °C ir yra reikSmingas CTE kreivés nuolydZio pokytis prie$ ir po stikléjimo temperatiros,
tada nurodoma 400 °C reikSme.

Bendrieji patarimai

Atkreipkite démesj | $ias saugos instrukcijas ir visas apdorojimo instrukcijas kituose skyriuose. Sis produktas turi bati naudojamas tik
pagal naudojimo instrukcija. Uz bet kokj naudojima nesilaikant iy instrukcijy yra visiSkai atsakingas pats odontologas, priémes sprendima
savo nuozitra. Prie§ naudodami pirma karta patikrinkite, ar produktas nepazeistas. Pazeisty produkty naudoti negalima.

Perspéjimas ir saugos instrukcijos

Venkite dulkiy / dimy / dujy / rako / gary / purskalo jkvépimo. Uztikrinkite tinkama védinima ir iStraukima. Dévékite tinkama veido kauke
ir akiy apsaugos priemones. Gali sukelti sveikatos sutrikimus jkvépus. Gali sukelti mieguistuma ir galvos svaigima. Sie pavojai ir saugos
nurodymai susije ne su paciu protezu, o su garais ir dulkémis, iSsiskirian¢iomis apdorojant medziaga.

Specialus jspéjimas

Daugiau informacijos apie sauguma ir klinikines charakteristikas (SSCP) galite rasti duomeny bazéje EUDAMED
(https://ec.europa.eu/tools/eudamed) arba susisieke el. pastu sscp-service@kulzer-dental.com

Norédami rasti SSCP duomenu bazéje EUDAMED, naudokite UDI koda, pateiktg ant gaminio pakuotés.

Laikymo salygos

18éme gaminj atsargiai uzdarykite talpykla, kad iSvengtuméte uztersimo, sulipimo ir iSdZitvimo. Specialios laikymo salygos nebdtinos.
Salinimo instrukcijos

Rekomendacija: Salinkite laikydamiesi oficialiy taisykliy. NeiSmeskite turinio arba i$ dalies iStustinty pakuociy j buitines atliekas ir
neleiskite turiniui patekti j nuoteky sistema.

Europos atlieky katalogas: 180106 cheminés medziagos, sudarytos i$ arba sudétyje turin¢ios pavojingy medziagy.

PraneSimas apie skunda

Kreipdamiesi visais klausimais dél preparato nurodykite partijos numerj ir gaminio numerj arba UDI.

Atsizvelgiant | ES medicinos jrenginiy reglamenta, naudotojas / pacientai privalo informuoti apie rimtus su jrenginiu susijusius jvykius
gamintojui ir atitinkamai Salies, kuriose jvyko jvykis, atsakingai institucijai.

Saugos duomenu lapai ir daugiau informacijos galima rasti musy interneto svetainéje www.kulzer.com

Perzitros data: 2022-03

50



HeraCeram Zirkonia Instrukcja obstugi

Wyréb medyczny - Tylko do uzytku przez profesjonalny personel medyczny.

Przewidziane zastosowanie

Ceramiczne materiaty dentystyczne przeznaczone do licowania, ksztattowania i modyfikacji uzupetnienrs protetycznych.

Klasyfikacja wedtug normy EN ISO 6872: Typ I; Klasa 1

Ten materiat stomatologiczny nadaje sie do stosowania u pacjentéw wymagajacych leczenia stomatologicznego ze wzgledu na
nastepujace wskazania z wzigciem pod uwage przeciwskazan. W przypadku kobiet w ciazy lub karmigcych piersia nalezy rozwazyé
zagrozenia zwigzane z leczeniem w stosunku do korzysci, biorac pod uwage nienarodzone dziecko lub niemowle.

Wyroby medyczne firmy Kulzer zapewniaja odzyskanie funkcji narzadu jamy ustnej takich jak: zucie, mowa oraz poprawa estetyki.
Stabilizujg pozostate uzebienie i/lub wyrostek zebodotowy.

Wskazania
Idealny materiat ceramiczny przeznaczony do podbudéw z dwutlenku cyrkonu, o wspétczynniku rozszerzalnosci termicznej CTE (a25-
500°C) 10,5 pm/m-K.

Przeciwwskazania
e Bruksizm i inne nawyki.
e Zastosowanie tego produktu jest przeciwskazane w przypadku znanej lub podejrzewanej alergii na komponenty tego produktu.

Potencjalne skutki uboczne
Ten produkt lub jeden z jego sktadnikéw moze w szczegdlnych przypadkach powodowacé reakcje alergiczne.

Sktad
¢ Materiaty sypkie HeraCeram Zirkonia

Tworzywo szklano-ceramiczne, tlenek cyny(IV), chromowo-cynowy rézowy spinel, wanadowo-cyrkonowy zétty baddeleit, chro-
mowo-cynowy rézowy tytanit, krzemian tlenku diitru

¢ Materiat wypetniajacy w pascie HeraCeram Zirkonia
Tworzywo szklano-ceramiczne, 1,4-butanodiol, krzemian praseodym cyrkonowy, cynkowo-zelazowo-chromowy brazowy spinel,
D-pantenol, chromowo-cynowy rézowy tytanit, tlenek ceru(lV), krzemian tlenku diitru

¢ HeraCeram Zirkonia Zr Adhesive / Pasta Zr Adhesive Neutral (pasta)
Tworzywo szklano-ceramiczne, 1,4-butanodiol, D-pantenol

Wskazowki dotyczgce uzytkowania

e HeraCeram Zirkonia nie wolno miesza¢/taczy¢ z ceramicznymi materiatami do licowania obcego pochodzenia.

¢ Nie zaleca sig stosowania ptynéw modelujgcych/barwigcych lub ptynéw o rzadkiej konsystenciji przeznaczonych do innych materiatéw
ceramicznych.

¢ Materiatéw sypkich (np. zgbina, brzegi sieczne itp.) nie wolno miesza¢ z materiatami o konsystenciji pasty (np. klej, wypetnienie, bar-
whniki, glazura).

e Jezeli w wyniku dtugiego okresu przechowywania klej HeraCeram Zirkonia Zr-Adhesive lub pasta wypetniajaca wysuszy sie lub
stwardnieje, ich parametry wigzania mozna odtworzy¢, dodajac odrobine ptynu HeraCeram Paste Opaque Liquid (POL).

e Protezy szkieletowe licowane ceramika powinny posiada¢ zredukowany ksztatt anatomiczny. Nalezy unika¢ ostrych krawedzi i
zakonczen protez szkieletowych.

Sposoéb naktadania produktu

1. Przygotowanie podbudowy

Po obrdbce protezy szkieletowej nalezy ja doktadnie oczysci¢ z pytdéw i pozostato$ci powstatych w wyniku proceséw $ciernych. Protezy
szkieletowe wykonane z dwutlenku cyrkonu nalezy czysci¢ strumieniem pary. Nie ma potrzeby piaskowania powierzchni licowek w celu
wzmocnienia parametréw wiazania.

2. Pasta adhezyjna

W celu uzyskania optymalnego wiazania dwutlenku cyrkonu z materiatem HeraCeram Zirconia, powierzchnie protezy szkieletowej
pokrywa sie rownomiernie za pomoca szczoteczki cienka warstwa pasty HeraCeram Zirconia Zr-Adhesive (katalizator) i poddaje wypale-
niu w warunkach prézni (patrz wykres wypalania).

3. Aplikacja linera

W podobny sposéb mozna postapi¢ w przypadku materiatu wypetniajacego HeraCeram Zirkonia, po czym nalezy przeprowadzi¢ proces
wypalania i nada¢ odpowiednia barwe. Liner pokrywa podbudowe i zapewnia kolor z gtebi. Etap ten mozna powtérzyé, jesli liner nie
pokryje catkowicie podbudowy. W celu uzyskania tej warstwy podktadowej mozna takze zastosowa¢ wzmacniacz koloru HeraCeram
Zirkonia Increaser. Procedura wypalania przedstawiona jest w tabeli wypalania.

4. Naktadanie warstw

Licowka ceramiczna jest przygotowywana z wykorzystaniem techniki dwuwarstwowej (naktadanie warstw w granicach brzegéw siec-
znych przy zebinie) lub, w zalezno$ci od oczekiwan w zakresie estetyki, z uzyciem dodatkowych materiatéw?, a nastepnie zostaje wyp-
alona. Masy schodkowe niskotopliwe LM oraz materiat korekcyjny COR stosowane sa do wprowadzania korekt po przeprowadzonym
zabiegu licowania. Masy schodkowe wysokotopliwe HM stosowana sa do oznaczania granic koron petnoceramicznych. Aby uzyskac¢
stan uzytkowy, proszek ceramiczny nalezy zmiesza¢ z ptynem do modelowania ML lub MLS z rodziny produktéw HeraCeram firmy Kulzer.
Materiaty szlifujagce wysokotopliwe (HM) i niskotopliwe (LM) HeraCeram Zirkonia nalezy zmiesza¢ z ptynem do materiatu szlifujgcego
HeraCeram SML. Sposéb wypalania przedstawiony jest na wykresie wypalania.

Uwaga: Aby zapobiec wdychaniu pytu podczas szlifowania materiatéw ceramicznych nalezy zatozy¢ maseczke na twarz, okulary ochro-
nne i korzysta¢ z urzadzenia ssacego.

5. Wypalanie glazury

W celu nadania ostatecznego charakteru powierzchni licowanej nalezy uzyé wybranej uniwersalnej glazury HeraCeram Glaze universal
oraz uniwersalnej farby HeraCeram Stains universal, zgodnie z Instrukcja obstugi. Decyzje o stopniu wygtadzenia i fakturze powierzchni
ceramicznej podejmuje sie podczas wypalania glazury w temperaturze maksymalnej uzyskanej po odpowiednim czasie przetrzymania. W
zwigzku z tym zalecenia dotyczace temperatury i czasu przetrzymania stuza wytacznie jako ogdlne wytyczne, ktére moga wymagac
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korekty w celu uzyskania pozadanego rezultatu w indywidualnym przypadku. Procedura wypalania przedstawiona jest w tabeli wypalania.
Materiat HeraCeram Zirkonia mozna réwniez polerowa¢ mechanicznie.

Tabela koloréw

Al A2 |A3 [A35 |A4 B1 B2 |B3 B4 [C1 C2 Cc3 |[C4 D2 (D3 |D4 ([BL1 (BL2 |BL3 |[BL4

Liner LAl |LA2 |LA3 [LA35[LA4 [LB1 [LB2 |LB3 [LB4 |LC1 |LC2 |LC3 |LC4 |LD2 [LD3 [LD4 |LBL [LBL [LBL [LBL
-2 [1-2 [3-4 |3-4
Increaser INAT |INA2 [INA3 [IN  [INA4 [INB1 [INB2 |INB3 [INB4 |INCT |INC2 [INC3 |INC4 [IND2 [IND3 [IND4
A35
Dentyna DAl |DA2 |DA3 [DA35|DA4 [DB1 [DB2 |DB3 [DB4 [DC1 |DC2 |DC3 |DC4 |DD2 |DD3 |DD4 |DBLY|DBL2 [DBL3 |DBL4

S1 S2 S2 sS4 |St St S2 S4 [S1 |[S3 S3  |[S3 S1 S2 S2  [SBL [SBL [SBL |SBL

Brzeg sieczny S

Mamelon dentyna|MD1 |MD1 |SD2 |SD3 |SD4 |MD2 [MD2 (MD3 |[MD3 [MD2 (SD1 [SD2 |[SD2 (MD1 (MD3 |SD1
wtérna

Value VL1 |VL2 |VL3 |VL4 (VL4 (VL1 (VL2 (VL3 |VL4 |VL1 |VL2 (VL3 |VL4 |VL2 |VL3 |VL4

Opalizujgco sieczne| 0S1  (0S1 (0S2 |0S2 |0S4 |0S1 [OS1 [0S2 |0S4 |0S1 |0S3 |0S3 [0S3 |(0S1 |[0S2 |0S2 |OSBL |OSBL [OSBL |0SBL

Materiaty cerami- |1 1 2 2 6 3 3 4 4 5 5 6 6 1 2 4 HM/ [HM/ [HM/ [HM/
czne schodkowe LM (LM (LM |LM

wysokotopliwe (HM) BL1-2 [BL1-2 |BL3-4 [BL3-4
I niskotopliwe (LM)

Ogolna tabela wypalania

WAZNA UWAGA: Podane temperatury wypalania stuzg jako wytyczne. Mozliwe sg odchylenia w zaleznosci od réznej mocy i typu pieca.
Moze by¢ konieczne dostosowanie temperatury.

Zr-Adhesive | Liner 1. Materialy | 2. Materialy | 1.Dentine® | 2. Dentine® | Stains-/ Materiat Materiaty
ceramiczne | ceramiczne Glaze korekcyjny | ceramiczne
do szlifowa- | do szlifowa- universal | COR do szlifowa-|
nia wysoko- | nia wysoko- nia niskoto-
topliwe (HM) | topliwe (HM) pliwe (LM)

Temperatura poczatkowa °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Suszenie min 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Wstepnego podgrzewania | min 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Przyrost temperatury °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Temperatura koricowa °C 1050 880 870 860 860 850 850 810 790
Czas przetrzymania min 10 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Wiaczenie prozni °C 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Wytaczenie prézni °C 1050 880 870 860 860 850 - 810 790

Szybkosc¢ chtodzenia: Nie zdefiniowano szybkosci chtodzenia wymaganej dla materiatéw ceramicznych do licowania HeraCeram Zirkonia.

1 = w warunkach prézni
2 sugeruje nastepujace wartosci masy: Dentyna /Chroma dentyna/ Brzeg sieczny/ Transparentny / Mamelon dentyna wtérna / Value /
Opalizujgco sieczne/ Opalizujaco transparentny / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser

Dane techniczne

Dentyna /Chroma / Brzeg si / parentny / Mamelon dentyna wtérna / Value / izujaco si / izujaco transparentny /
Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C) 9,5+ 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) 9,7+ 0,5 ym/m-K

TG 51020 °C

Materiat korekcyjny COR / Materiaty ceramiczne do szlifowania niskotopliwe (LM):

CTE (25-400°C) 9,4+ 0,3 pm/m-K
CTE (25-500°C) niedostepne
TG 515+20°C

Materiaty ceramiczne do szlifowania wysokotopliwe (HM):

CTE (25-400°C) 9,5+ 0,2 ym/m-K
CTE (25-500°C) 9,6 + 0,4 ym/m-K
6 550 + 20 °C
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Zr-Adhesive:

CTE (25-400°C) 9,6 + 0,4 pm/m-K

CTE (25-500°C) 9,6 + 0,4 ym/m-K

TG 640 20 °C
Liner:

CTE (25-400°C) 9,6 £ 0,2 um/m-K

CTE (25-500°C) 9,4 +0,25 pm/m-K

TG 540 + 20 °C

Jezeli temperatura zeszklenia wynosi ok. 500 + 30°C przy znacznej zmianie wspotczynnika kierunkowego krzywej rozszerzalnosci cieplnej
przed i po uzyskaniu temperatury zeszklenia, nalezy bra¢ pod uwage temperature 400°C.

Porady ogéine

Nalezy doktadnie przestrzega¢ ponizszych instrukcji bezpieczenstwa i wszystkich instrukcji zastosowania w innych rozdziatach.
Ten produkt moze by¢ stosowany tylko zgodnie z instrukcja uzytkowania. Lekarza dentysta ponosi odpowiedzialno$¢ za kazde uzycie
niezgodne z niniejszg instrukcja. Przed pierwszym uzyciem nalezy skontrolowac, czy sa widoczne uszkodzenia. Nie wolno stosowaé
uszkodzonych produktéw.

Ostrzezenia i instrukcje bezpieczenstwa

Unika¢ wdychania pytu / dymu / gazu / mgty / par / rozpylonej cieczy. Nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje i wywiew. Nalezy nosi¢
maseczke na twarz i okulary ochronne. Wdychanie moze powodowac problemy zdrowotne. Moze powodowac sennos¢ i zawroty gtowy.
Niniejsze ostrzezenia i instrukcje dotyczace bezpieczenstwa nie maja zastosowania do uzupetnien protetycznych w formie surowej, ale
do powstatych w wyniku ich obrdbki par i pytow.

Uwagi szczegdlne

Aby uzyskac informacje o SSCP, nalezy sprawdzi¢ baze danych EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) lub skontaktowac sie,
korzystajac z adresu sscp-service@kulzer-dental.com

W celu znalezienia SSCP w bazie danych EUDAMED nalezy uzyc kodu UDI znajdujacego sie na opakowaniu wyrobu.

Warunki przechowywania

Po wyjeciu produktu pojemnik nalezy zamknaé¢ i zabezpieczyé¢, aby unikna¢ skazenia, zbrylenia lub wyschniecia. Nie ma zalecen
dotyczacych warunkéw przechowywania produktu.

Wskazowki dotyczace utylizaciji

Zalecenie: Utylizacja zgodnie z obowiazujacymi przepisami. Nie wyrzuca¢ zawartosci ani niecatkowicie opréznionych opakowan wraz z
odpadami komunalnymi.

Europejski katalog odpadéw: 180106 Chemikalia sktadajace sie z substancji niebezpiecznych lub zawierajace takie substancje.

Zawiadomienie o reklamacj
Powotac sie na numer partii i numer artykutu lub kod UDI we wszelkiej korespondenciji na temat produktu.

Zgodnie z rozporzadzeniem UE dotyczacym wyrobéw medycznych uzytkownicy / pacjenci sa zobowigzani do zgtaszania powaznych
zdarzen zwigzanych z wyrobem medycznym producentowi i wtasciwemu organowi kraju, w ktérym zdarzenia te miaty miejsce.

Karty charakterystyki i dodatkowe informacje dostepne sa na naszej stronie internetowej www.kulzer.com

Wersja: 2022-03
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HeraCeram Zirkonia Upute za uporabu

Medicinski proizvod - samo za uporabu u dentalnoj medicini.

Svrha

Dentalna keramika za fasetiranje, prilagodavanije i izmjenjivanje protetskih restauracija. Klasifikacija prema standardu EN ISO 6872: Tip I;
Klasa 1

Ovaj stomatolo$ki materijal prikladan je za pacijente kojima je potrebno stomatolo$ko lijecenje zbog sliedeéih indikacija s obzirom na
kontraindikacije. Kada je rije¢ o trudnicama i dojiljlama, potrebno je dobro procijeniti rizike u odnosu na prednosti lijeCenja uzimajuci u
obzir nerodeno dijete ili dojence.

Medicinski proizvodi tvrtke Kulzer omoguéuju oporavak oralnih funkcija kao $to su Zvakanje, govor i estetika. Stabiliziraju preostalu den-
ticiju i/ili alveolarni greben restorativno ili protetski.

Indikacije

Oblozna keramika za konstrukcije izradene od cirkonijevog dioksida s koeficijentom toplinskog Sirenja (a25-500°C) 10,5 um/m-K.
Kontraindikacije

e Bruksizam ili druge parafunkcijske navike.

e Uporaba ovog proizvoda je kontraindicirana u slu¢aju poznatih ili mogucih alergija na sastojke ovog proizvoda.

Potencijalne nuspojave

Ovaj proizvod ili jedna od njegovih komponenti mogu u pojedinim slu¢ajevima izazvati iritaciju.

Sastav

¢ Materijali u prahu HeraCeram Zirkonia
Staklokeramika, kositrov (IV) oksid, kromov-kositreni-ruzi¢asti-spinel, vanadijev-cirkonijev-zuti-badeleit, kromov-kositreni-ruzi¢asti-
titanit, diitrijev oksidni silikat

¢ HeraCeram Zirkonia liner (pasta)
Staklokeramika, 1,4-butandiol, cirkonijev praseodimijev silikat, cinkov-Zeljezov-kromov-smedi-spinel, D-pantenol, kromov-kositreni-
ruzicasti-titanit, cerij (IV) oksid, diitrijev oksidni silikat

e HeraCeram Zirkonia Zr Adhesive / Zr Adhesive Neutral (pasta)
Staklokeramika, 1,4-butandiol, D-pantenol

Upute za upotrebu

e HeraCeram Zirkonia ne smije se mijeSati/kombinirati s keramickim komponentama za fasetiranje iz linija keramike drugih proizvodaca.

¢ Upotreba tekucina za modeliranje/bojenije ili razriedivaca iz linija keramike drugih proizvodaca nije indicirana.

e Materijali u prahu (npr. dentin, incizivni itd.) ne smiju se mijeSati s materijalima u obliku paste (npr. ljepilima, oblogama, bojama, gla-
zurama).

e Ako konzistentnost paste HeraCeram Zirkonia Zr-Adhesive i obloge postane su$a i stoga ¢vr§¢a zbog dulieg vremena pohrane,
viskoznost se moze prilagoditi pazljivim dodavanjem tekuéine HeraCeram Paste Opaque Liquid (POL).

¢ Proteze za keramic¢ko fasetiranje trebaju biti reduciranog anatomskog oblika. Ostre je rubove i kutove na protezama potrebno izbjegavati.

Primjena proizvoda

1. Pripremanje konstrukcije

Nakon dovrsetka obrade proteze sa svih je predmeta potrebno detaljno ocistiti abrazivnu prasinu i abrazivne ostatke. Proteze od cirkoni-
jevog oksida potrebno je oCistiti parnom mlaznicom. Nije potrebno zapuhnuti povrsinu fasete kako bi se ojacala ljepljiva veza.

2. Vezivo
Kako bi se postigla optimalna veza izmedu cirkonijevog dioksida i sredstva HeraCeram Zirconia, pasta HeraCeram Zirconia Zr-Adhesive
nanosi se na povrsinu proteze kistom u jednakomjerno tankom sloju (premaz) te se pece pod vakuumom (pogledajte grafikon pecenja).

3. Primjena premaza

Obloga HeraCeram Zirkonia po potrebi se takoder moze nanositi u jednakomjernom tankom sloju i peéi kako bi se prekrila proteza i
omogucila bazna koloracija. Ovaj se korak moze ponoviti ako premaz u potpunosti ne prekrije konstrukciju. Alternativno se za ovaj
osnovni sloj takoder mogu primijeniti HeraCeram Zirkonia increaser materijali. Za postupak pecenja pogledajte tablicu pecenja.

4. Slojevanje

Keramicka faseta dizajnira se u dvoslojnoj tehnici (dentin-incizalno slojevanje) ili, ovisno o Zeljenom estetskom rezultatu, s dodatnim
individualnim materijalima®, te se pece. Keramika za rubove LM i korekcijski materijal (COR) upotrebljavaju se za korekcije nakon
dovrsavanja fasetiranja. Keramika za rubove HM upotrebljava se za izradu potpuno keramickih rubova krunice. Kako bi bili spremni za
uporabu, keramicki se prahovi mijeSaju s teku¢inama za modeliranje ML ili MLS iz asortimana HeraCeram tvrtke Kulzer. Materijali za
rubove HeraCeram Zirkonia HM i LM mijeSaju se s teku¢inom za materijal za rubove HeraCeram (SML). Za postupak pecenja pogledajte
tablicu pecenja.

Napomena: Kako biste sprije€ili udisanje keramicke prasine prilikom brusenja keramickih materijala, nosite masku za lice i zastitu za o¢i
te se koristite sisaljkom.

5. Pecenje glazure

Faseta se moze individualno prilagoditi bojama HeraCeram Glaze universal i HeraCeram Stains universal u skladu s uputama za upotrebu.
Stupanj glaziranja i tekstura keramicke povrsine definiraju se tijekom pecenja glazure visinom temperature i viemenom drzanja do zavréne
temperature. 1z tog razloga specifikacije za temperaturu pecenja glazure i vrijeme drzanja sluze samo za orijentaciju i mozda ih je potrebno
prilagoditi kako bi se postigao Zeljeni rezultat. Za postupak pecenja pogledajte tablicu pecenja. HeraCeram Zirkonia moze se polirati i
mehanicki.
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Tablica za odabir boja

Al A2 A3 A35 |Ad4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4 BL1 (BL2 |BL3 |BL4

Liner LA1 [LA2 [LA3 |LA35[LA4 |[LB1 |LB2 |LB3 |[LB4 |LC1 |LC2 |LC3 |LC4 |LD2 |LD3 [LD4 |LBL |LBL [LBL |LBL
1-2 [1-2 |34 (34

Increaser INAT [INA2 |INA3 |IN INA4 [INB1 [INB2 |INB3 [INB4 [INC1 |INC2 |INC3 |INC4 |IND2 |IND3 [IND4

A35

Dentine DA1 (DA2 |DA3 |DA35/DA4 |DB1 (DB2 |DB3 [DB4 [DC1 |DC2 |DC3 |DC4 |DD2 (DD3 |DD4 [DBL1|DBL2|DBL3|DBL4

Incisal St St S2 S2 S4 St St S2 S4 S1 S3 S3 S3 St S2 S2 SBL |SBL [SBL |SBL

Mamelon secon- (MD1 |MD1 |SD2 [SD3 |SD4 |MD2 [MD2 (MD3 |[MD3 |MD2 (SD1 [SD2 |SD2 (MD1 (MD3 |SD1

dary dentine

Value VL1 |VL2 (VL3 VL4 (VL4 VL1 |VL2 |[VL3 |VvL4 |[VL1 (VL2 |VL3 (VL4 |VL2 |VL3 (VL4

Opal incisal 0s1 [0St |[0S2 |0S2 (0S4 |0S1 |0S1 |0S2 |0S4 |0S1 |0S3 [0S3 |0S3 |0S1 |[0S2 |[0S2 |OSBL [OSBL (OSBL |0SBL

Keramika za 1 1 2 2 6 3 3 4 4 5 5 6 6 1 2 4 HM/ (HM/ [HM/ [HM/

rubove HM/LM LM (LM LM LM
BL1-2 (BL1-2 |BL3-4 [BL3-4

Tahli A

s opéim p ima za pecenje

VAZNO: Navedene temperature pe&enja sluze kao smjernice. Odstupanja su moguca i prilagodbe ovise o kerami¢koj peci kojom se koristite.

Ir- Liner 1.Keramika | 2.Keramika | 1.Dentine? | 2. Dentine® | Stains-/ Korekcijski | Keramika za|
Adhesive za rubove HM| za rubove HM| Glaze materijal rubove LM
universal | COR
Pocetna temperatura °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Susenje min 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Predgrijavanje min 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Povecavanje temperature | °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Konaéna temperatura °C 1050 880 870 860 860 850 850 810 790
Vrijeme drZanja min 10 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Pocetak vakuuma °C 600 600 600 600 600 600 - 600 600
ZavrSetak vakuuma °C 1050 880 870 860 860 850 - 810 790

Brzina hladenja: Nema definiranih brzina hladenja potrebnih za keramiku za fasetiranje HeraCeram Zirkonia.

! = pod vakuumom

2 podrazumijeva sljiedeée materijale: Dentine / Incisal / Transpa / Mamelon secondary dentine / Value / Opal incisal / Opal transpa /

Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser

Tehnicki podaci

/ Incisal / pa / Mamelon y dentine / Value / Opal incisal / Opal tran

spa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C)

9,5+0,2pm/m-K

CTE (25-500°C)

9,7 +0,5 ym/m-K

TG

510+20°C

Korekcijski materijal COR / Keramika za rubove LM:

CTE (25-400°C)

9,4 + 0,3 pm/m-K

CTE (25-500°C)

nije dostupno (n. d.)

TG

515+20°C

Keramika za rubove HM:

CTE (25-400°C)

9,5+ 0,2 ym/m-K

CTE (25-500°C)

9,6 + 0,4 pm/m-K

TG

550 + 20 °C
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Zr-Adhesive:

CTE (25-400°C) 9,6 + 0,4 pm/m-K

CTE (25-500°C) 9,6 + 0,4 ym/m-K

TG 640 20 °C
Liner:

CTE (25-400°C) 9,6 £ 0,2 um/m-K

CTE (25-500°C) 9,4 +0,25 pm/m-K

TG 540 + 20 °C

Ako stakliste iznosi otprilike 500 + 30 °C i ako postoji znaéajna promjena nagiba krivulje CTE-a prije i nakon staklista, tada se navodi
vrijednost od 400 °C.

Op¢i savjeti

Obratite paznju na sljiedece sigurnosne upute kao i na sve upute za uporabu u ostalim odjeljcima. Proizvod se koristi samo u skladu s
navedenim uputama za uporabu. Svaka upotreba koja nije u skladu s ovim uputama ovisi o diskreciji stomatologa i iskljucivo je njegova
odgovornost. Prije uporabe vizualno provjerite postoje li oste¢enja. OSteceni proizvodi ne smiju se koristiti.

Upozorenja i sigurnosne upute

Izbjegavajte udisanje prasine/dima/plina/magle/isparenja/spreja. Osigurajte primjerenu ventilaciju i ispuh. Nosite odgovarajuéu masku za
lice i zastitu za o¢i. Udisanje moze uzrokovati zdravstvene probleme. Moze izazvati pospanost i vrtoglavicu. Ove opasnosti i sigurnosne
upute ne odnose se na samu protetsku restauraciju, nego na pare i prasinu koje nastaju tijekom obrade materijala.

Posebna napomena

Za SSCP pogledajte bazu podataka EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) ili nam se obratite na adresu e-poste
sscp-service@kulzer-dental.com

Da biste pronasli SSCP u EUDAMED-u, upotrijebite kod UDI koji je prilozen uz ambalazu proizvoda.

Uvjeti skladistenja
Spremnik pazljivo ponovno zatvorite nakon vadenja proizvoda kako biste izbjegli kontaminaciju, zgrudnjavanje i susenje. Nisu potrebni
posebni uvjeti skladistenja.

Upute za odlaganje

Preporuka: Odlaganje obavljajte u skladu sa sluzbenim propisima. Sadrzaj ili ambalazu koja nije u potpunosti prazna nemojte odlagati u
kuéni otpad ili u kanalizacijski sustav.

Europski katalog otpada: 180106 Kemikalije koje se sastoje od opasnih tvari ili ih sadrze.

Obavijest o prigovoru

Obvezno navedite broj serije [Lor]; broj artikla ili UDI u svim porukama vezanima uz proizvod.

Sukladno Uredbi EU-a o medicinskim proizvodima, korisnici/pacijenti obavezni su prijaviti znacajne dogadaje vezane uz medicinski
proizvod proizvodacu kao i nadleznom tijelu zemlje u kojoj su se dogodili.

Sigurnosni listovi i viSe informacija dostupno je na naSoj web stranici www.kulzer.com

Revizija: 2022-03
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HeraCeram Zirkonia Instructiuni de utilizare

Dispozitiv medical - Utilizat doar de catre profesionisti dentari.

Scop

Ceramica dentara pentru fatetarea, personalizarea si modificarea restaurdrilor protetice. Clasificare conform EN ISO 6872: Tip I; Clasa 1
Acest material dentar este adecvat pentru pacientii care necesita tratament dentar pentru urmatoarele indicatii, luand in considerare
contraindicatiile. Pentru femeile insdrcinate sau care alapteaza, riscurile tratamentului trebuiesc verificate atent in comparatie cu benefici-
ile, luand in considerare copilul.

Dispozitivele medicale Kulzer asigura reabilitarea functiilor orale, precum mestecatul si vorbitul, si a esteticii. Acestea stabilizeaza dentitia
ramasa si/sau creasta alveolara prin restaurare sau proteze.

Indicatii

Material ceramic destinat placarii scheletelor din dioxid de zirconiu, avand un interval CTE (a25-500°C) de 10,5 pm/m-K.
Contraindicatii

e Bruxism sau alte obiceiuri parafunctionale.

e Utilizarea acestui produs este contraindicata in caz de alergii cunoscute sau suspectate la componentele acestui produs.

Efecte secundare potentiale
In anumite cazuri, acest produs sau una din substantele sale componente poate cauza reactii de hipersensibilitate.

Compozitie

¢ Materiale pulbere HeraCeram Zirkonia
Sticla ceramica, oxid de staniu (IV), crom-staniu-roz-spinel, vanadiu-zirconiu-galben-badeleit, crom-staniu-roz-sfena, silicat de oxid
de diytriu

¢ Liner HeraCeram Zirkonia (pasta)
Sticla ceramica, 1,4-butandiol, silicat de zirconiu praseodim, zinc-fier-crom-maro-spinel, D-pantenol, crom-staniu roz sfena, oxid de
ceriu (IV), silicat de oxid de diytriu

e HeraCeram Zirkonia Zr Adhesive / Zr Adhesive Neutral (pasta)
Sticla ceramica, 1,4-butandiol, D-pantenol

Sfaturi pentru utilizare

e HeraCeram Zirkonia nu trebuie amestecat/combinat cu componentele ceramice pentru fatetare pentru materialele ceramice straine.

¢ Nu este indicata utilizarea lichidelor pentru modelare/colorare sau a solventilor pentru materialele ceramice straine.

¢ Materialele pulverulente (de exemplu, denting, incizal etc.) nu trebuie amestecate cu materiale asemanatoare pastei (de exemplu,
adeziv, liner, coloranti, glazura).

¢ Daca consistenta adezivului HeraCeram Zirkonia Zr-Adhesive si a pastei liner devine mai uscata si astfel mai ferma datorita depozitarii
prelungite, vascozitatea poate fi reajustata prin adaugarea cu atentie a lichidului pentru pasta opacizanta HeraCeram (POL).

e Cadrele pentru fatetarea ceramica trebuie sa aiba o forma anatomica redusa. Trebuie evitate marginile ascutite si colturile de pe cadre.

Utilizarea produsului

1. Pregatirea scheletului

Dupa finalizarea prelucrarii cadrului, elementele trebuie curatate temeinic de praf abraziv si reziduuri abrazive. Cadrele din oxid de zirconiu
trebuie curatate cu jet de abur. Nu este necesar sa sablati suprafata fatetei pentru a creste legatura adeziva.

2. Adeziv
Pentru o legatura optima intre dioxidul de zirconiu si HeraCeram Zirconia, pasta HeraCeram Zirconia Zr-Adhesive se aplicd pe suprafata
cadrului cu o perie intr-un strat uniform subtire (spalare) si se arde sub vid (consultati diagrama de ardere).

3. Aplicarea linerului

Daca este necesar, un liner HeraCeram Zirkonia poate fi, de asemenea, aplicat intr-un strat uniform subtire si ars pentru a acoperi cadrul
si a oferi o colorare de baza. Aceasta etapa poate fi repetata daca linerul nu acopera scheletul in intregime. Ca alternativa, pentru acest
strat de baza se poate folosi gama de HeraCeram Zirkonia Increaser. Procedura de ardere consultati tabelul de ardere.

4. Stratificare

Fateta ceramica este proiectata intr-o tehnica in doua straturi (stratificare incizala de dentind) sau, in functie de cerintele estetice dorite,
cu materiale individuale suplimentare?, si se arde. Materialele ceramice pentru margine LM si materialul pentru corectie (COR) sunt utili-
zate pentru corectii dupa finalizarea fatetarii. Materialele ceramice pentru margine HM sunt utilizate pentru a produce margini de coroana
din ceramica integrald. Pentru a produce starea gata de utilizare, pulberile ceramice sunt amestecate cu lichidele pentru modelare ML sau
MLS din gama HeraCeram de la Kulzer. Materialele pentru rebord HeraCeram Zirkonia HM si LM sunt amestecate cu lichidul pentru
materialul pentru rebord HeraCeram (SML). Pentru procedura de ardere, consultati tabelul de ardere.

Retineti: Pentru a preveni inspiratia prafului de ceramica la slefuirea materialelor ceramice, purtati o masca de fata si protectie pentru ochi
si lucrati cu un dispozitiv de aspirare.

5. Coacerea glazurii

Fateta poate fi individualizata cu coloranti HeraCeram Glaze universal si HeraCeram Stains universal conform instructiunilor de utilizare.
Gradul de glazurare si textura suprafetei ceramice sunt definite in timpul arderii glazurii de temperatura si timpul de mentinere pana la
temperatura finala. Prin urmare, valorile indicate pentru temperatura de ardere a glazurii si timpul de mentinere au doar rol orientativ, ele
trebuind ajustate in functie de rezultatul dorit pentru fiecare caz in parte. Procedura de ardere consultati tabelul de ardere. HeraCeram
Zirkonia poate fi supusa, de asemenea, lustruirii mecanice.
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Tabelul de corespondenta a culorilor

Al A2 A3 A35 |Ad4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4 BL1 (BL2 |BL3 |BL4

Liner LA1 [LA2 [LA3 |LA35[LA4 |[LB1 |LB2 |LB3 |[LB4 |LC1 |LC2 |LC3 |LC4 |LD2 |LD3 [LD4 |LBL |LBL [LBL |LBL
1-2 [1-2 |34 (34
Increaser INAT [INA2 |INA3 |IN INA4 [INB1 [INB2 |INB3 [INB4 [INC1 |INC2 |INC3 |INC4 |IND2 |IND3 [IND4
A35

Dentina DA1 (DA2 |DA3 |DA35/DA4 |DB1 (DB2 |DB3 [DB4 [DC1 |DC2 |DC3 |DC4 |DD2 (DD3 |DD4 [DBL1|DBL2|DBL3|DBL4
Incizal St St S2 S2 S4 St St S2 S4 S1 S3 S3 S3 St S2 S2 SBL |SBL [SBL |SBL
Dentina MD1 (MD1 (SD2 |SD3 (SD4 (MD2 |MD2 |[MD3 (MD3 |MD2 |SD1 [SD2 |SD2 |MD1 [MD3 (SD1
secundara de
mamelon
Value VL1 |VL2 [VL3 (VL4 |VL4 |[VL1 (VL2 (VL3 |[VL4 (VL1 |VL2 |VL3 (VL4 |VL2 |VL3 |VL4
Opal incisal 0S1 |0S1 [0S2 |0S2 |0S4 |0S1 [0St |0S2 |0S4 [0S1 [0S3 |0S3 |0S3 [0St |0S2 |0S2 |OSBL [OSBL |OSBL |0SBL
Materiale cera- |1 1 2 2 6 3 3 4 4 5 5 6 6 1 2 4 HM/ [HM/ [HM/ |HM/
mice pentru Lm LM LM m
rebord HM/LM BL1-2 [BL1-2 (BL3-4 | BL3-4

Diagrama generala coacere

ANUNT IMPORTANT: Temperaturile de coacere indicate au doar rol orientativ. Sunt posibile abateri din cauza variatiilor puterii si tipurilor

de cuptoare, putand fi necesara adaptarea acestora.

Ir- Liner 1.Materiale | 2. Materiale |1.Dentind® | 2.Dentind® | Stains-/ Material Materiale
Adhesive ceramice ceramice Glaze pentru ceramice
pentru pentru universal | corectie pentru
rebord HM | rebord HM COR rebord LM
Temperatura initiala °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Timp uscare min 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Timp pre-incélzire min 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Crestere temperatura °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Temperatura finala °C 1050 880 870 860 860 850 850 810 790
Timp mentinere min 10" 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Start vid °C 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Stop vid °C 1050 880 870 860 860 850 - 810 790

Viteza de racire: Nu exista viteze de racire definite necesare pentru materialele ceramice pentru fatetare HeraCeram Zirkonia.

' =sub vid
2

Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser

Date tehnice

Dentina / Incizal / Transpa / Mamelon dentina secundar / Value / Opal Incizal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

implica urmatoarele mase: Dentina / Incizal / Transpa / Dentind secundara de mamelon / Value / Opal incisal / Opal transpa /

CTE (25-400°C)

9,5+0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C)

9,7 +0,5 ym/m-K

TG

510+20°C

Material pentru corectie COR / Materiale ceramice pentru rebord LM:

CTE (25-400°C)

9,4 + 0,3 pm/m-K

CTE (25-500°C)

nu este disponibil

TG

515+20°C

Materiale ceramice pentru rebord HM:

CTE (25-400°C)

9,5+ 0,2 ym/m-K

CTE (25-500°C)

9,6 +0,4 pm/m-K

TG

550 + 20 °C
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Zr-Adhesive:

CTE (25-400°C) 9,6 + 0,4 pm/m-K

CTE (25-500°C) 9,6 + 0,4 ym/m-K

TG 640 20 °C
Liner:

CTE (25-400°C) 9,6 £ 0,2 um/m-K

CTE (25-500°C) 9,4 +0,25 pm/m-K

TG 540 + 20 °C

in cazul in care temperatura de tranzitie a sticlei este de aproximativ 500 + 30 °C si se observa o modificare semnificativa a pantei curbei
CTE inainte si dupa temperatura de tranzitie a sticlei, atunci se stabileste valoarea de 400 °C.

Sfaturi generale

Va rugam sa respectati cu atentie urmatoarele instructiuni de siguranta si toate instructiunile de prelucrare din alte sectiuni.
Acest produs poate fi procesat numai conform instructiunilor de utilizare. Orice utilizare care incalca aceste instructiuni este la discretia
si responsabilitatea exclusiva a medicului stomatolog. inainte de prima utilizare, va rugam sa verificati existenta defectelor printr-un con-
trol vizual. Produsele deteriorate nu trebuie sa fie utilizate.

Avertizari si instructiuni privind siguranta

Evitati respiratia prafului / a fumului / a gazului / a ceatei / a vaporilor / spray-ului. Asigurati o ventilatie si o evacuare adecvate. Purtati
masca de fata si protectie pentru ochi adecvate. Inhalarea poate cauza probleme de sanatate. Poate provoca somnolenta si ameteli.
Aceste pericole si instructiuni de siguranta nu se refera la restaurarea protetica in sine, ci la vaporii si pulberile eliberate in timpul prelucrarii
materialului.

Recomandare speciala
Pentru SSCP, consultati baza de date EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) sau contactati sscp-service@kulzer-dental.com
Pentru a identifica SSCP in EUDAMED utilizati codul UDI atasat ambalajului produsului.

Conditii de pastrare
Resigilati cu grija recipientul dupa indepartarea produsului pentru a evita contaminarea, aglomerarea si uscarea. Nu sunt necesare conditii
speciale de depozitare.

Instructiuni referitoare la eliminare

Recomandare: Eliminarea se efectueaza conform reglementarilor oficiale. Nu eliminati continutul sau ambalajul partial golit la deseuri
menajere si nu permiteti patrunderea acestora in sistemul de canalizare.

Catalogul european de deseuri: 180106 chimicale constand din sau continand substante periculoase.

Notificare de reclamatie

Va4 rugam s indicati numarul lotului [LOT] si numarul articolului sau UDI in toata corespondenta referitoare la produs.

in conformitate cu Regulamentul UE privind dispozitivele medicale, utilizatorii/pacientii au obligatia de a raporta evenimentele grave care
implica un dispozitiv medical atat producatorului, cat si autoritatii competente din tara in care a avut loc evenimentul.

Fisele tehnice de securitate si mai multe informatii sunt disponibile pe site-ul nostru www.kulzer.com

Dated: 2022-03
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HeraCeram Zirkonia Kullanma talimati

Tibbi cihaz - Sadece dis hekimleri tarafindan kullanilabilir.

Amac

Protez restorasyonlarin veneerleme, 6zellestirme ve modifikasyonu igin dental porselen tozu. EN ISO 6872 uyarinca siniflandirma: Tip ;
Sinif 1

Bu dental malzeme, kontrendikasyonlar dikkate alinarak asagidaki endikasyonlar icin dis tedavisi gerektiren hastalar igin uygundur.
Hamile ve emziren kadinlar igin tedavi riskleri, dogmamis gocuk veya bebek géz 6niinde bulundurularak faydalara karsi dikkatle
degerlendirilmelidir.

Kulzer tibbi cihazlar ¢igneme, konusma ve estetik gibi oral fonksiyonlarin rehabilitasyonunu saglar. Kalan dis yapisini ve/veya alveolar
cikintiy! restoratif veya protetik olarak stabilize eder.

Endikasyon
Zirkonyum dioksitten yapilmis alt yapilar igin veneer porselen tozu, CTE/ termal genlesme katsayisi (a25-500 °C) 10,5 pm/m-K.

Kontrendikasyonlar
¢ Bruksizm veya diger parafonksiyonel aligkanliklar.
e Bu Urlinln bilesenlerine kars! bilinen veya kusku duyulan alerji hallerinde bu trtiniin kullanimi kontrendikedir.

Potansiyel yan etkiler

Bu {iriin ya da onun bir bileseni 6zel durumlarda agin hassasiyete sebep olabilir.
icerik

¢ HeraCeram Zirkonia porselen toz malzemeleri

Cam seramik, kalay (IV) oksit, krom-kalay-pembe-spinel, vanadyum-zirkonyum-sari-baddeleyit, krom-kalay-pembe-sfen, diytriyum
oksit silikat

¢ HeraCeram Zirkonia liner (pasta)
Cam seramik, 1,4-bitandiol, zirkonyum praseodimosilikat, cinko-demir-krom-kahverengi-spinel, D-pantenol, krom-kalay pembe spl-
hen, seryum (IV) oksit, diytriyum oksit silikat

e HeraCeram Zirkonia Zr Adhesive / Zr Adhesive Neutral (pasta)
Cam seramik, 1,4-butandiol, D-pantenol

Kullanimla ilgili tavsiyeler

¢ HeraCeram Zirkonia yabanci porselen tozlarinin veneer porselen bilesenleri ile karistiriimamali/birlestirilmemelidir.

¢ Yabanci porselen tozlarinin modelaj/stain likitlerinin veya daha ince likitlerin kullanimi endike degildir.

¢ Toz halindeki malzemeler (6rn. dentin, insizal vb.) macun benzeri malzemelerle (6rn. Adeziv, liner, stain, glazir) karistinimamalidir.

¢ HeraCeram Zirkonia Zr-Adeziv ve liner pastasinin kivami, uzun stireli saklama nedeniyle daha kuru ve dolayisiyla daha sert hale gelirse,
HeraCeram Macun Opak Likit (POL) dikkatlice eklenerek viskozite yeniden ayarlanabilir.

¢ Porselen veneerleme icin alt yapilarda anatomik sekil keskin ve net olmamalidir. Alt yapilarda keskin kenar ve késelerden kaginiimalidir.

Uriiniin uygulanmasi

1.Alt yapi hazirhgi

Alt yapi islemenin tamamlanmasindan sonra, 6geler asindirici toz ve asindirici kalintilardan tamamen temizlenmelidir. Zirkonyum oksit alt
yapilar buhar jeti ile temizlenmelidir. Bonding tutuculugunu arttirmak icin veneerleme yiizeyini raspalamak gerekli degildir.

2. Adeziv
Zirkonyum dioksit ve HeraCeram Zirconia arasinda optimum bir tutunma igin, HeraCeram Zirconia Zr-Adhesive pasta, alt yapi ylizeyine
bir firga ile esit derecede ince bir tabaka halinde (yikama) uygulanir ve vakum altinda pisirilir (pisirme tablosuna bakiniz).

3. Liner uygulamasi

Gerekirse, bir HeraCeram Zirkonia liner de esit derecede ince bir tabaka halinde uygulanabilir ve alt yapiyr kaplamak ve taban ren-
klendirmesi saglamak igin pisirilebilir. Liner alt yapiyi tamamen kaplamazsa bu adim tekrarlanabilir. Alternatif olarak, bu taban katmani igin
HeraCeram Zirkonia arttiricilar da kullanilabilir. Pisirme prosediirii, pisirme tablosuna bakin.

4. Tabakalama

Porselen veneer, iki katmanli bir teknikle (dentin insizal tabakalama) veya istenen estetik gereksinimlere bagl olarak ek bagimsiz malze-
melerle? tasarlanir ve finnlanir. Marjin porselen tozlar LM ve diizeltme malzemesi (COR), veneerleme tamamlandiktan sonra diizeltmeler
icin kullanilir. Marjin porselen tozlari HM, tam porselen kuron marjinlerini Gretmek igin kullanilir. Kullanima hazir hale getirmek icin, porselen
tozlari Kulzer'in HeraCeram serisinden modelaj likitleri ML veya MLS ile karistirilir. HeraCeram Zirkonia marjin porselen tozlarn HM ve LM,
HeraCeram marijin porselen likiti (SML) ile karistirilir. Pisirme prosediirii igin pisirme tablosuna bakin.0

Not: Porselen malzemelerin taglanmasi sirasinda porselen tozunun solunmasini énlemek igin yliz maskesi ve g6z korumasi takin ve aspi-
rator ile galigin.

5. Glaziir firnlama

Veneer, Kullanim Talimatlarina gére HeraCeram Glaze universal ve HeraCeram Stains universal ile ayr ayr karakterize edilebilir. Glazir
derecesi ve porselen yiizeyin dokusu, glazir pisirimi sirasinda sicaklik ve son sicakliga kadar bekletme stresi ile tanimlanir. Bu nedenle,
glazir firnlama sicaklidi ve bekletme siresine yonelik teknik 6zellikler, yalnizca oryantasyon amacldir ve gerekli sonucun elde edilmesi
icin yeniden ayarlanmasi gerekebilir. Pisirme prosedirl, pisirme tablosuna bakin. HeraCeram Zirkonia Grlininin mekanik olarak
parlatiimasi da mimkdnddr.
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Renk esleme tablosu

Al A2 A3 A35 |Ad4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4 BL1 (BL2 |BL3 |BL4

Liner LA1 [LA2 [LA3 |LA35[LA4 |[LB1 |LB2 |LB3 |[LB4 |LC1 |LC2 |LC3 |LC4 |LD2 |LD3 [LD4 |LBL |LBL [LBL |LBL
1-2 [1-2 |34 (34

Increaser INAT [INA2 |INA3 |IN INA4 [INB1 [INB2 |INB3 [INB4 [INC1 |INC2 |INC3 |INC4 |IND2 |IND3 [IND4

A35

Dentin DA1 (DA2 |DA3 |DA35/DA4 |DB1 (DB2 |DB3 [DB4 [DC1 |DC2 |DC3 |DC4 |DD2 (DD3 |DD4 [DBL1|DBL2|DBL3|DBL4

insizal St St S2 S2 S4 St St S2 S4 S1 S3 S3 S3 St S2 S2 SBL |SBL [SBL |SBL

Mamelon ikincil [MD1 |MD1 |SD2 |SD3 |SD4 |[MD2 [MD2 (MD3 |MD3 |MD2 (SD1 [SD2 |SD2 (MD1 (MD3 |SD1

dentin

Value VL1 |VL2 (VL3 VL4 (VL4 VL1 |VL2 |[VL3 |VvL4 |[VL1 (VL2 |VL3 (VL4 |VL2 |VL3 (VL4

Opal insizal 0s1 [0St |[0S2 |0S2 (0S4 |0S1 |0S1 |0S2 |0S4 |0S1 |0S3 [0S3 |0S3 |0S1 |[0S2 |[0S2 |OSBL [OSBL (OSBL |0SBL

Marjin porselen |1 1 2 2 6 3 3 4 4 5 5 6 6 1 2 4 HM/ (HM/ [HM/ [HM/

tozlar HM/LM LM (LM LM LM
BL1-2 (BL1-2 |BL3-4 [BL3-4

Genel firnlama cgizelgesi

ONEMLI NOT: Asagida verilen firnlama sicakliklari, referans degerleridir. Farkli firin 6zelliklerine gére sapmalar olabilir ve sicakliklarin

uyarlanmasi gerekebilir.

Ir- Liner 1. Marjin por-| 2. Marjin por-| 1. Dentin? | 2. Dentin® | Stains-/ Diizeltme Marjin por-
Adhesive selen tozlan | selen tozlan Glaze malzemesi | selen tozlan
HM HM universal | COR Lm
Baslama sicakhigi °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Kurulama dk 6 6 4 3 5 5 5 4 4
On Isitma dk 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Sicaklik artisi °C/dk 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Son sicakhk °C 1050 880 870 860 860 850 850 810 790
Tutma siiresi dk 10" 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Vakum baslangici °C 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Vakum bitisi °C 1050 880 870 860 860 850 - 810 790

Sogutma orani: HeraCeram Zirkonia veneer porselen tozlari igin tanimlanmis sogutma oranlari yoktur.

! = vakum altinda

2 asagidaki kiitleleri ifade eder: Dentin / insizal / Transpa / Mamelon ikincil dentin / Value / Opal insizal / Opal transpa / Enhancer / Mask

/ Gingiva / Increaser

Teknik veriler

Dentin / insizal / Transpa / Mamelon ikincil dentin / Value / Opal insizal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C)

9,5+0,2pm/m-K

CTE (25-500°C)

9,7 +0,5 ym/m-K

TG

510+20°C

Diizeltme malzemesi COR / Marjin porselen tozlar LM:

CTE (25-400°C)

9,4 +0,3pm/m-K

CTE (25-500°C)

mevcut degil (n.a.)

TG

515+20°C

Marjin porselen tozlari HM:

CTE (25-400°C)

9,5+ 0,2 ym/m-K

CTE (25-500°C)

9,6 +0,4 pm/m-K

TG

550 + 20 °C
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Zr-Adhesive:

CTE (25-400°C) 9,6 + 0,4 pm/m-K

CTE (25-500°C) 9,6 + 0,4 ym/m-K

TG 640 20 °C
Liner:

CTE (25-400°C) 9,6 £ 0,2 um/m-K

CTE (25-500°C) 9,4 + 0,25 pm/m-K

TG 540 + 20 °C

Cam gegis sicakligi yaklagik 500 + 30 °C ise ve cam gegis sicakligindan énce ve sonra CTE egrisinin egiminde énemli bir degisiklik varsa,
o zaman 400 °C degeri belirtilir.

Genel tavsiyeler

Lutfen asagidaki guivenlik talimatlarina ve diger bolimlerdeki tim isleme talimatlarina dikkatle uyun. Bu triin sadece kullanim talimatlarina
gore islenebilir. Bu talimatlara aykin herhangi bir kullanim dis hekiminin takdirine ve sorumluluguna aittir. Litfen ilk kez kullanmadan 6nce,
herhangi bir hasar olup olmadigini tespit etmek igin, gorsel bir kontrol yapin. Hasarl trinler kullanilmamalidir.

Uyarilar ve giivenlik bilgileri

Tozu/dumani/gazi/sisi/buharlari/spreyi solumaktan kaginin. Yeterli havalandirma ve bosaltim saglayin. Uygun yiiz maskesi ve g6z
korumasi kullanin. Tenefflisten kaginin, teneffis edilmesi saglik agisindan sorunlara sebep olabilir. Uyusukluk ve bas dénmesine neden
olabilir. Bu tehlikeler ve guvenlik talimatlari, protez restorasyonun kendisine degil, malzemenin igslenmesi sirasinda agiga ¢ikan buhar ve
tozlara iligkindir.

0Ozel 6neri

SSCP igin EUDAMED veri (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) tabanina bakin veya sscp-service@kulzer-dental.com adresinden bizimle
iletisime gecin.

EUDAMED'de SSCP'yi bulmak icin trtin ambalaji tizerinde bulunan UDI kodunu kullanin.

Saklama kosullari B

Kontaminasyonu, topaklanmayi ve kurumayi 6nlemek icin Urlini ¢ikardiktan sonra kabi dikkatlice kapatin. Ozel saklama kosullari gerekmez.

Bertaraf notu

Oneri: Resmi mevzuatlara uygun olarak bertaraf edin. Uriin igerigini veya kismen bosalmis ambalajini evsel atiklarla birlikte atmayin veya
kanalizasyona karigmasini énleyin.

Avrupa Atik Katalogu: 180106 Tehlikeli maddeler iceren ya da tehlikeli maddelerden olusan kimyasallar.

Sikayet bildirimi

Litfen Grdnle ilgili tim yazismalarda parti numarasini ve Ur{in numarasi veya UDl'yi belirtiniz.

AB Medikal Cihazlar Diizenlemesi’ne gére kullanicilar / hastalar bir tibbi cihaz nedeniyle yasadiklari ciddi durumlari cihaz Ureticisine ve
olayin yasandigi tilkedeki yetkili merciye bildirmek zorundadirlar.

Guvenlik Bilgi Formu ve daha fazla bilgi web sitemizde mevcuttur www.kulzer.com

Revizyon tarihi: 2022-03
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HeraCeram Zirkonia Navod na pouzitie G

Zdravotnicka pomdcka - uréena na pouzitie vyhradne zubnymi odbornikmi.
Ugel
Dentélna keramika na fazetovanie, prispdsobenie a upravovanie protetickych nahrad. Klasifikacia podla normy EN ISO 6872: Typ I; trieda 1
Tento dentalny material je vhodny pre pacientov, ktori potrebuji stomatologické osetrenie pri nasledujucich indikaciach so zohladnenim
kontraindikacii. U tehotnych a dojciacich zien je nutné starostlivo zvazit rizika oSetrenia v porovnani s prinosmi so zohladnenim na nen-
arodené dieta alebo dojca.
Zdravotnicke pomdcky od spolo¢nosti Kulzer zabezpecuiju rehabiliticiu orélnych funkcii, ako st Zuvanie, rozpravanie a estetika. Pomocou
rekonstrukcie alebo protézy stabilizuju zostavajlci chrup a alveolarny hreber.
Indikacie
Fazetovacia keramika pre konstrukcie vyrobené z oxidu zirkonicitého, s koeficientom CTE (a25 — 500°C) 10,5 pm/m-K.
Kontraindikacie
* Bruxizmus alebo iné parafunkéné zvyky.
* Pouzitie tohto vyrobku je kontraindikované pri zistenej alergii na zli€eniny tohto vyrobku alebo pri podozreni na takuto alergiu.
Mozné vedlajsie ucinky
Tento produkt alebo jedna z jeho zloZiek méze v uréitych pripadoch spdsobit reakcie z precitlivenosti.
Zlozenie
¢ HeraCeram Zirkonia powder (Prasok)
Sklokeramika, oxid cini¢ity, chrom-cin-ruzovy-spinel, vanad-zirkdn-zlty-baddeleyit, chrom-cin-ruzovy-titanit, silikat oxidu itri¢itého
¢ HeraCeram Zirkonia liner (pasta)
Sklokeramika, 1,4-butandiol, prazeodymosilikat zirkdnia, zinok-zelezo-chrém-hnedy-spinel, D-pantenol, chrém-cin-ruzovy-titanit,
oxid céricity, silikat oxidu itri¢itého
¢ Adhezivum HeraCeram Zirkonia Zr Adhesive/Zr Adhesive Neutral (pasta)
Sklokeramika, 1,4-butandiol, D-pantenol

Poznamky k pouzitiu

e HeraCeram Zirkonia je zakdzané mieSat/kombinovat s fazetovacimi keramickymi komponentmi z odli$nej keramiky.

¢ Pouzitie modelovacich/farbiacich tekutin alebo riedidiel uréenych pre odlisni keramiku nie je indikované.

* Praskové materidly (napr. dentin, incizélny atd’) je zakédzané mieSat s pastovitymi materiadlmi (napr. adhezivum, liner, farbiva, glazura).

e Ak sa konzistencia adhezivnej pasty HeraCeram Zirkonia Zr-Adhesive a liner pasty zmeni na suchsiu, a teda pevnejsiu v désledku
dlhieho skladovania, viskozitu je mozné upravit opatrnym pridanim tekutiny HeraCeram Paste Opaque Liquid (POL).

e Konstrukcia na keramické fazetovanie by mala mat zmenseny anatomicky tvar. Na konstrukciach nevytvarajte ostré okraje a rohy.

Aplikacia produktu

1. Priprava konstrukcie

Po dokon€eni spracovania konstrukcie je nutné polozky starostlivo vycistit od abrazivneho prachu a abrazivnych zvyskov.
Konstrukcie z oxidu zirkonicitého je nutné vycistit parnou dyzou. Nie je nutné pieskovat povrch fazety s cielom zvysit prilnavost adheziva.

2. Spojivo
Pre optimalnu véazbu medzi oxidom zirkonic¢itym a HeraCeram Zirconia sa pasta HeraCeram Zirconia Zr-Adhesive nanasa na povrch
konstrukcie Stetcom v rovhomerne tenkej vrstve a vypdli sa vo vakuu (pozri tabulku vypalovania).

3. Aplikacia opaknej vrstvy

V pripade potreby je mozné takisto aplikovat HeraCeram Zirkonia liner v rovhomerne tenkej vrstve a vypalit ho s ciefom pokryt konstrukciu
a poskytnut zakladné sfarbenie. V pripade, Ze opaker farbu konstrukcie Uplne neprekryje, je mozné tento krok opakovat. Pre tento ucel
sa mézu pouzit aj hmoty HeraCeram Zirconia Increaser (opakny dentin). Postup vypalovania uvédza tabulka vypalovania.

4. Vrstvenie

Keramicka fazeta je navrhnuté vo dvojvrstvovej technike (dentinové incizélne vrstvenie) alebo v zavislosti od estetickych poziadaviek
s daldimi individualnymi materialmi? a je vypalena. Margin okrajova keramika LM a korek&ny material (COR) sa pouzivaju na korekcie po
dokonceni fazetovania. Margin okrajova keramika HM sa pouziva na vytvaranie celokeramickych korunkovych okrajov. Stav pripraveny na
pouzitie dosiahnete zmieSanim keramickych praskov s modelovacimi tekutinami ML alebo MLS z radu HeraCeram spolo¢nosti Kulzer.
Margin okrajové materidly HeraCeram Zirkonia margin HM a LM sa mie$aju s tekutinou HeraCeram margin liquid (SML). Informéacie
o vypalovani ndjdete v tabulke vypalovania.

Poznamka: V ramci prevencie vdychovania keramického prachu pri frézovani keramickych materidlov pouzivajte tvarovi masku a ochranu
oci a pracujte s odsavacim zariadenim.

5. Vypalovanie glazury

Fazetu je mozné individudlne charakterizovat pomocou univerzalneho odtiefia HeraCeram Glaze universal a HeraCeram Stains universal
v sllade s navodom na pouzitie. Stuperi glazovania a textura keramického povrchu st definované v priebehu glazovacieho vypalovania
teplotou a ¢asom stabilnej teploty az do konecnej teploty. Nastavenia uvedené pre teplotu vypalovania glaziry a ¢as udrziavania teploty
preto slizia iba ako odportcania, ktoré treba na dosiahnutie poZzadovaného vysledku pripadne upravit. Postup vypalovania uvadza
tabulka vypalovania. HeraCeram Zirkonia mozno lestit aj mechanicky.
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Tabulka mapovania farieb

Al A2 A3 A35 |Ad4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4 BL1 (BL2 |BL3 |BL4

Liner LA1 [LA2 [LA3 |LA35[LA4 |[LB1 |LB2 |LB3 |[LB4 |LC1 |LC2 |LC3 |LC4 |LD2 |LD3 [LD4 |LBL |LBL [LBL |LBL
1-2 [1-2 |34 (34

Increaser INAT [INA2 |INA3 |IN INA4 [INB1 [INB2 |INB3 [INB4 [INC1 |INC2 |INC3 |INC4 |IND2 |IND3 [IND4

A35

Dentin DA1 (DA2 |DA3 |DA35/DA4 |DB1 (DB2 |DB3 [DB4 [DC1 |DC2 |DC3 |DC4 |DD2 (DD3 |DD4 [DBL1|DBL2|DBL3|DBL4

Incizalna St St S2 S2 S4 St St S2 S4 S1 S3 S3 S3 St S2 S2 SBL |SBL [SBL |SBL

Mamelon Sekun- (MD1 |MD1 |SD2 |SD3 |SD4 |MD2 [MD2 (MD3 |[MD3 [MD2 (SD1 [SD2 |SD2 (MD1 (MD3 |SD1

darny dentin

Value VL1 |VL2 (VL3 VL4 (VL4 VL1 |VL2 |[VL3 |VvL4 |[VL1 (VL2 |VL3 (VL4 |VL2 |VL3 (VL4

Opalescentna 0s1 [0St |[0S2 |0S2 (0S4 |0S1 |0S1 |0S2 |0S4 |0S1 |0S3 [0S3 |0S3 |0S1 |[0S2 |[0S2 |OSBL [OSBL (OSBL |0SBL

incizlna

Margin okrajova |1 1 2 2 6 3 3 4 4 5 5 6 6 1 2 4 HM/ [HM/ |HM/ [HM/

keramika HM/LM Lm LM LM m
BL1-2 [BL1-2 (BL3-4 | BL3-4

Vseobecna tabul'ka vypalovania

DOLEZITE UPOZORNENIE: Uvedené teploty vypalovania st len orientaéné. St mozné odchylky z dévodu rozlidnych vykonov a typov

peci a teploty méze byt potrebné prispdsobit.

Ir- Liner 1. Margin 2. Margin 1.Dentin? | 2.Dentin?> | Stains-/ Korekény | Margin
Adhesive okrajova okrajova Glaze material okrajova
keramika HM| keramika HM universal | COR keramika
LM

Pociatocna teplota °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600
SuSenie min 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Predbezného min 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Nérast teploty °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Koneéna teplota °C 1050 880 870 860 860 850 850 810 790
Doba palenia min 10" 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Vakuum zapnuté °C 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Vékuum vypnuté °C 1050 880 870 860 860 850 - 810 790

Rychlost chladnutia: Neexistuju Ziadne definované frekvencie chladenia potrebné pre fazetovaciu keramiku HeraCeram Zirkonia.

! = za podtlaku

2 implikuje nasledujuce masy: Dentine/Incisal/Transpa/Mamelon secondary dentine/Value/

Opal incisal/Opal transpa/Enhancer/Mask/Gingiva/Increaser:

Technické udaje

/ Incisal / pa / Mamelon y dentine / Value / Opal incisal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C)

9,5+0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C)

9,7 +0,5 ym/m-K

TG

510+20°C

Korekény material COR/Margin okrajova keramika LM:

CTE (25-400°C)

9,4 + 0,3 pm/m-K

CTE (25-500°C)

nedostupné (n.a.)

TG

515+20°C

Margin okrajova keramika HM:

CTE (25-400°C)

9,5+ 0,2 ym/m-K

CTE (25-500°C)

9,6 +0,4 pm/m-K

TG

550 + 20 °C
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Zr-Adhesive:

CTE (25-400°C) 9,6 + 0,4 pm/m-K

CTE (25-500°C) 9,6 + 0,4 ym/m-K

TG 640 20 °C
Liner:

CTE (25-400°C) 9,6 £ 0,2 um/m-K

CTE (25-500°C) 9,4 +0,25 pm/m-K

TG 540 + 20 °C

Ak je teplota prechodu skla priblizne 500 + 30 °C a ddjde k vyznamnej zmene sklonu krivky CTE pred teplotou prechodu skla a po nej, je
uvedena hodnota 400 °C.

VSeobecné informacie

Starostlivo dodrziavajte nasledujice bezpe¢nostné pokyny a vSetky pokyny na spracovanie v ostatnych castiach.
Tento vyrobok moze byt spracovany iba podla ndvodu na pouzitie. Akékolvek pouzitie v rozpore s tymito pokynmi je na uvazeni a vyhrad-
nej zodpovednosti zubného lekara. Pred prvym pouzitim skontrolujte, ¢i na vyrobku nie su zjavné znadmky poskodenia. Poskodené
vyrobky sa nesmu pouzivat.

Varovanie a bezpe¢nostné pokyny

Zabrante vdychovaniu prachu / dymu / plynu / hmly / par / aerosdlov. Zaistite adekvatnu ventilaciu a odvetravanie. Noste vhodnu tvarovu
masku a ochranu oci. Vdychovanie méze sposobovat zdravotné problémy. Moze spdsobit ospalost a zavraty. Tieto nebezpecenstva
a bezpecnostné pokyny sa nevztahuju na samotnu protetickil ndhradu, ale na vypary a prachy uvoliiované v priebehu spracovania
materialu.

Specialne odporuéanie

Informécie o SSCP néjdete v databaze EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) alebo kontaktujte
sscp-service@kulzer-dental.com

Na vyhladanie SSCP v databaze EUDAMED pouzite kéd UDI, ktory je uvedeny na obale produktu.

Podmienky skladovania

Nadobu po vybrati produktu dékladne uzavrite, aby ste zabranili kontaminacii, zhlukovaniu a vysychaniu. Nevyzaduju sa Ziadne $pecialne
podmienky skladovania.

Poznamka k likvidacii

Odporucanie: Zlikvidujte v stlade s Uradnymi predpismi. Obsah ani ¢iastocne vyprazdnené obaly nevyhadzujte do domového odpadu a
zabrante tomu, aby sa dostali do kanalizaéného systému.

Eurépsky katalég odpadov: 180106 — chemikalie pozostavajlice z nebezpecnych latok alebo obsahujlce nebezpecné latky.
Oznamenie o reklamacii

V kore$pondencii o vyrobku vzdy uvadzajte ¢islo vyrobnej Sarze a Gislo ¢lanku alebo UDI.

Podla nariadenia EU o zdravotnickych poméckach st pouzivatelia/pacienti povinni nahlasovat zavazné udalosti tykajlce sa zdravotnickej
pomécky vyrobcovi a prislusnému zodpovednému organu krajiny, v ktorej sa vyskytli.

Karty bezpe¢nostnych Udajov a dalsie informacie su k dispozicii na nasej webovej lokalite www.kulzer.com

Datum revizie: 2022-03
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HeraCeram Zirkonia WHcTpykumm 3a ynotpeda

MepuumHcko uspenve - Camo 3a ynotpe6a oT fiekapy no AeHTanHa MefuuvHa.

MpepHa3Hayexne

[leHTaneH kepamuieH matepuan 3a WHKpyCTUpaHe, NepcoHanuanpaHe u MoanduLMpaHe Ha NPOTe3HU Bb3CTaHOBABAHUS.

Knacudkauus cbrnacHo EN ISO 6872: Bup I; knac 1

To3un feHTaneH matepuan e noaxoasll 3a NauneHTH, KOUTO Ce HyXAAsT OT [AeHTanHO NeyeHne 3a CNeaHnTe NokasaHus, kato ce B3emar npeasus
NpOoTMBOMNOKa3aHuATa. PuickoBeTe 1 nonaute OT NeYEHNETO npun 6peM8HHVI M KbpMeLn XXeHn TpﬂéBa Aa ce npeueHAT BHUMaTesHo, KaTto ce B3eme
npenBua HePoOAEHOTo AeTe unu 6e6eTo.

MepuumHeknTe nspenusa Ha Kulzer ocurypsisaT Bb3CTaHOBSIBaHE Ha (hyHKLMM Ha yCTHATa KyXuHa, KaTo HanpuMep AbBYeHe, roBOpeHe 1 ecTeTuka. Te
CTabUAM3MpPaT 0CTaHaNOToO Cb3bOe /WK anBeonapHNs XPeGeT Bb3CTAHOBUTENHO WU NPOTETUHHO.

MpunoxeHne
KepamuueH matepnan 3a MHKpycTUpaHe Ha KOHCTPYKLUUK OT Lypkorues avokena, KTP (a25-500°C) 10,5 pm/m-K.

MpoTuBoONoKasaHus
¢ BpykcusbM uin Apyrv napadyHKLMOHaNHN HaBULM.
¢ 3ron3BaHeTo Ha TO31 NPOAYKT € NPOTUBOMOKA3HO NpU aneprus KbM HSKOsi OT CbCTaBKUTE My.

MoTeHuuanHu cTpaHnyHu edekTn
CBpBX4YBCTBITENHOCT KbM MPOAYKTA W HErOBUTE KOMMOHEHTI He MOXe fAa GbAe U3KIIoYeHa B HAVBUAYyanHY Cyyau.

Cneras
¢ [lpaxoo6pa3nu matepuanu HeraCeram Zirkonia

CTbKiokepamka, kanaeH(|V) OKCIf, XPOMOBO-KasiaeH Po30B LUNMHEN, BAHAAVEBO-LMPKOHNEB XbT GafeNenT, XpOMOBO-KanaeH Po3oB CheH,
AUATPUEB OKCKA cunmkat

¢ JawHep (nacta) HeraCeram Zirkonia
CTbKJ'IOKepaMI/IKa, 1,4-6yTaHAMOﬂ, UMPKOHMEB Npa3eoanMOoB CUNNKAT, LMHKOBO-)KeNsa3HO-XPOMOB KaQ)FlB wnuHen, D-r‘laHTeHOJ'I, XPOMOBO-KanaeH
po30B ceH, Lepunes(IV) okeua, AUUTPUEB OKCUA CUaMKaT

¢ HeraCeram Zirkonia Zr Adhesive/Zr Adhesive Neutral (nacta)
CTbKknokepamuka, 1,4-6ytangvon, D-naHTeHon

YkasaHusi 3a ynotpe6a

* HeraCeram Zirkonia He Tps6Ba aa ce cMecBa/KOMOMHMPA C KePaMU4HN KOMMOHEHT 33 KOHCTPYKLMM OT KepaMUYHI MaTeprani C Yyx/, Mpou3Xop.

* He e nokasaHa ynotpe6ata Ha TeYHOCTY 3a MOeNpaHe/oLBeTABaHE N Pa3pexaalLy TEHHOCTI 3a KepaMUYHI MaTepuanit OT YyX[, MPON3Xoa.

¢ [lpaxoobpa3HuTe Matepuanu (Hanp. AeHTUH, UHLUM3an 1 Ap.) He TpsiGBa fa ce cMecBaT ¢ NacTtoobpasHn mMaTepuani (Hamp. apxesusu, naitHep,
oLBeTUTeNY, rMasypa).

* Ako KoHcUCTeHUMsITa Ha apxeanea HeraCeram Zirkonia Zr-Adhesive 1 Ha nactoo6pasHus naiHep cTaHe no-cyxa 1 cnefoBaTenHo no-TeBbpaa nopaan
MPOMLIDKUTENHO CbXPaHEHIe, BUCKO3UTETLT MOXE fla Ce Perynnpa oTHOBO Ype3 BHUMATENHO A0GaBsiHe Ha TEYHOCT 3a nacToobpaseH onakep (POL)
HeraCeram.

o CkenetuTe 3a KepamU4HN KOHCTPYKUMKM TpsibBa Aa 6bAaT ¢ HamaneHa aHatomuyHa opma. Tpsibea fa ce 13bsrea 13paboTBaHETO Ha CKeNeTu ¢
0CTpU PbGOBE 1 bITIN.

ﬂpunomeuue Ha npoaykrta

1. MoproToBka Ha ckeneta

Cnep, npuknioyBaHe Ha obpaboTkara Ha ckeneTa usfenvsiTa Tpsia Aa ce NOYUCTAT BHAMATENHO OT abpa3vBeH Mpax W ocTaTbLy OT abpasnBHN
matepuanit. CKeneTuTe OT LiPKOHUEB OKCUA TPsiGBa fia Ce NOYUCTST C napHa cTpysi. He e Heo6X0AMMO Aa ce NoYncTBa NOBbPXHOCTTA Ha KOHCTPYKLMSTA,
3a [ja Ce yBENN4M afIXe3NBHOTO CBbP3BaHe.

2. Apxesus
3a onTManHo CBbP3BaHe MeX.y LMPKOHMeBMs auokeua u HeraCeram Zirconia, apxeansHata nacta HeraCeram Zirconia Zr-Adhesive ce HaHacs BbpXy
NOBBPXHOCTTA Ha CKeneTa Ha paBHOMEPEH ThHBK CON C NOMOLLTA Ha YeTKa (M3MUBA Ce) U Ce U3nu4a BbB BakyyM (BX. Tabnuuara 3a 1anuyane).

3. 3non3BaHe Ha naitHep

AKo e HeoGxofuMmo, naitHepbT HeraCeram Zirkonia MoXe CbLLo Aa Ce HaHeCe Ha paBHOMEPEH ThbHBK CIIO 1 [ia ce u3nevye, 3a fja nokpue ckeneta v Aa
flafie OCHOBHOTO OLBETABaHE. Taan CThKa MOXE Aa Ce MOBTOPY, aKo NaliHepLT He NOKpUe CKeneTa U3LANo. ANTEPHATUBHO 3a TO3W OCHOBEH CIOW
Mmorart Aa ce u3nonseat u ougetutenute HeraCeram Zirkonia increaser. 3a nH(opmauus OTHOCHO NpoLeAypaTa Ha 13nuyaHe BuXTe Tabnuuata 3a
nanuyaxe.

4. HacnosiBane

KepamnyHuaT chaceT ce n3pabotea 4pes ABYCMOiHA TeXHUKa 3a HacnosiBaHe (MonaraHe Ha CrioeBe AEHTWH U WHLM3an) Wnu, B 3aBUCKMOCT OT
V3MCKBaHUSITA OTHOCHO XKENaHUsi eCTETUYEH Pe3yNTaT, ¢ [OMbAHUTENHY MaTepuani crnopes UHAVBUAYANHITE OCOBEHOCTU?, CNefl KOETO Ce M3nuya.
KepamnuHite MaTepuani LM 3a MapriHantaTa 3oHa 1 MatepuansT 3a kopurupare (COR) ce u3nonaear 3a HaHacsiHe Ha KOpEeKLUN Cef 3aBbpLUBaHe
Ha paceTupaHeTo. KepamuinuTe matepuanin HM 3a MapruHanHara 3oHa ce U3rnonasar 3a u3paboTeaHe Ha LiepBuKanHaTa 4acT Ha U3Lsio KepaMuyHm
KopoHu. C Lien nony4asaHe Ha NPOAYKT B roTOBO 3a yrnoTpeta CbCTOsHIE KEpaMUYHITE MPaxoBe Ce CMECBAT C TeYHOCTUTe 3a Mofenupaqe ML nin MLS
ot ramata HeraCeram Ha Kulzer. Mparosute nopuenaqn HM u LM HeraCeram Zirkonia ce cmecBar ¢ TewHocT 3a nparos matepuan (SML) HeraCeram.
3a uH(opmaLVsi OTHOCHO MpoLiefypaTa Ha U3NuyaHe BUXKTe TabnuuaTa 3a U3nu4aHe.

3ab6enexka: C Len npefotepataBaHe Ha BAVLUBAHETO HA Kepamu4eH npax npy Lwnaiiase Ha kepamuyHUTe MaTepuany HoceTe Macka 3a nnue 1
npennasHu Nocobyst 3a o4UTe 1 paGoTeTe € acuparop.

5. UsnuyaHe Ha rnasypara

Ha KOHCTpyKUuMTe MoraT pa ce mpupapaT MHAVBUAYaNHN XapakTepuctuks ¢ nomoluta Ha HeraCeram Glaze universal u Ha ousetutenute
HeraCeram Stains universal B CbOTBETCTBME C MHCTPYKLMUTE 3a yrioTpeba. CTeneHTa Ha rmasnpaHe v TeKcTypaTa Ha KepaminiHata noBbpXHOCT ce
onpenensT Mo BpeMe Ha M3NMYaHETO Ha rmasyparta 4Ypes Temneparypata i BpeMmeTo Ha 3afbpXaHe [0 AOCTWraHe Ha KpaiiHata Temmnepartypa.
CnepoBaTenHoO MOCOYEHUTE CTONHOCTY 3a TeMnepaTypara Ha u3ni4aHe Ha rmasypara 1 BpeMeTo Ha 3afbpXaHe ca camo NpenopbUnTENHY 1 Tpsibsa fa
Ce afanTypaT BCEeKM MbT B 3aBUCHMOCT OT XeMaHus peaynTar. 3a MH(pOopMaLyst OTHOCHO MpoLiefypaTa Ha U3nuiaHe BIDKTe Tabnuuara 3a usnnyaxe.
HeraCeram Zirkonia Moxe CbLL0 Taka Aa ce nonmpa MexaHu4Ho.
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Ta6nuua 3a onpefensiHe Ha pasLUBeETKUTE

Al A2 A3 A35 |Ad4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4 BL1 (BL2 |BL3 |BL4

Naiirep LA1 [LA2 |[LA3 |LA35(LA4 |[LB1 |LB2 |LB3 [LB4 |LC1 |LC2 |LC3 |LC4 |LD2 |LD3 [LD4 |LBL |LBL [LBL |LBL
1-2 [1-2 |34 (34
Increaser INAT [INA2 |INA3 |IN INA4 [INB1 [INB2 |INB3 [INB4 [INC1 |INC2 |INC3 |INC4 |IND2 |IND3 [IND4
A35

[leHTun DA1 (DA2 |DA3 |DA35/DA4 |DB1 (DB2 |DB3 [DB4 [DC1 |DC2 |DC3 |DC4 |DD2 (DD3 |DD4 [DBL1|DBL2|DBL3|DBL4
Wuumsan St St S2 S2 S4 St St S2 S4 S1 S3 S3 S3 St S2 S2 SBL |SBL [SBL |SBL
Mamenok cekynpep(MD 1 |MD1 |SD2 |SD3 |SD4 |MD2 [MD2 (MD3 |MD3 [MD2 (SD1 [SD2 |SD2 (MD1 (MD3 |SD1
DEHTUH
Value VL1 |VL2 [VL3 (VL4 |VL4 |[VL1 (VL2 |[VL3 |VL4 (VL1 |VL2 |VL3 (VL4 |VL2 |VL3 |VL4
Opal incisal 0Ss1 [0St |[0S2 |0S2 (0S4 |0S1 |0S1 |0S2 |0S4 |0S1 |0S3 [0S3 |0S3 |0S1 |0S2 |[0S2 |OSBL [OSBL [OSBL |0SBL
Nparosu 1 1 2 2 6 3 3 4 4 5 5 6 6 1 2 4 HM/ [HM/ [HM/ [HM/
Kepamu4Hu Lm LM m LM
matepuanu HM/LM BL1-2 [BL1-2 |BL3-4 [BL3-4

O6wa Tabnuua 3a U3NUYaHeTo

BAXXHA UIHOOPMALIUSA: TemnepatypuTe 3a U3nu4yaHe ca camo NPenopbunTENHN. Bb3MOXHN Ca OTKIIOHEHUS NOpaay MPOMEHUTE B MOLLHOCTTA Ha

thypHara v Biga i1 v 3aToBa Aa ce Hanarar KOpEeKLM.

Ir- Naitvep 1.Mparogn | 2.Mparosu | 1.fewtun® | 2. flentun? | Stains-/ Marepuan 3a | lparosn
Adhesive KEPaMUYHN | KepaMUyHU Glaze KOpUrMpaHe | KepamuyHn
matepuani | Matepuanu universal COR marepuani
HM HM LM
Havanxa Temneparypa °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Cywene min 6 6 4 3 5 5 5 4 4
npeABapuUTeNHo min 1 1 2 2 2 2 1 2 2
HapacrsaHe Ha Temneparypara| °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100
KpaiiHa Temnepatypa °C 1050 880 870 860 860 850 850 810 790
Bpeme Ha 3appbxane min 10" 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Havano Ha Bakyyma °C 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Kpait Ha Bakyyma °C 1050 880 870 860 860 850 - 810 790

CkopocT Ha oxnaxpaaHe: Hama onpefeneHn CKOPOCTY Ha OXNaxaaHe, N3NCKBaHW 3a kepamuyHuTe matepuanit HeraCeram Zirkonia.

! = BbB Bakyym

2 pKnioyBsa cnegHuTe Macu: leHtuH/ViHuvsan/Transpa/Mamenon cekyHaep aeHTuH/Value/Opal incisal/Opal transpa/Enhancer/Mask/Gingiva/Increaser

TexHu4ecku AaHHN

Jentun / WHumu3an / Transpa / Mamenow cekyupep aentun / Value macu / Onan nium3sanna maca / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C) 9,5+0,2 ym/m-K
CTE (25-500°C) 9,7+ 0,5 ym/m-K
TG 510+20°C

Matepuan 3a kopurupane COR/Mparosu kepamuynn matepuanu LM:

CTE (25-400°C) 9,4 0,3 pm/mK
CTE (25-500°C) He e Hann4Ho (n.a.)
TG 515+20°C

MNparosu kepamuynn matepuanu HM:

CTE (25-400°C) 9,5+0,2 um/m-K
CTE (25-500°C) 9,6 £ 0,4 pm/m-K
TG 550 +20°C
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Zr-Adhesive:

CTE (25-400°C) 9,6 + 0,4 pm/m-K

CTE (25-500°C) 9,6 + 0,4 ym/m-K

TG 640 20 °C
Nainep:

CTE (25-400°C) 9,6 = 0,2 pm/m-K

CTE (25-500°C) 9,4 +0,25 pm/m-K

TG 540 + 20 °C

Ako Temnepatypata Ha BCTbknsBaHe e npubnnantento 500 + 30 °C 1 uma 3Ha4MTenHa NpomsHa B HakfoHa Ha kpusata Ha KTP npegu v cnep
TemnepaTypara Ha BCTbKNIsiBaHe, Torasa ce nocoysa ctoiiHocTTa 400 °C.

OcHoBHa uHopmauus

Mons, BHMUMATeNHo cnassailTe CREeAHUTE WHCTPYKUMM 3a Ge30macHoCT W BCWYKW VHCTPYKUMKW 3a o6paGoTka B [pyrn paspeni.
Tosu NpoayKT TpsiBa fia Ce M3non3Ba camo B CbOTBETCTBUE C UHCTPYKLMNTE 3a yroTpeba. Besika ynotpe6a B HapyLUeHne Ha Te3u UHCTPYKLUN € Mo
rpeLieHKa 11 Ha OTTOBOPHOCT eAVNHCTBEHO Ha 3bGorekaps. Mpean n3nona3saHe NpoBepeTe BU3yanHo 3a nospeau. MoBpeaeHn NpoayKTu He TpsibBa fa
ce M3non3ear.

MpeaynpeXxaexnsi U MHCTPYKLMK 3a 6e3onacHocT

WN36sireaiiTe BavBaHe Ha npax/nyLiek/ras/aum/uanaperus/aeposonu. Ocurypete Mopxofslia BeHTUNauMs U cuctema 3a otBexpaHe. Hocete
noaxopsilia Macka 3a nivLie 1 peAnasHy noco6us 3a oumTe. ViHxanmpaHeTo Moxe Aa NPUHMHN 3APaBOCNOBHY npotnemu. Moxe fa MPUHMHI CbHABOCT
1 CBETOBBLPTEX. Te31 ONacHOCTU 1 MHCTPYKLMM 3a 6e30MacHOCT He Ce OTHACST 0 CaMoTO MPOTE3HO Bb3CTAaHOBSBaHe, a 10 U3NapeHisiTa 11 paxoseTe,
KOWTO Ce OTAENsT npu 06paboTkara Ha Matepuana.

CneuvanHu MHCTPYKLUUM

3a SSCP, mons, BixTe 6a3ata aaHHu Ha EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) nnu ce cBbpxeTe Ha afpec
sscp-service@kulzer-dental.com

3a fja HamepuTe SSCP 8 EUDAMED, usnonssaiite UDI koaa, NpUnoxeH Ha onakoskara Ha npopyKTa.

Ycnosus 3a cbxpaHeHue

Cnep, u3BaXaaHeTo Ha NpofyKTa 3aTBOPETe OTHOBO KOHTeliHepa BHUMATenHo, 3a Aa ce W3berHar 3ambpcsiBaHe, CrernBaHe W W3cbxBaHe. He ce
V3ICKBAT CreLanHin yCNoBus 3a CbXpaHeHne.

WHcTpyKumK 3a U3XBbpnsiHe

Mpenopbka: N3XBLPASITE CbIMAcHO ouLManH1Te pasnopeadu. He M3XBbpnaiTe ChAbPXKAHNETO U YACTUYHO W3MPa3HEHUTe OMakoBKW 3aefHO C
6UTOBITE OTMaAbLM 1 He NO3BONSBANTE fla NonaaaT B KaHann3aumsTa.

EBponeiicku katanor Ha otnagbuuTe: 180106 XuMukanu, ChCTOSILLY Ce OT UK ChAabPXKally onacH BeLLecTsa.

WU3BecTue 3a xan6a

Mons, uuTupaiiTe BbB BCsika KOPECTIOHAEHLMSt HOMepa Ha napTuaaTa 1 HOMepa Ha apTuKkyna vnn UDI 3a npopykTa.

CrvrnacHo pasnopen6ute Ha EC oTHOCHO MegvUMHCKUTe u3fenns noTpebutenyte/naumeHTUTe ca ATbXHU Aa AOKNaaBaT Cepuo3HN UHLMAEHTU C
MEAULIMHCKO U3Aenie Ha NPON3BOANTENS 1 HA KOMMETEHTHUTE OpraHi B CbOTBETHATa [[bPXaBa, KbETO € HAaCTbMN UHLMAEHTBT.

WHchopmaLwmoHHn nucTose 3a 6e30MacHOCT U NoBeYe MH(OPMaLMs ca AOCTLIHN Ha Halwms ye6canT www.kulzer.com

Bepcus: 2022-03
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HeraCeram Zirkonia Navodila za uporabo GD

Medicinski pripomocek — uporaba samo za zobozdravnike.

Namen
Dentalna keramika za fasetiranje, prilagajanje in spreminjanje proteti¢nih restavracij. Klasifikacija po normativu EN ISO 6872: Tip I; Klasa 1
Ta zobozdravstveni material je ob upostevanju kontraindikacij primeren za paciente, ki potrebujejo stomatolo$ko zdravljenje zaradi nasled-
njih indikacij. Pri nosecnicah in dojecih Zenskah je ob upostevanju nerojenega otroka ali dojencka treba skrbno presoditi glede tveganj in
Kkoristi zdravljenja.
Medicinski pripomocki druzbe Kulzer zagotavljajo obnovitev oralnih funkcij, kot so Zvecenje, govorjenje in estetika. Restorativno ali
proteti¢no stabilizirajo razvoj preostalih zob in/ali alveolarni greben.
Indikacije
Keramika za fasetiranje za ogrodja iz cirkonijevega dioksida s CTE/temperaturnim koeficientom raztezka (a25-500 °C) 10,5 pm/m-K.
Kontraindikacije
e Bruksizem ali druge parafunkcije.
e Uporaba tega izdelka je kontraindicirana pri znani alergiji na spojine v tem izdelku ali pri sumu nanjo.
Mozni nezeleni ucinki
Ta izdelek ali katera od njegovih sestavin lahko v nekaterih primerih povzrocijo preobcutljivostne reakcije.
Sestava
¢ Materiali v prahu HeraCeram Zirkonia
Steklokeramika, kositrov(lV) oksid, krom-kositrov-roza-spinel, vanadij-cirkonij-rumeni-badelejit, silikat diitrijevega oksida, krom-kosi-
trov-roza-sfen

¢ Obloga HeraCeram Zirkonia (pasta)
Steklokeramika, 1,4-butandiol, cirkonijev praseodimosilikat, cink-zelezo-kromov-rjavi-spinel, D-pantenol, krom-kositrov-roza-sfen,
cerijev(lV) oksid, silikat diitrijevega oksida

e HeraCeram Zirkonia Zr Adhesive / Zr Adhesive Neutral (pasta)
Steklokeramika, 1,4-butandiol, D-pantenol

Opombe glede uporabe

¢ HeraCeram Zirkonia se ne sme mesati/kombinirati s komponentami keramike za fasetiranje keramik drugih proizvajalcev.

¢ Uporaba tekocin za modeliranje/obarvanje ali redkej$ih tekocin za keramike drugih proizvajalcev ni priporocljiva.

e Materiali v prahu (npr. dentin, incizal itd.) se ne sme mesati z materiali v obliki paste (npr. lepilo, obloga, barvila, glazura).

o Ce se konsistenca lepila in obloge v pasti HeraCeram Zirkonia Zr zaradi dolgotrajnega skladi$&enja izsusi in s tem postane trsa, lahko
viskoznost ponovno prilagodite s previdnim dodajanjem tekoce paste za matiranje HeraCeram (POL).

¢ Ogrodja za fasetiranje s keramiko morajo imeti reducirano anatomsko obliko. Izogibajte se ostrim robovom in vogalom na ogrodju.

Uporaba izdelka

1. Priprava ogrodja

Po koncani obdelavi ogrodja je treba s predmetov temeljito ocistiti prah zaradi brusenja in abrazivne ostanke. Ogrodja iz cirkonijevega
oksida je treba ocistiti s parnim curkom. Povrsine prevlek ni treba peskati, da bi povecali lepilno vez.

2. Lepilo
Za optimalno povezavo med cirkonijevim dioksidom in HeraCeram Zirconia se lepilo v pasti HeraCeram Zirconia Zr s Copi¢em nanese na
povrsino ogrodja v enakomerno tankem sloju (premaz) in se glazira v vakuumu (glejte tabelo za glaziranje).

3. Uporaba obloge

Po potrebi lahko v enakomerno tankem sloju nanesete tudi oblogo HeraCeram Zirkonia in jo pozgete, da prekrijete ogrodje in zagotovite
osnovno obarvanost. Ta korak lahko ponovite, ¢e obloga ne prekrije v celoti. Za ta osnovni sloj lahko uporabite tudi HeraCeram Zirkonia
Increaser. Za postopek glaziranja glejte tabelo za glaziranje.

4. Nanasanje v slojih

Kerami¢na prevleka se oblikuje z 2-slojno tehniko (nanasanje v slojih dentin, incizalni rob) ali (odvisno od Zelenih estetskih zahtev) z
dodatnimi prilagajanjem materialov in se nato glazira. Robna keramika LM in korekcijski material (COR) se uporabljata za popravke po
konc¢anem fasetiranju. S keramiko za robove HM se izdelujejo popolnoma keramicni robovi kron. Kerami¢ni prah se zmesa s tekocino za
modeliranje ML ali MLS iz serije HeraCeram podijetja Kulzer, da je izdelek pripravljen za uporabo. HeraCeram Zirkonia Shoulder Material
HM in LM se zmeS$ata s tekocino HeraCeram Shoulder Material Liquid (SML). Za postopek glaziranja glejte tabelo za glaziranje.
Opomba: Da bi prepredili vdihavanje kerami¢nega prahu pri brusenju kerami¢nih materialov, nosite masko in zascito za o¢i ter delajte s
sesalno napravo.

5. Glaziranje

Prevleko lahko v skladu z navodili za uporabo individualno oznacite z barvili HeraCeram Glaze universal in HeraCeram Stains universal.
Stopnja glaziranja in tekstura keramic¢ne povrsine sta med Zganjem glazure doloceni s temperaturo in éasom zadrzevanja do konéne
temperature. Zato so tehni¢ni podatki o temperaturi in ¢asu u€inkovanja pri glaziranju le okvirni in je vrednosti morda treba prilagoditi, da
se doseze Zeleni rezultat. Za postopek glaziranja glejte tabelo za glaziranje. Keramiko HeraCeram Zirkonia je mogoce polirati mehani¢no.
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Preglednica barv

Al A2 A3 A35 |Ad4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4 BL1 (BL2 |BL3 |BL4

Obloga LA1 [LA2 [LA3 |LA35[LA4 |[LB1 |LB2 |LB3 |[LB4 |LC1 |LC2 |LC3 |LC4 |LD2 |LD3 [LD4 |LBL |LBL [LBL |LBL
1-2 [1-2 |34 (34

Increaser INAT [INA2 |INA3 |IN INA4 [INB1 [INB2 |INB3 [INB4 [INC1 |INC2 |INC3 |INC4 |IND2 |IND3 [IND4

A35

Dentin DA1 (DA2 |DA3 |DA35/DA4 |DB1 (DB2 |DB3 [DB4 [DC1 |DC2 |DC3 |DC4 |DD2 (DD3 |DD4 [DBL1|DBL2|DBL3|DBL4

Incizal St St S2 S2 S4 St St S2 S4 S1 S3 S3 S3 St S2 S2 SBL |SBL [SBL |SBL

Mamelon, sekun- (MD1 |MD1 |SD2 |SD3 |SD4 |MD2 [MD2 (MD3 |[MD3 |MD2 (SD1 [SD2 |[SD2 (MD1 (MD3 |SD1

darni dentin

Value VL1 |VL2 (VL3 VL4 (VL4 VL1 |VL2 |[VL3 |VvL4 |[VL1 (VL2 |VL3 (VL4 |VL2 |VL3 (VL4

Opalni incizal 0s1 [0St |[0S2 |0S2 (0S4 |0S1 |0S1 |0S2 |0S4 |0S1 |0S3 [0S3 |0S3 |0S1 |[0S2 |[0S2 |OSBL [OSBL (OSBL |0SBL

Keramika Shoul- |1 1 2 2 6 3 3 4 4 5 5 6 6 1 2 4 HM/ (HM/ [HM/ [HM/

der HM/LM LM (LM LM LM
BL1-2 (BL1-2 |BL3-4 [BL3-4

Splosen grafikon o toplotni obdelavi

POMEMBNA OPOMBA: Spodnije vrednosti temperatur pri toplotni obdelavi so r
odstopanja in vrednosti se bodo morda morale prilagoditi.

eferencne. Zaradi razlicnega delovanja pec¢i so mogoca

Ir- Obloga 1.Keramika | 2.Keramika | 1.Dentin?> |2.Dentin?> | Stains-/ Korekcijski | Keramika
Adhesive Shoulder HM | Shoulder HM Glaze material Shoulder
universal | COR Lm
Zacetna temperatura °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Susenje min 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Predgretje min 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Dvig temperature °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Konéna temperatura °C 1050 880 870 860 860 850 850 810 790
(as ucinkovanja min 10" 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Zacetek vakuumiranja °C 600 600 600 600 600 600 - 600 600
Konec vakuumiranja °C 1050 880 870 860 860 850 - 810 790
Hitrost hlajenja: Za HeraCeram Zirkonia keramiko za fasetiranje ni dolo¢ene hitrosti hlajenja.

! = pod vakuumom

2 pomeni naslednje mase: Dentin / Incizal / Transpa / Mamelon, sekundarni dentin / Value /

Opalni incizal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser

Tehnicni podatki

Dentin / Incizal / Transpa / Mamelon, sekundarni dentin / Value / Opalni incizal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C)

9,5+0,2pm/m-K

CTE (25-500°C)

9,7 +0,5 ym/m-K

TG

510+20°C

Korekcijski material COR / keramika Shoulder LM:

CTE (25-400°C)

9,4 +0,3pm/m-K

CTE (25-500°C)

ni navoljo (n.a.)

TG

515+20°C

Keramika Shoulder HM:

CTE (25-400°C)

9,5+ 0,2 ym/m-K

CTE (25-500°C)

9,6 +0,4 pm/m-K

TG

550 + 20 °C

76



Zr-Adhesive:

CTE (25-400°C) 9,6 + 0,4 pm/m-K

CTE (25-500°C) 9,6 + 0,4 ym/m-K

TG 640 20 °C
Obloga:

CTE (25-400°C) 9,6 £ 0,2 um/m-K

CTE (25-500°C) 9,4 +0,25 pm/m-K

TG 540 + 20 °C

Ce je temperatura steklenega prehoda priblizno 500 + 30 °C in se naklon krivulje CTE pred temperaturo steklenega prehoda in po njej
znatno spremeni, se navede vrednost 400 °C.

Splosni nasveti

Bodite  pozorni na naslednja varnostna navodila in vsa navodila za obdelavo v  drugih  razdelkih.
Izdelek je treba uporabljati samo v skladu z navodili za uporabo. Vsaka uporaba, ki ni v skladu s temi navodili, je po presoji in na izkljuéno
odgovornost zobozdravnika. Pred uporabo preglejte, ali je izdelek poskodovan. Ne uporabljajte poskodovanih izdelkov.

Opozorila in varnostna navodila

Ne vdihavajte prahu/dima/plina/meglice/hlapov/razprsila. Zagotovite ustrezno prezracevanije in odvod zraka. Nosite ustrezno masko in
zascito za o¢i. Vdihavanje lahko povzroci zdravstvene tezave. Lahko povzroci zaspanost in omotico. Te nevarnosti in varnostna navodila
se ne nanasajo na samo proteti¢no restavracijo, temve¢ na hlape in prah, ki se spros$¢ajo med obdelavo materiala.

Poseben nasvet

Za SSCP glejte zbirko podatkov EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) ali piSite na naslov sscp-service@kulzer-dental.com
Ce zelite najti SSCP v zbirki podatkov EUDAMED, uporabite kodo UDI, ki je navedena na embalazi izdelka.

Pogoji shranjevanja

Po odvzemu izdelka posodo skrbno zaprite, da preprecite onesnazenije, zlepljanje in izsusitev. Posebni pogoji skladi$¢enja niso potrebni.
Informacije o odlaganju

Priporogilo: Odlagajte v skladu z uradnimi predpisi. Vsebino ali embalaZo, ki ni popolnoma izpraznjena, ne odlagajte med gospodinjske
odpadke oziroma poskrbite, da ne zaide v kanalizacijo.

Evropski katalog odpadkov: 180106 Kemikalije, ki sestojijo iz nevarnih snovi ali jih vsebujejo.

Obvestilo o pritozbi

Navedite $tevilko serije in Stevilko izdelka oz UDI v vseh dopisih o izdelku.

V skladu z Uredbo (EU) o medicinskih pripomockih morajo uporabniki/pacienti vsak resen dogodek v zvezi z medicinskim pripomoc¢kom
sporoditi proizvajalcu in pristojnemu organu v drzavi, v kateri je prislo do dogodka.

Varnostni listi in dodatne informacije so na voljo na nasi spletni strani www.kulzer.com

Datirano: 2022-03
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HeraCeram Zirkonia Uputstva za upotrebu

Medicinski proizvod - koristi se samo u stomatologiji.

Namena

Zubna keramika za fasetovanje, prilagodbu i izmenu proteti¢kih reparacija. Klasifikacija prema standardu EN ISO 6872: Tip |, klasa 1
Ovaj stomatolo$ki materijal pogodan je za pacijente kojima je potrebna stomatolo$ka intervencija sa sledec¢im indikacijama uzevsi u obzir
i kontraindikacije. Kod trudnica i dojilja, rizik i korist od leCenja moraju se pazljivo proceniti imajuci u vidu moguée nezeljeno dejstvo na
plod i odojce.

Kulzer medicinski proizvodi obezbeduju oporavak oralnih funkcija poput Zvakanja, govora i estetike. Ona stabilizuju preostale zube i/ili
alveolarni greben tokom restauracije ili protetike.

Indikacije

Fasetna keramika za vezivne elemente od cirkonijum-dioksida sa koeficijentom toplotnog Sirenja (CTE) (a25-500 °C) od 10,5 pm/m-K.
Kontraindikacije

e Bruksizam ili druge parafunkcijske navike.

¢ U slucaju poznate ili sumnje na alergiju na komponente proizvoda, upotreba proizvoda je kontraindicirana.

Potencijalne nuspojave

Ovaj proizvod ili neka njegova komponenta mogu izazvati reakcije preosjetljivosti u pojedina¢nim slu¢ajevima.

Sastav

¢ Praskasti materijali HeraCeram Zirkonia
Staklokeramika, kalaj (V) oksid, hrom-kalaj-ruzicasti-spinel, vanadijum-cirkonijum-zuti-badeleit, hrom-kalaj-ruzi¢asti-titanit, silikat
ditrijum-oksida

e Obloga HeraCeram Zirkonia (pasta)
Staklokeramika, 1,4-butandiol, cirkonijum praseodimosilikat, cink-gvozde-hrom-smedi-spinel, D-pantenol, hrom-kalaj-ruzi¢asti-
titanit, cerijum (IV) oksid, silikat ditrijum-oksida

¢ HeraCeram Zirkonia Zr Adhesive / Zr Adhesive Neutral (pasta)
Staklokeramika, 1,4-butanediol, D-pantenol

Napomene o upotrebi

¢ HeraCeram Zirkonia ne sme da se mesa/kombinuje sa kerami¢kim komponentama za fasetovanije iz linija keramike drugih proizvodaca.

¢ Nije indikovana upotreba tec¢nosti za modelovanje/bojenije ili te¢nih razredivaca druge keramike.

e Praskasti materijali (npr. dentin, incizalna keramika itd.) ne smeju da se mesaju sa materijalima u obliku paste (npr. adhezivi, obloge,
boje, glazure).

¢ Ako zbog dugog stajanja konzistentnost paste HeraCeram Zirkonia Zr-Adhesive postane suvlja, a time i évrs¢a, viskoznost moze da
se prilagodi pazljivim dodavanjem te¢nosti za pastu za matiranje (POL) HeraCeram.

¢ Vezivni elementi za keramiCke fasete treba da imaju redukovan anatomski oblik. Treba izbegavati ostre ivice i uglove vezivnih elemenata.

Primena proizvoda

1. Priprema vezivnih elemenata

Nakon zavrSetka obrade vezivnih elemenata, sa njih se mora temeljno ocistiti abrazivna prasina i abrazivni ostaci. Vezivni elementi od
cirkonijum-dioksida moraju da se oCiste mlazom pare. Brusenje povrsine faseta radi poboljSanja adhezivnog vezivanja nije potrebno.

2. Adheziv

Da bi se ostvarila optimalna veza izmedu cirkonijum-dioksida i materijala HeraCeram Zirconia, u ravnomernom tankom sloju ¢etkom se
nanosi pasta HeraCeram Zirconia Zr-Adhesive na povrsinu vezivnih elemenata i pe¢e u vakuumu (pogledajte tabelu sa informacijama o
pecenju).

3. Primena obloge

Ako je potrebno, i obloga HeraCeram Zirkonia moze da se nanese u ravnomernom tankom sloju i pece, da bi se prekrio vezivni element i
postavila osnovna boja. Ovaj korak moze da se ponovi ako ga obloga ne pokrije u potpunosti. Pored toga, u ovom osnovnom sloju mogu
da se koriste i poja¢ivaci HeraCeram Zirkonia. Postupak pecenja pogledajte u tabeli sa informacijama o pe¢enju.

4. Izrada slojeva

Keramicka faseta dizajni$e se u dvoslojnoj tehnici (postavljanje dentinski-incizalnog sloja) ili, zavisno od Zeljenih estetskih zahteva, uz
dodavanje pojedinaénih materijala® i pece se. Kada se fasetovanje zavrsi, za korekcije se koristi keramika za ivice LM i materijal za
korigovanje (COR). Keramika za ivice HM se koristi za pravljenje potpuno keramickih ivica krunica. Keramicki prah se izmesa sa te¢nostima
za modeliranje ML ili MLS iz serije HeraCeram kompanije Kulzer da bi se dobio proizvod koji je spreman za upotrebu. Keramika za ivice
HeraCeram Zirkonia HM i LM meSa se sa te¢nosti za ivice HeraCeram (SML). Za postupak pecéenja pogledajte tabelu sa informacijama o
pecenju.

Napomena: Da bi se sprecilo udisanje keramicke prasine prilikom brusenja keramickih materijala, nosite masku za lice i zastitu za o¢i i
radite sa uredajem za usisavanje.

5. Pecenje glazure

Fasetu mozete da prilagodite pojedinacnim karakteristikama pomocéu boja HeraCeram Glaze universal i HeraCeram Stains universal, u
skladu sa uputstvom za upotrebu. Stepen glaziranja i tekstura keramiCke povrsine se definiSu tokom pecenja glazure, temperaturom i
vremenom zadrzavanja do zavrsne temperature. Zbog toga su specifikacije za temperaturu pecenja glazure i vreme zadrzavanja date kao
orijentacione i mozda ¢e morati da se prilagode kako bi se postigao Zeljeni rezultat. Postupak pecenja pogledajte u tabeli sa informaci-
jama o pecenju. Moguce je mehanicko poliranje proizvodom HeraCeram Zirkonia.
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Tabela za izbor boje

Al A2 A3 A35 |Ad4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4 BL1 (BL2 |BL3 |BL4

Obloga LA1 [LA2 [LA3 |LA35[LA4 |[LB1 |LB2 |LB3 |[LB4 |LC1 |LC2 |LC3 |LC4 |LD2 |LD3 [LD4 |LBL |LBL [LBL |LBL
1-2 [1-2 |34 (34

Increaser INAT [INA2 |INA3 |IN INA4 [INB1 [INB2 |INB3 [INB4 [INC1 |INC2 |INC3 |INC4 |IND2 |IND3 [IND4

A35

Dentine DA1 (DA2 |DA3 |DA35/DA4 |DB1 (DB2 |DB3 [DB4 [DC1 |DC2 |DC3 |DC4 |DD2 (DD3 |DD4 [DBL1|DBL2|DBL3|DBL4

Incisal St St S2 S2 S4 St St S2 S4 S1 S3 S3 S3 St S2 S2 SBL |SBL [SBL |SBL

Mamelon, sekun- (MD1 |MD1 |SD2 |SD3 |SD4 |MD2 [MD2 (MD3 |[MD3 |MD2 (SD1 [SD2 |[SD2 (MD1 (MD3 |SD1

darni dentin

Value VL1 |VL2 (VL3 VL4 (VL4 VL1 |VL2 |[VL3 |VvL4 |[VL1 (VL2 |VL3 (VL4 |VL2 |VL3 (VL4

Opal incisal 0s1 [0St |[0S2 |0S2 (0S4 |0S1 |0S1 |0S2 |0S4 |0S1 |0S3 [0S3 |0S3 |0S1 |[0S2 |[0S2 |OSBL [OSBL (OSBL |0SBL

Keramika za ivice | 1 1 2 2 6 3 3 4 4 5 5 6 6 1 2 4 HM/ (HM/ [HM/ [HM/

HM/LM LM (LM LM LM
BL1-2 (BL1-2 |BL3-4 [BL3-4

Opsta tabela sa informacijama za pec¢enje

VAZNO OBAVESTENJE: Temperature pe&enja su date kao smernice. Moguéa su odstupanja u zavisnosti od snage peci i mozda je

potrebno da se prilagode.

Ir- Obloga 1.Keramika | 2.Keramika | 1.Dentin?> |2.Dentin?> | Stains-/ Materijal za | Keramika
Adhesive zaivice HM | za ivice HM Glaze korekciju | za ivice LM
universal | COR

Pocetna temperatura °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Susenje min 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Prethodno zagrejavanje min 1 1 2 2 2 2 1 2 2
Povecanje temperature °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Zavr$na temperatura °C 1050 880 870 860 860 850 850 810 790
Vreme drzanja min 10" 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
Pocetak vakuuma °C 600 600 600 600 600 600 - 600 600
ZavrSetak vakuuma °C 1050 880 870 860 860 850 - 810 790

Stopa hladenja: Nisu definisane obavezne stope hladenja za HeraCeram Zirkonia keramiku za fasetovanije.

1 = u vakuumu

2 oznaGava sledeée mase: Dentine / Incisal / Transpa / Mamelon, sekundarni dentin / Value / Opal incisal / Opal transpa / Enhancer /

Mask / Gingiva / Increaser

Tehnicki podaci

Dentine / Incisal / Transpa / Mamelon, sekundarni dentin / Value / Opal incisal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C)

9,5+0,2pm/m-K

CTE (25-500°C)

9,7 +0,5 ym/m-K

TG

510+20°C

Materijal za korekciju COR / keramika za ivice LM:

CTE (25-400°C)

9,4 +0,3pm/m-K

CTE (25-500°C)

nije dostupno (n.a.)

TG

515+20°C

Keramika za ivice HM:

CTE (25-400°C)

9,5+ 0,2 ym/m-K

CTE (25-500°C)

9,6 +0,4 pm/m-K

TG

550 + 20 °C
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Zr-Adhesive:

CTE (25-400°C) 9,6 + 0,4 pm/m-K

CTE (25-500°C) 9,6 + 0,4 ym/m-K

TG 640 20 °C
Obloga:

CTE (25-400°C) 9,6 £ 0,2 um/m-K

CTE (25-500°C) 9,4 +0,25 pm/m-K

TG 540 + 20 °C

Ako je temperatura prelaska u staklo priblizno 500 + 30 °C i postoji znac¢ajna promena nagiba CTE krive pre i nakon temperature prelaska
u staklo, onda je navedena vrednost od 400 °C.

Opste informacije

Molimo obratite paznju na sledeéa sigurnosna uputstva i na sva uputstva za upotrebu u ostalim odjelicima.
Ovaj proizvod se moze koristiti samo prema uputama za upotrebu. Svako koriStenje u suprotnosti s ovim uputama je na diskreciji i
isklju¢ivoj odgovornosti stomatologa. Pre upotrebe vizuelno proveriti da li postoje oStecenja. OSteceni proizvodi se ne sme Koristiti.

Upozorenja i sigurnosna uputstva

Izbegavati udisanje prasine/ dima/ gasa/ magle/ pare/ spreja. Obezbedite odgovarajucu ventilaciju i odvod vazduha. Nosite odgovarajuc¢u
masku za lice i zastitu za o€i. Udisanje moze da izazove zdravstvene probleme. Moze izazvati pospanost i vrtoglavicu. Ove opasnosti i
bezbednosna uputstva se ne odnose na samu proteti¢ku reparaciju (protezu), ve¢ na isparenja i prasinu koja se oslobadaju prilikom
obrade materijala.

Poseban savet

Za SSCP pogledajte bazu podataka EUDAMED (https://ec.europa.eu/tools/eudamed) ili nam pisite na adresu
sscp-service@kulzer-dental.com

Iskoristite UDI $ifru koja je prilozena u pakovanju proizvoda da biste pronasli SSCP u sistemu EUDAMED.

Uslovi skladistenja
Pazljivo zatvorite posudu nakon uzimanja proizvoda kako biste izbegli kontaminaciju, stvaranje grudvica i isuSivanje. Nisu potrebni
posebni uslovi skladistenja.

Saveti za odlaganje

Preporuka: Odlaganje u skladu sa zvaniénim propisima. Nemojte odlagati sadrzaj pakovanja ili pakovanje koje nije potpuno ispraznjeno
sa otpadom iz domadinstva i pazite da ne dospe u kanalizaciju.

Evropski katalog otpada: 180106 Hemikalije koje se sastoje od ili sadrze opasne supstance.

Obavijest o prigovoru

Navedite broj serije i broj artikla ili UDI u svim dopisima o proizvodu.

Prema Uredbi EU-a o medicinskim proizvodima, korisnici / pacijenti obavezni su prijaviti ozbiljne incidente vezane za medicinski proizvod
proizvodacu i nadleznom telu drzave u kojoj su se dogodili.

Sigurnosno-tehnicki listovi i viSe informacija mozete naci na naSoj web stranici www.kulzer.com

Revizija: 2022-03
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HeraCeram Zirkonia YnartcTBO 3a ynotpeba ™

MepavuMHCKN Npon3Bop - 3a ynoTpe6a camo of CTpaHa Ha CTOMaToNo3u.

MpepsupeHa HameHa

[eHTanHa kepamuka 3a caceTmparbe, npunarogysame 1 Moaudukaumja Ha npoteTckn pectaspauun. Knacudukaumvja cnopea EN ISO
6872: Tun |; Knaca 1

OBOj CTOMaTONOLIKY MaTepujan € NorofdeH 3a MauveHTU Ko umaar notpeba of CTOMATONMOLWKY TPeTMaH 3a CNnepHuTe MHAMKauwu,
3eMajKkn r NpeaBua KOHTpanHavkKauumte. 3a 6peMeHnTe XXeHU 1 XXEeHNUTe Ko [ojaT, pusuumTe of TPETMaHOT Mopa BHUMATENHO fAa ce
n3mMepar BO OfHOC Ha NpuAo6UBKUTE 3eMajKn ro Npeasua HePOAEHOTO AeTe UNK [OEHYETO.

MepuuuHckute npoussoan Kulzer rapaHTupaat 3a pexabunutayujata Ha opanHuTe (yHKLWKM Kako LUTO Ce IIBakakbeTo, roBopoT U
ecTtetukara. Tne ro ctabunmampaar pacrnopefoT Ha NpeocTaHaTuTe 3abu U/ anBeonapHNOT rpebeH pecTaBpaTVBHO UV NPOTETCKU.

WHavkauyun
Kepamuka 3a haceTvpatbe 3a cKenetu HanpaseHn of LMpKoHnyM avokena, CTE/KoedunumeHT Ha TepmanHo wnperse (a25-500 °C) on
10,5 pm/m-K.

KoHTpanHgukauum
e Bpykcusam unm Apyru napadyHKLMOHATHN HAaBUKN.
¢ Bo cny4aj Ha noaHata unn CycrekTHa anepruja Ha KOMNOHEHTUTE Ha MPOU3BOAOT, HeroBara yrnoTpe6a e KOHTpauHaULMpaHa.

MoXxHU HecakaHu nocneguum
I'IpEKyMEpHaTa YyBCTBUTENTHOCT Ha NMPOU3BOLOT UM HA HErOBUTE KOMMOHEHTU HE MOXXe ia Ce UCKy4n BO NOoeAnuHeYHn cny4yaun.

Cocras

¢ [MpawkacTtn matepujanu HeraCeram Zirkonia
Crakno-kepamuka, kanaj (IV) okcug, Xpom-kanaj-po3oB-CrviHen, BaHagnyM-LUPKOHNYM->KONT-6aAeNeunT, XpoM-Kanaj-po30B-CheH,
ANTPUYM OKCU cunmkat

e HeraCeram Zirkonia liner (nacra)
Crakno-kepamuka, 1,4-6yTaHauon, LMpKOHyM Npa3eofuMOCHVKaT, LIHK-)KeNe3o-Xpom-kadeas-crivHen, D-naHTeHon, Xxpom-
Kanaj-po3oB-cdeH, uepuyM (IV) okecua, AUTPYYM OKCUA cunmkar

e HeraCeram Zirkonia Zr Adhesive / Zr Adhesive Neutral (nacta)
Crakno-kepamvika, 1,4-6ytangvon, D-naHTeHon

Beneliku 3a HaHecyBamwe

e HeraCeram Zirkonia He cMee Aa ce MeLua/KoMOuHMpa Co KepaMnyky KOMMOHEHTU 3a haceTvparbe of Tyra kepamuka.

* YnoTtpe6aTa Ha TEHHOCTV 3a MofenMpar-e/60etbe NN MOPETKN TEHHOCTU Of Tyra Kepamuka He e HAMLMpaHa.

¢ [lpalkacTuTe mMaTepujany (Ha np. AeHTUH, MHLM3arHO nogpadje UTH.) He cMeaT [a ce MeluaaT Co MaTepujanu Hanvk Ha nacra (Ha np.
aTxesuB, najHep, 6ou, rmasypa).

¢ Ako ryctuHata Ha HeraCeram Zirkonia Zr-Adhesive 1 Ha nactara 3a najHep cTaHe NocyBa 1 Ha TOj Ha4uH NoTBpAa Nopaamn AONroTpajHo
YyBatbe, BUCKO3HOCTa MOXE MOBTOPHO fia Ce MpuIiaroAv co BHUMATENHO fofaBake Ha TeHYHOCTa 3a HenposypHaTa nacta HeraCeram
(POL).

o CkenetnTe 3a kepamnyko aceTupare Tpeba Aa umaaT HamarneHa aHatoMcka popma. OcTpuTe paboBy 1 aruTe Ha ckeneTuTe Tpeba
[a ce n36erHysaar.

MpumeHa Ha npousBofoT

1. MoproToBka Ha cKeneToT

Mo 3aBpLuyBarbeTo Ha obpaboTkaTta Ha CKeneToT, AenoBuTe Mopa TeMEenHO Aa Ce ucHucTaT of abpasvBHa npawumHa 1 abpasmsBHU
ocTatouy. CKeneTuTe of, UMPKOHUYM OKCUA MOpa Aa Ce UCYMCTaT co Mnas of napea. He e HEOMXOAHO Aa ce nonvpa nospLuMHaTa Ha
¢hacetara 3a fla Ce 3rofieMn NoBP3YBarETO Ha aTXE3UBOT.

2. ATxesus

3a onTumanHo noBp3yBare Mery UMpKoHUyM auokcunpoT u HeraCeram Zirconia, Ha moBpluvMHaTa Ha CKENeToT ce HaHecysa nacra
HeraCeram Zirconia Zr-Adhesive co 4eTka BO paMHOMEPHO TEHOK CrOj (MUEHe) 1 ce neye BO BakyyM (MornegHeTe ro rpadnkoHoT 3a
nevere).

3. HaHecyBame Ha najHepoTt

AKo e HeonxofHo, MoXe fa ce HaHece U najHep HeraCeram Zirkonia Bo paMHOMEPHO TEHOK Coj 1 fja ce neYe 3a [ja ro Nokpurie CKeneTot
1 fa 06e36eau 0OCHOBHO 6oerbe. OBOj HeKop MOXe [la Ce MOBTOPY aKo J1ajHEPOT He ro MOKPYE LiIeNnocHO. ANTEpHATUBHO, 3a OBOj OCHOBEH
cnoj Moxe fa ce kopuctar v 3acunysayn HeraCeram Zirkonia. 3a npouegypara 3a nedetbe, nornefHere ja Tabenara 3a neyere.

4. YcnojyBame

Kepamuukara acerta ce an3ajHnpa co ABOCNOjHA TeXHWKa (yCrnojyBare Ha AeHTUHOT/MHLM3ANHOTO MOoApaYje) Unuv, BO 3aBICHOCT Of
rocakyBaHuTe ecTeTCKU MoTpebu, CO LOMONHUTENHN MOeduHEYHU MaTtepujanin?, 1 ce nede. 3a KOPEKLUMU MO 3aBpLUYBAHETO Ha
chaceTupareTo ce KopucTaT kepamuka 3a mapriiiu LM n matepujan 3a kopekuuja (COR). Kepamukara 3a mapruHn HM ce kopucTtn 3a
[a ce NpousBeaaT LieNlocHO KepaMUyK MapritHi Ha KopoHKara. 3a ia ce npoussefe cocToj6a nofgroTeeHa 3a ynorpeba, kepammykute
npaLloLy ce MeLliaaT co Te4HocTuTe 3a mogenuparbe ML unn MLS op nunmnjata HeraCeram Ha Kulzer. Matepujanute 3a BpatoT Ha 3a6oT
HM 1 LM Ha HeraCeram Zirkonia ce MellaaT co Te4HOCTa 3a maTepujan 3a BpaTtoT Ha 3a6oT HeraCeram (SML). 3a npouepnypata 3a
neyetbe, NOrNeAHeTe ja Tabenata 3a neyete.

Benewka: 3a fa ce cnpeyn BOULLYBame Ha KepamuyKaTa npatuvHa npu Menewe Ha kepaMmuniknTe Matepujani, HoceTe Macka 3a e 1
3aluTnTa 3a 04U 1 paboTeTe CO ypeq 3a BLUMYKYBarbe.

5. MNeyewe Ha rnasypara

dacetata MOXe MOEAVHEYHO Aa ce kapakTepuaupa co 6oute HeraCeram Glaze universal n HeraCeram Stains universal crnopep
ynaTcTBOTO 3a yrnoTpe6a. CTeneHOT Ha rmasvparbe 1 TeKCTypaTa Ha KepamuykaTa noBpLUMHa ce AedrH1paaT BO TEKOT Ha MeYeHeTo Ha
rnasyparta co TemMrepaTypara u BpeMeTo Ha Aip>Kese [0 3aBpLluHaTa Temnepatypa. Of Taa npuunHa, creuudrkaummte 3a Temneparypara
Ha reverbe Ha rasypara U BPEMETO Ha [p>Kere Ce camo 3a OpMeHTaumja u Moxebn ke Tpeba Ja ce nMpunarofar 3a fa ce nocTurHe
rnocakyBaHVOT pe3ynTaT. 3a npolenyparta 3a neyewe, nornegHeTe ja Tabenata 3a nevere. HeraCeram Zirkonia moxe fa ce nonupa n
MexXaHU4Ku.
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Ta6ena 3a manupare Ha 6oute

Al A2 A3 A35 |Ad4 B1 B2 B3 B4 c1 c2 c3 c4 D2 D3 D4 BL1 (BL2 |BL3 |BL4

Liner LA1 [LA2 |[LA3 |LA35[LA4 |[LB1 |LB2 |LB3 |[LB4 |LC1 |LC2 |LC3 |LC4 |LD2 |LD3 [LD4 |LBL |LBL [LBL |LBL
1-2 [1-2 |34 (34
Increaser INAT [INA2 |INA3 |IN INA4 [INB1 [INB2 |INB3 [INB4 [INC1 [INC2 |INC3 |INC4 |IND2 |IND3 [IND4
A35

Dentine DA1 (DA2 |DA3 |DA35/DA4 |DB1 (DB2 |DB3 [DB4 [DC1 |DC2 |DC3 |DC4 |DD2 (DD3 |DD4 [DBL1|DBL2|DBL3|DBL4
Incisal St St S2 S2 S4 St St S2 S4 S1 S3 S3 S3 St S2 S2 SBL |SBL [SBL |SBL
Mamelon secon- (MD1 |MD1 |SD2 |SD3 |SD4 |[MD2 [MD2 (MD3 |MD3 [MD2 (SD1 [SD2 |SD2 (MD1 (MD3 |SD1
dary dentine
Value VL1 |VL2 (VL3 (VL4 (VL4 |VL1 |VL2 |[VL3 |VvL4 |[VL1 (VL2 |VL3 (VL4 |VL2 |VL3 (VL4
Opal incisal 0s1 [0St |[0S2 |0S2 (0S4 |0S1 |0S1 |0S2 |0S4 |0S1 |0S3 [0S3 |0S3 |0S1 |0S2 |(0S2 |OSBL [OSBL (OSBL |0SBL
Kepamuka 3a 1 1 2 2 6 3 3 4 4 5 5 6 6 1 2 4 HM/ (HM/ [HM/ [HM/
BpaToT Ha 3a6oT Lm LM LM m
HM/LM BL1-2 (BL1-2 |BL3-4 [BL3-4

OnuwrTa Ta6ena 3a nevewe

BAXXHA HAMOMEHA: MNpukaxaHnTe TemMnepaTypu Ha nevere ce AafeHn Kako BOAWY.

MOKHOCT Ha revkara n Moxebu ke Tpeba fja ce npunaroaar.

Mo>XHu ce oTCTanyBarba nopaau NpoMeHnMBara

Ir- Liner 1. Kepamuka | 2. Kepamuka | 1. Dentine? | 2. Dentine? | Stains-/ Marepujan | Kepamuka
Adhesive 3a BPaToT Ha | 3 BPaTOT Ha Glaze 3a 3a Bpatot
3a6or HM 3a6or HM universal | kopekuuja | Ha 3aboT
COR Lm

MoyeTHa Temnepatypa °C 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Cywetbe min 6 6 4 3 5 5 5 4 4
Npep3arpesate min 1 1 2 2 2 2 1 2 2
3ronemysatbe Ha °C/min 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Temnepatypara
3aBpluHa Temnepatypa °C 1050 880 870 860 860 850 850 810 790
Bpeme Ha apxere min 10" 1 1 1 1 1 0,5-1 1 1
3anoyHyBare Ha Bakyymort | °C 600 600 600 600 600 600 - 600 600
3anupate Ha BaKyymoT °C 1050 880 870 860 860 850 - 810 790

BpavHa Ha naperbe: Hema fedrHnpann 6pavHn Ha naferbe LUTo ce NoTpebHM 3a kepamukara 3a daceTvpare HeraCeram Zirkonia.

! = BO BaKyym

2 ru nogpasbupa cnegHute macu: Dentine / Incisal / Transpa / Mamelon secondary dentine / Value /

Opal incisal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser

TexHW4KM nopaToun

! Incisal /

pa / Mamelon

y dentine / Value / Opal incisal / Opal transpa / Enhancer / Mask / Gingiva / Increaser:

CTE (25-400°C)

9,5+0,2pm/m-K

CTE (25-500°C)

9,7 +0,5 ym/m-K

TG

510+20°C

Marepwujan 3a kopekumja COR / Kepamuka 3a BpaToT Ha 3a60T1 LM:

CTE (25-400°C)

9,4 + 0,3 pm/m-K

CTE (25-500°C)

He e 0CTanHo (HA)

TG

515+20°C

Kepamuka 3a BpaToT Ha 3a60T HM:

CTE (25-400°C)

9,5+ 0,2 ym/m-K

CTE (25-500°C)

9,6 +0,4 pm/m-K

TG

550 + 20 °C
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Zr-Adhesive:

CTE (25-400°C) 9,6 + 0,4 pm/m-K

CTE (25-500°C) 9,6 + 0,4 ym/m-K

TG 640 20 °C
Liner:

CTE (25-400°C) 9,6 £ 0,2 um/m-K

CTE (25-500°C) 9,4 +0,25 pm/m-K

TG 540 + 20 °C

Ako TemnepaTtypaTa 3a npeop Ha cTtaknoto e 500 + 30 °C 1 uma 3Ha4uTenHa npomeHa Ha HaknoHoT Ha kKpusaTta CTE npen v no
Temnepatypara 3a Npeo Ha CTak10To, Torall e HaBefeHa BpeaHocTa 400 °C.

OnwTn nHdopmauumn

O6pHeTe BHUMaHue Ha cnepgHuTe 6e36eHOCHW ynatcTBa W cuUTe ynatctBa 3a o6pab6oTka BO [Opyrute [OenoBu.
OBoj npon3sof Mopa fa ce ynoTpebyBa camo criopef ynarctsata 3a yrnotpeba. Cekoja ynoTpeba LITO He e ycornaceHa co oBue
ynaTtcTBa e oAJlyka U 1CKIy4rBa OArOBOPHOCT Ha camuoT cTomartoror. [pen ynotpe6arta, HanpaBeTe BU3yernHa NpoBepKa 3a fia BugnTe
panu uva owretysame. OLiTeTeHMTe NPOM3BOAN HE CMeaT Aa ce ynoTpebysaar.

MpenynpeayBara n 6e36eAHOCHM ynaTcTBa

Ja ce usberHysa BpuvllyBarbe NpaluvHa/mapea/rac/marna/ucnapysarba/npckame. O6e3benete coopseTHa BeHTUNaUvja U oasof 3a
n3pyBHK racoBu. HoceTe cooaBeTHa Macka 3a fuue 1 3alTuTa 3a o4n. BaviysarmbeTo MoXe fa npeanssuka 34paBcTBEHN NPo6nemMu.
Moxe fa npeausBMka MoCmaHoCT WaK 3allemeTeHocT. OBMe omacHoCTU U 6e36efHOCHK ynaTcTBa He Ce OAHecyBaaT Ha camara
npoTeTcka pecTaspaumja, TyKy Ha ucnapysarara 1 npalumHata WTo ce ocnobofysaar Bo TEKOT Ha 06paboTkara Ha MaTepujanor.

CneuujaneH coBeT

3a peanmeTo 3a 6e36egHOCTa U KNMHUYKaTa ehmKacHOCT, nornegHeTe Bo 6asara Ha nopgatoum EUDAMED
(https://ec.europa.eu/tools/eudamed) unu ctanerte Bo KOHTakT co sscp-service@kulzer-dental.com

3a fa ro HajgeTte pesumeTo 3a 6e36efHocTa 1 KnHuykara egukacHoct Bo EUDAMED, ynoTtpe6ete ro kogot UDI 3aneneH Ha nakyBareTo
Ha NPoV3BOOT.

Ycnosu 3a vyBatbe
BHumartenHo sanevateTe ro cafoT Mo BafeHheTo Ha NpoU3BOAOT 3a fa U3GEerHete KOHTaMUHauMja, 3rpyTdyyBarbe 1 cyluerse. He ce
NoTPe6HU CrieLujantiy yCoBy 3a YyBarbe.

WUHdopmauun 3a hpnare

Mpenopaka: ®pneTe ro Bo cornacHoOCT co odumjanHute nponucu. He dpnajTe ja cogp>xuHaTta unm AenymMHO UCNPa3HETOTO NakyBare
BO KOMYHaNIHMOT OTNaf, HUTY Nak [03BONYyBajTe Aa BNe3e BO KaHann3auuckunoT cuctem. EBponcku katanor 3a otnag: 180106 Xemukanun
KOW Ce COCTojaT O/ UMM KOV COpXKaT OnacHu Matepum.

HanomeHa 3a ycornaceHoct

HasepyBsajTe rn 6pojoT Ha cepujaTa 1 6pOjOT Ha apTUKNOT vnu UDI Bo ceTa KOMyHUKaLmja OKosy Npon3BOAOT.

Cnopep, MNponncoT 3a mMeanUMHCKN ypepu Ha EY, kopucHuuuTe/maumeHTuTe ce 06Bp3aHM fJa npujaBaT Ceprio3HN WHUWAEHTUN CO
MeOULVHCKI YPEeaV Kaj MPon3BOAUTENOT U Kaj Ha[IeXXHNOT OpraH Ha 3emjarta BO Koja Ce CNy4ui UHLUAEHTOT.

BGSGE,D,HOCHI/ITE nogaToyHn NINCTOBU N rnoseke I/IHd)OpMaLWIVI Ce [JocCTanHn Ha HawaTta NHTepHeT-CTpaHua www.kulzer.com

Hatym: 2022-03
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Manufacturer:

Kulzer GmbH

Leipziger StraBe 2
63450 Hanau (Germany)
+49 800 4372522

Made in Germany

Importado e Distribuido no brasil por
Kulzer South América Ltda.

CNPJ 48.708.010/0001-02

Rua Cenno Sbrighi, 27 - cj. 42

Sao Paulo - SP - CEP 05036-010
sac@kulzer-dental.com

Resp. Técnica:
Dra. Regiane Marton - CRO 70.705 c € 0 1 9 7
N°¢ ANVISA: vide embalagem

PAP

99001055/12



